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FIRMENGESCHICHTE

1890 Firmengrindung als Schlossfabrik
durch Andreas Maier.

1920 Schraubenschitissel erweitern das
Herstellungs-Programm.

1928 FlieBband-Montage der FELLBACHER SCHLOSSER.

1951  Mit Spannelementen diversifiziert AMF in die
Werkstiick- und Werkzeugspanntechnik.

WIR SORGEN FUR SPANNUNG.
1965 Schnellspanner erweitern das AMF-Sortiment.
AMF-Kataloge werden in zehn Sprachen gedruckt.

Seit der Firmengrindung durch Andreas Maier im Jahr 1890 hat das 1975 Weitere Spezialisierung durch Hydraulische Spanntechnik.

Unternehmen aufregende und spannende Zeiten durchlebt. Heute bieten wir 1982 Spann- und Vorrichtungssysteme vervolistandigen
die AMF-Spannkompetenz.
als fihrender Hersteller in Europa uber 5.000 verschiedene Produkte aus
1996 AMF-Teamorganisation in allen Geschéftsbereichen.

den Bereichen Spannen, Schrauben und Schlieen. Mit diesem umfangreichen Qualitatsmanagement mit Zertifizierung nach 1SO 9001
Sortiment erflllen wir sicherlich alle Bedurfnisse und Anforderungen unserer 2001 AMF Service-Garantie fiir alle Produkte.

Kunden. Doch optimale Qualitat zu leisten, bedeutet eine Herausforderung auf 2004  Einfihrung des Nulpunktspannsystems ZPS

allen Ebenen: Kompetente Beratung, moderne Teamorganisation, individuelle 2007 Die AMF-Magnetspanntechnik enweitert die

Loésungen auch durch eigene Entwicklungen, Flexibilitat bei veranderten AMF-Produkipaletto

Bedingungen, ... Und das finden wir selbst so spannend, dass wir uns jeden 2009 Entwicklung und Vertrieb der AMF-Vakuumspanntechnik

Tag darauf freuen, mit unseren Mitarbeitern und unseren Kunden gemeinsam 2012 Die LOW-COST-AUTOMATISIERUNG erweitert die Kompetenz
in den Bereichen automatisiert Beladen, Greifen, Spannen,
den Markt auch in Zukunft zu gestalten. Darauf konnen Sie sich verlassen. Kennzeichnen und Reinigen.

5 Individuelle Entwicklung
Das Produkt, das Sie benétigen, gibt es nicht?
Reden Sie mit uns: Wir finden fir Sie die passende Ldsung —
von Sonderausfihrungen bis hin zur vélligen Neuentwicklung.

B

4 Gewahrleistung
Wir stehen zu unserem hohen Qualitdtsanspruch.
Reklamationen werden unbirokratisch und kulant bearbeitet —
wo immer méglich, auch Cber die Gewahrleistungsfrist hinaus.

3 Garantierter Qualitats-Standard
AMF steht flir sorgféltigste Fertigung im eigenen Haus.
Dieser Tradition folgen wir seit 1890 — heute natirlich langst
mit einem modernen Qualitdtsmanagement nach ISO 9001,

2 Kurze Lieferzeit
Das AMF-Fertigwarenlager mit diber 5.000 Artikeln garantiert
eine Lieferbereitschaft von 98 %. Sie kdnnen also davon
ausgehen, dass jeder bestellte Lagerartikel noch am selben
Tag an Sie ausgeliefert wird.

1 Echte Fachberatung
Viele Aufgaben, viele Losungen. Im AMF-Profisortiment
finden Sie die richtige Ldsung schnell und sicher:
bei lhrem Fachhandelspartner vor Ort oder mit Hilfe der
Spezialisten in unseren Teams. Anruf genigt.

E Made in Germany
Unsere Produktpalette wird selbstverstandlich von unserem
Mitarbeiterteam in Deutschland entwickelt und hergestellt.

GESCHAFTSLEITUNG DIE AMF SERVICE-GARANTIE
> Johannes Maier > Mit Sicherheit auf dem Weg nach oben
Volker Gobel
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Wichtiges und Wissenswertes

EMPFEHLUNGEN UND KE_I_\INGRC-)SSEN
OLHYDRAULISCHER GERATE UND ANLAGEN.

ALLGEMEIN:
OLEMPFEHLUNG:

SPANNELEMENTE:

Druckbereich:

Umgebungstemperatur:

Warmeausdehnung:

Dichtungen:

Einbaulage:
Kolbenquerkraft:
Hubgeschwindigkeit:

Leckdlanfall:

ZU IHRER SICHERHEIT:

SCHLAUCHVERBINDUNGEN:

ROHRLEITUNGEN:

ANSCHLUSSGEWINDE:

STAUDRUCK IM
HYDRAULIKSYSTEM:

INBETRIEBNAHME
UND WARTUNG:

Alle KenngréBen werden in Anlehnung an die VDI-Richtlinien 3267 bis 3284 verdffentlicht.

Oltemperatur (°C) Bezeichnung nach DIN 51 524 Viskositat nach DIN 51 519
0-40 HL, HLP 22 oder HLPD 22 ISO VG 22
10-50 HL, HLP 32 oder HLPD 32 ISO VG 32

Bei Dauerbetriebsdriicken unter 80 bar muss dies bei der Bestellung angegeben werden, da
hierbei eventuell eine andere Dichtungskombination gewéahlt werden muss.

-10°C bis +60°C

Bei verhinderter Warmeausdehnung in einem Hydrauliksystem betragt der Druckanstieg ca. 10 bar
pro 1°C Erwarmung. Hier ist eine Uberdruck-Absicherung notwendig.

> O-Ringe aus NBR oder PU

> Stutzringe aus PTFE

> Flanschabdichtungen aus PTFE, NBR, PU oder Cu
> Turcon-Glydring aus PTFE oder aus PU

> Abstreifring aus PU oder NBR

Bei hdheren Umgebungs-Temperaturen mussen die Spannelemente mit warmebestandigen
Dichtungen (Viton® oder ahnliches) ausgestattet werden. Diese sind auf Anfrage lieferbar.

Beliebig, sofern nichts anderes angegeben.
Die Kolbenquerkraft darf auf keinen Fall 5% der nominellen Zylinderkraft Uberschreiten.
0,01-0,6 m/s (Bei Schwenkspannern unbedingt Angaben beachten!).

Dynamisch = bis 32 mm Kolben-J:

< 0,83 cm3 pro 1000 Doppelhtbe und 10 mm Hub (HLP 22)
ab 40 mm Kolben-&:

< 0,6 cm3 pro 1000 Doppelhtibe und 10 mm Hub (HLP 22)
Statisch = kein Leckolanfall

Um Verletzungen weitgehend auszuschlieBen, darf zwischen Werkstlick und Spannelement der
maximale Abstand von 4 mm (nach DIN 31001, Teil 1) nicht Uberschritten werden.

Spannelemente sind so einzustellen, dass nach erfolgter Spannung ein moglicher Resthub am
Spannzylinder verbleibt, um eine ausreichend sichere Werkstlckspannung zu gewahrleisten.

Beim Einsatz von Hochdruckschlauchen muss Folgendes beachtet werden:
> der zulassige Betriebsdruck

> der Biegeradius

> das Anziehdrehmoment der Uberwurfmutter

> dynamischer oder statischer Einsatz

> die Umgebungseinflisse

> das Datum fur die zulassige Verwendungsdauer

Nahtloses Stahl-Rohr, phosphatiert und geodlt, @ 8x2 mm, nach DIN 2391 C.
Rohrleitungen so kurz wie moglich ausfUhren, speziell bei einfach wirkenden Zylindern. Rohrbogen
mit moglichst groBem Radius ausfuhren.

Whitworth-Rohrgewinde Einschraubloch Form X nach DIN 3852, Blatt 2.
Abdichtung durch Dichtkante. Kein Teflonband oder zuséatzliche Dichtmittel verwenden.

In Zylindern, Ventilen oder Leitungen und Verschraubungen entsteht Reibung. Um diese zu
Uberwinden, werden ca. 2 bar Oldruck benétigt. Bei einfach wirkenden Zylindern mit Federrlickzug
muss der Staudruck durch moglichst kurze Zuleitung sowie kleine Masse an der Kolbenstange
verringert werden. Max. zulassiger Staudruck beim Losen darf nicht Uberschritten werden. Der
Gegendruck im Rucklauf sollte 0,5 bar nicht Uberschreiten.

Bei doppelt wirkenden Elementen kommt es leicht zu Staudricken, wenn die Stangenseite
beaufschlagt wird. Das relativ groBe Olvolumen auf der Kolbenseite kann teilweise nicht schnell
genug abflieBen.

Der verursachte Staudruck hat normalerweise keine negativen Auswirkungen auf die Elemente.

> Nur sauberes, vorgeschriebenes Hydraulikdl verwenden.
> Vor der Inbetriebnahme die Montageanleitung beachten!
> Das Hydrauliksystem bei niedrigem Betriebsdruck am hdchsten Punkt blasenfrei entltften.

Hydraulikwegesitzventile sind gegen Schmutz sehr empfindlich. Daher sollten Verunreinigungen
des Druckmediums vermieden werden. Ein Olwechsel im halbjéhrlichen Turnus wird empfohlen. Der
Olstand des Druckerzeugers sollte regelmaBig kontrolliert werden.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Wichtiges und Wissenswertes

HYDRAULIK-KENNGROSSEN,
EINHEITEN UND FORMELZEICHEN:

wirksame Hub Ruckholfeder Hub
Kolbenflache A ™™ =
/ seEaiuia i
Druck p x‘x —-— Spann-
= -
- B
Forderstrom Q F kraft F
L ”}’

Volumen

TECHNISCHE ZUSAMMENHANGE:
Spannkraft: F(N) =10 x A (cm?) x p (bar)

; 0,1 xF (N
Erforderlicher o = Xi()
Betriebsdruck: A (cm?)

Hubvolumen
Olmenge V (cm?) = 0,1 x A (cm?) x Hub (mm)
je Zylinder:

Im Katalog werden fur physikalische GréBen die Einheiten nach DIN 1301

A (cm?) x Hub (mm) x n (Anzah! Zylinder)

Spannzeit: t(s) =1+ Q (/min) x 167

SPANNKRAFTE DER SCHRAUBEN:

Beim hydraulischen Spannen wird fur die Schrauben
die Dauerfestigkeit zugrunde gelegt, damit grol3e
Hubzahlen erreicht werden. Nur bei geringen
Hubzahlen kann die Prufkraft oder die Streckgrenze

ausgenutzt werden.

ZYLINDER-NENNGROSSEN:

Zur leichteren Auswahl dienen die Zylinder-NenngréBen.
Sie entsprechen der Druckkraft bzw. Spannkraft in kN,
bezogen auf den jeweils zulassigen max. Betriebsdruck
(in der Regel 400 bar) und die wirksame Kolbenflache.

verwendet.
Formel- Einheiten- physikalische Einheiten- Umrechnungen
zeichen zeichen GroBe name
1N=0,1kp
F N Kraft Newton 1kN = 100 kp
1 bar =10 N/cm?
bar bar ~1atm.
p Druck =10° N/m?
Pa Pascal 1Pa=1N/m?
2 wirksame 2 _ 104 Am?2
A cm Kolbenflache ; Tm”=10"cm
3 ) 1dm® = 1000 cm®
\% cm Volumen = 11 (Liter)
t s Zeit Sekunde -
| " | cm®
Q min Forderstrom - 1 min = 16,67 s
Spannschrauben Hydraulik-Zylinder
Gewinde | Steigung | Nenn- |Prifkraft =|  Fur den
span- bei Dauerbe- ) B
nungs- Festig- [triebzulass|  Zylinder-NenngréBe
quer- |keitsklasse|Schrauben-
schnitt As 8.8 belastung
[mm] [mm?] [kN] [kN]
M 6 1,00 20,1 11,6 4,3
M 8 1,25 36,6 21,2 8,0
M 10 1,50 58,0 33,7 12,5
M12 1,75 84,3 48,9 18,3
M 14 2,00 115,0 66,7 25,0
M 16 2,00 157,0 91,0 34,0
M 18 2,50 192,0 115,0 43,0
M 20 2,50 245,0 147,0 55,0
M 24 3,00 253,0 212,0 79,5
M 27 3,00 459,0 275,0 103,0
M 30 3,50 561,0 337,0 126,0
Zylinder Kolben- | Kolben- Druckkraft F1n kN
Nenngrofie &) flache
(mm] [cm?] 100 bar | 250 bar | 350 bar | 400 bar | 500 bar
2,0 8,0 0,5 0,50 1,25 1,75 2,0 2,5
2,4 9,0 0,7 0,68 1,70 2,40 - -
4,4 12,5 1,3 1,25 3,10 4,40 - -
5,0 12,0 1,1 1,10 2,80 3,80 4,4 5,5
5,9 14,7 1,7 1,70 4,20 5,90 - -
6,6 15,5 1,9 1,90 4,70 6,60 - -
8,0 16,0 2,0 2,00 5,00 7,00 8,0 10,0
10,1 19,0 2,9 2,88 7,20 10,1 - -
12,0 20,0 3,1 3,00 7,50 10,9 12,0 15,0
14,0 22,0 4,0 4,00 10,0 14,0 - -
17,5 25,0 5,0 5,00 12,7 17,5 - -
17,8 25,0 51 5,08 12,7 17,8 - -
20,0 25,0 4,9 5,00 12,5 17,2 20,0 24,5
32,0 32,0 8,0 8,00 20,0 28,0 32,0 40,0
39,9 38,0 11,4 11,4 28,5 39,9 - -
50,0 40,0 12,5 12,5 31,0 43,8 50,0 62,5
63,0 45,0 15,9 15,9 391 55,6 63,6 79,5
70,0 48,0 18,0 18,0 45,0 63,0 72,0 90,0
78,0 50,0 19,6 19,6 49,0 68,6 78,4 98,0
94,0 55,0 23,7 23,7 59,2 83,0 94,8 118,5
125,0 63,0 31,1 31,1 78,0 108,8 124,0 155,5
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Wichtiges

und Wissenswertes

UMRECHNUNGSFAKTOREN:

Druck: MPa bar PSI Temperatur: K °C °F

1T MPa 1 10 145,04 K 1 °Cx+ 27315 (°F-459,67) x 5/9
1bar 01 1 14,504 °C K-27315 1 (°F - 32) x 5/9
1PSI 0,00689 0,0689 1 °F Kx 9/5 + 459,67 °C x 9/5 +32 1

MPa = Mega Pascal
PSI = englische Pfund pro Quadratzoll

Langen: mm inch
Tinch 25,399 1
Tmm 1 0,0393

K = Kelvin

°C = Grad Celsius

°F = Grad Fahrenheit

WICHTIGER HINWEIS ZUR DARSTELLUNG UNSERER MASSZEICHNUNGEN.
ALLE MASSZEICHNUNGEN IN DIESEM KATALOG SIND NACH DIN-VORGABEN ERSTELLT!

ANSICHTEN NACH DIN

Bezogen auf die Vorderansicht V liegen:

D Draufsicht unterhalb von V
______________ 1: SL | Seitenansicht rechts von V
: von links
SR | Seitenansicht links von V
: von rechts
U Untersicht oberhalb von V
‘0 J |_ R Ruckansicht links oder
\ rechts von V
S R V SI— R Sinnbild:
< pj — C
D
ANSICHTEN NACH ANSI (USA) Bezogen auf die Vorderansicht V liegen:
D Draufsicht oberhalb V
SL | Seitenansicht links von V
von links
SR | Seitenansicht rechts von V
von rechts
0 U Untersicht unterhalb von V
‘ J R | Ruckansicht links oder
\ rechts von V
SL SR R Sinnbild:
P - N B

bm e

Technische Anderungen vorbehalten.

8 HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 6766-196 - Web: www.amf.de




DRUCKERZEUGER, > bedienerfreundlich
FUR JEDEN EINSATZFALL f*;'fttf
DIE OPTIMALE LOSUNG

> grof3e Optionsvielfalt

> kompakte Bauweise

> einfach und doppelt wirkende Ausfuhrungen

> Pumpenaggregat im Baukastensystem

> verschiedene Ventilkombinationen

> mit und ohne elektrischer Steuerung lieferbar

> extern ansteuerbar

> stufenlose Druckregelung uber eine Verstellspindel
> Ventile im stromlosen Zustand in Sperrnullstellung
> Okologischer Betrieb

> Elektromotoren entsprechen den Effizienzklassen von 2017

PRODUKTUBERSICHT:
Betriebsdruck nutzbares
Typ einfach wirkend doppelt wirkend max. Spannkreise Férdervolumen Olvolumen
[bar] (1]
6901 [ ] - 350 1 21 cm?® / Umdrehung 0,026
6902 (] - 700 1 20cm3/1cm?d/ Hub 0,3
6902 [ ] - 700 1 20cms /2 cm® / Hub 1,0
6904 [ ] [ J 500 1 0,85 I/min. 21
6906 [ ] [ J 160 1-5 2,5 1/min. 4,0
6906 [ ° 400 1-5 2,5 1/min. 4,0
6906N [ J [ ] 160 1-4 2,5 I/min. 4,0
6906N [ ] L] 400 1-4 2,5 1/min. 4,0
PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6902 NR. 6904-25 NR. 6906

> 1Spannkreis > 1 Spannkreis > 1bis 5 Spannkreise
> keine Drucknachschaltung > automatische Drucknachschaltung > automatische Drucknachschaltung

Technische Anderungen vorbehalten.
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Schraubenpumpe

Nr. 6901 Bestell Artikel-Nr. max. Betriebsdruck Hubvolumen Hubvolumen Md max. | Gewicht
s h b e;re : pro Umdr. gesamt
chraubenpumpe __ ' (bar] for] for] Nl |l
Blockausfiihrung und Einschraubausfiihrung,
max. Betriebsdruck 350 bar. 67819 6901-10 350 2,1 26 50 1524
67835 6901-20 350 2,1 26 50 689
Ausfiihrung:

Gehause aus Stahl, gehartet und briiniert. Schraubenspindel, g_ehéirtet und briniert. Die
Schraubenpumpe Nr. 6901-20 wird mit 2 Nutmuttern geliefert. Olzufuhr Gber Gewindeanschluss.

Anwendung:
Die Schraubenpumpe eignet sich besonders als Druckerzeuger fir sehr kleine Spanneinrichtungen.

Hinweis:

In einem geschlossenen Kreislauf sind folgende Hinweise zu beachten:

Die an die Schraubenpumpe angeschlossenen hydraulischen Spannelemente missen hermetisch
dicht sein. Wegen auftretender Leckage der Spannzylinder wahrend der Hubbewegung und der
Olkompressibilitat (1% bei 140 bar) soll das Hubvolumen der Schraubenpumpe nur zu etwa 70%
ausgenutzt werden. Luft im Ol erhéht die Kompressibilitét betréchtlich. Deshalb muss das System
vollstandig entliftet werden. Eine Entluftungsschraube an der héchsten Stelle der Vorrichtung

ist unbedingt notwendig. An dieser Stelle muss auch nach Zuriickdrehen der Pumpe wieder Ol
nachgefullt werden. Im System diirfen keine Hohlrdume entstehen, die nicht entliftet werden kénnen.
Eine genaue Druck- bzw. Spannkraftkontrolle ist nur mittels eines Manometers méglich.

Durch Einsetzen eines elektrohydraulischen Druckschalters ist ebenfalls eine Druckkontrolle méglich.
Der Einsatz eines Druckbegrenzungsventils zur Druckkontrolle ist nicht moglich. Ein Anzug der
Schraubenspindel mittels Drehmomentschrauber ist méglich, trotzdem sollte ein Manometer zur
Kontrolle eingesetzt werden. Bei der Einschraubversion ist das Anziehdrehmoment zu beachten.

Nr. 6901-10

Nr. 6901-20

Nr. 6901-10

Hub 51

6,5

I

-
N TR S

. . . L
Spanndruck in Abhéngigkeit =l s - T = = - L 2
zum Drehmoment: \J S L =
o) m -
Drehmoment Spanndruck | - 24 {} |
[Nm] [bar] |
13,5 70 - 32 - Verschlussschraube
27,0 140 Olanschluss
34,0 205
40,5 275
47,5 850 Nr. 6901-20
123 Hub 51
104
SW12 12,5 81
|
g [T
g v I 2
g Tl 2
o3
m =

Technische Anderungen vorbehalten.
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Handpumpe

Nr. 6902 Bestell- Artikel-Nr. | Férdervol./ Kolben- | Fordervol. / Kolben- Q Handhebel-| A | B | Gewicht
hub 1. Stufe hub 2. Stufe nutzbar | kraft max.
Handpumpe N for] for) ] | N [ka]
max. Betriebsdruck 1. Stufe 50 bar,
max. Betriebsdruck 2. Stufe 700 bar. 6902-7 20 1 300 350 320|275| 6,0
6902-8 20 2 1000 320 620|575 8,1
Ausfiihrung:

Leichte, zweistufige Handpumpe. Geringer Handkraftaufwand bei max. Betriebsdruck.
Pumpengehause aus Temperguss, Olbehélter aus Aluminium. Mit werkseitig eingestelltem
Druckbegrenzungsventil flr einen maximalen Betriebsdruck von 700 bar. Handpumpe komplett mit
Olftillung. Olzufuhr tiber Gewindeanschluss.

Anwendung:

Die Handpumpe findet ihr Einsatzgebiet in Prifvorrichtungen, bei Reparaturarbeiten sowie in kleinen
Spannvorrichtungen mit unregelméBiger Nutzung. Hierbei muss jedoch beriicksichtigt werden, dass
keine automatische Drucknachschaltung bei Druckabfall an der Spannstelle stattfindet.

Hinweis:
Einsatzlage horizontal und vertikal mit dem Pumpenkopf nach unten. Beim Anschluss der

hydraulischen Elemente auf einwandfreie Entltftung achten. Sonderausfiihrungen fir verschiedene
Betriebsdriicke oder Volumen sind auf Anfrage lieferbar.

Hydraulik-Schaltplan:

X

Oleinflllung  pryckanschluss

Gl/4 AN

| l | Rucklauf G1/4
A

170

110
80
77
L
|
|
|
|
|
{
93

B D66 (4x)

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hydro-Druckverstarker

Nr. 6903

Hydro-Druckverstéarker
Temperatur -40 - +120°C

s

28

G 1/4

@30

M24x1,5

i

/17

]

19

110

85

|

|

|
@50

Hochdruckanschluss H
G1/4

41

Artikel-Nr. | Ubersetzung i | max. Betriebs- | max. Betriebs- | Q max. ND | Q max. HD | Gewicht
Bestell-
NI druck ND druck HD
' [bar] [bar] [I/min] [I/min] [a]
452060 |6903-20-15 1,5 200 300 8 1,0 1000
320184 |6903-20-20 2,0 200 400 12 2,0 1000
275198 | 6903-20-32 3,2 200 640 15 2,5 1000
320192 | 6903-20-40 4,0 200 800 14 2,0 1000
291526 |6903-20-50 5,0 160 800 14 1,6 1000
320200 |6903-20-66 6,6 120 800 13 1,3 1000
ND = Niederdruckseite, HD = Hochdruckseite
Ausfiihrung:

Gehéuse verzinkt und chromatisiert, Kolben und Ventilsitz aus Stahl. Olzufuhr Gber
Gewindeanschluss.

Anwendung:

Hydro-Druckverstérker werden in Spann- und Montagevorrichtungen eingesetzt. Der niedrige
Druck der Maschinenhydraulik wird entsprechend des Ubersetzungsverhéltnisses in einen héheren
Betriebsdruck umgewandelt. Zwischen Eingangsdruck und Ausgangsdruck besteht eine direkte
Proportionalitat. Der Enddruck kann durch das Regeln des Eingangsdruckes beliebig eingestellt
werden.

Merkmal:

Die wichtigsten Funktionen werden im Hydraulik-Schaltplan dargestellt. Ol wird iiber das Wegeventil
CV zum Anschluss IN gefiihrt und flieBt ungehindert durch die Riickschlagventile KV1 und KV2 sowie
das Rucklaufventil DV in den Hochdruckbereich H.

Unter diesen Bedingungen wird ein maximaler Durchfluss durch den Druckverstéarker erreicht

und eine schnelle Vorwartsbewegung erzeugt. Wird im Hochdruckbereich H der Eingangsdruck

IN erreicht, schlieBen die Ventile KV1, KV2 und DV. Der Enddruck wird von der oszillierenden
Pumpeneinheit OP aufgebaut. Die Einheit schaltet sich automatisch ab, wenn im Hochdruckbereich
H der Enddruck erreicht worden ist. Bei einem Druckabfall im Hochdruckbereich aufgrund von
Olverbrauch bzw. Olverlust startet automatisch die Pumpeneinheit OP, um den Enddruck aufrecht
zu halten. Der Druck kann aus dem Hochdruckbereich tUber das direkt angesteuerte DV abgelassen
werden.

Hinweis:

Das Hydraulikél soll mit einer FiltergréBe von max. 10 um nominell, max. 19/16 nach ISO 4406
gefiltert werden. Beim Einbau in Systeme, in denen die Versorgung zum Druckverstarker abgekuppelt
wird, sollte hochdruckseitig ein leckélfreies, entsperrbares Riickschlagventil eingebaut werden. Dabei
ist zu beachten, dass das Entsperrverhaltnis des Ventiles gréBer sein muss als die Ubersetzung des
Druckverstarkers. Der Aufbau des Druckverstarkers erlaubt eine gewisse Leckage zwischen den
Anschlissen IN und R, welche in abgekuppelten Einrichtungen beriicksichtigt werden muss.

Auf Anfrage:

Flanschversion mit O-Ring-Abdichtung auf Anfrage lieferbar.

Hydraulik-Schaltplan:

i i
| |
| |
| !
| V1% | Anwendungsbeispiele:
3 Tl
\ I
| |
| !

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hydro-Druckverstarker

Nr. 6903 Artikel-Nr. |NG|Ubersetzung i| max. Betriebs- |max. Betriebs-|Q max. ND| Q max. HD | Gewicht
Bestell-
Hydro-Druckverstarker Nr. gk ND | druck HD
y [bar] [bar] [I/min] [I/min] [g]
far O-Ring Anschluss,
max. Betriebsdruck im Ausgang 500 bar, 328682 | 6903-30-15 | 6 1,5 200 300 8 1,0 2360
min. Betriebsdruck im Eingang 20 bar 328708 | 6903-30-20 | 6 2,0 200 400 12 2,0 2360
328807 |6903-30-28 | 6 2,8 178 500 15 2,2 2360
328727 |6903-30-32 | 6 3,2 150 500 15 2,5 2360
328740 | 6903-30-40 | 6 4,0 125 500 14 2,0 2360
328765 | 6903-30-50 | 6 5,0 100 500 14 1,6 2360
328781 | 6903-30-66 | 6 6,6 75 500 13 1,3 2360
Ausfiihrung:
Gehéuse verzinkt und chromatisiert, Kolben und Ventilsitz aus Stahl. Olzufuhr iber Olkanal im
Vorrichtungskorper.
Anwendung:

Hydro-Druckverstarker werden in Spann- und Montagevorrichtungen eingesetzt. Der niedrige
Druck der Maschinenhydraulik wird entsprechend des Ubersetzungsverhéltnisses in einen héheren
Betriebsdruck umgewandelt. Zwischen Eingangsdruck und Ausgangsdruck besteht eine direkte
Proportionalitat. Der Enddruck kann durch das Regeln des Eingangsdruckes beliebig eingestellt
werden.

Merkmal:

Die wichtigsten Funktionen werden im Hydraulik-Schaltplan dargestellt. Ol wird {iber das Wegeventil
zum Anschluss IN gefiihrt und flieBt ungehindert durch die Rickschlagventile KV1 und KV2 sowie
das Rucklaufventil DV in den Hochdruckbereich A.

Unter diesen Bedingungen wird ein maximaler Durchfluss durch den Druckverstérker erreicht

und eine schnelle Vorwéartsbewegung erzeugt. Wird im Hochdruckbereich A der Eingangsdruck

IN erreicht, schlieBen die Ventile KV1, KV2 und DV. Der Enddruck wird von der oszillierenden
Pumpeneinheit OP aufgebaut. Die Einheit schaltet sich automatisch ab, wenn im Hochdruckbereich
‘ A der Enddruck erreicht worden ist. Bei einem Druckabfall im Hochdruckbereich aufgrund von

. Olverbrauch bzw. Olverlust startet automatisch die Pumpeneinheit OP, um den Enddruck aufrecht

! zu halten. Der Druck kann aus dem Hochdruckbereich Uber das direkt angesteuerte DV abgelassen
| werden.

Hydraulik-Schaltplan:

| Hinweis:

Das Hydraulikél soll mit einer FiltergréBe von max. 10 pm nominell, max. 19/16 nach ISO 4406
gefiltert werden. Beim Einbau in Systeme, in denen die Versorgung zum Druckverstérker abgekuppelt
wird, sollte hochdruckseitig ein leckdlfreies, entsperrbares Rickschlagventil eingebaut werden. Dabei
ist zu beachten, dass das Entsperrverhaltnis des Ventiles gréBer sein muss als die Ubersetzung des
Druckverstarkers. Der Aufbau des Druckverstarkers erlaubt eine gewisse Leckage zwischen den

Lochbild Form A NenngréBe 6: Anschlissen IN und R, welche in abgekuppelten Einrichtungen bericksichtigt werden muss.
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Anwendungsbeispiele:

Technische Anderungen vorbehalten.
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Lufthydraulikpumpe

Nr. 6904-20 Bestell- Artikel-Nr. | Luftdruck min. | Luftdruck max. | Olvol. nutzbar | Olvol. nutzbar | Q max. | Gewicht
. liegend stehend
Lufthydraulikpumpe Nr. [bar] [bar] t 0 em¥/min] | K]
max. Betriebsdruck 500 bar.
69435 6904-20 2,8 10,0 2,1 1,5 1400 6,3
Ausfiihrung:

Kompakte druckluftbetatigte hydraulische Spannpumpe fiir einfach wirkende Kreislaufe. Robuster
Kunststofftank. Luftfilter am Einlass und interner Olffilter, um den Motor vor Unreinheiten zu
schiitzen. Sicherheitsventil gegen Uberdruck und Schallddmpfer sind eingebaut. Olzufuhr iiber
Gewindeanschluss.

Anwendung:

Die Lufthydraulikpumpe kann als Antriebselement fur kleinere hydraulische Spann- und
Montagevorrichtungen eingesetzt werden. Die Lufthydraulikpumpe ist fir einfach wirkende Zylinder
ausgelegt.

Merkmal:

GroBes Luft-/Ol-Ubersetzungsverhéltnis erméglicht die Erzeugung eines hohen hydraulischen
Druckes schon bei niedrigen Luftdriicken. Mobil im Einsatz durch geringes Gewicht. In vertikaler und
horizontaler Lage einsetzbar. Uneingeschrankter Einsatz in explosionsgefahrlicher Umgebung.

Hinweis:
Lufthydraulikpumpen mit anderen Betriebsdriicken auf Anfrage lieferbar. Beim Anschluss der

Elemente auf einwandfreie Entllftung achten.
Nicht tolerierte MaBe nach DIN ISO 2768 mittel.

Olanschluss G1/4

Luftanschluss G1/4
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Technische Anderungen vorbehalten.
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Lufthydraulikpumpe

Nr. 6904-25 Bestell- Artikel-Nr. | Luftdruck min. | Luftdruck max. | Olvol. nutzbar | Olvol. nutzbar | Q max. | Gewicht
. liegend stehend
Lufthydraulikpumpe Nr. [bar] [bar] 0 0 lem¥/min] | [Kg]
max. Betriebsdruck 500 bar.
69450 6904-25 2,8 10,0 2,1 1,5 1400 6,3
Ausfiihrung:

Kompakte druckluftbetatigte hydraulische Spannpumpe fiir einfach wirkende und doppelt wirkende
Kreislaufe. Robuster Kunststofftank. Luftfilter am Einlass und interner Olffilter, um den Motor vor
Unreinheiten zu schiitzen. Sicherheitsventil gegen Uberdruck und Schalldampfer sind eingebaut.
Olzufuhr (iber Gewindeanschluss.

Anwendung:

Die Lufthydraulikpumpe kann als Antriebselement fir kleinere hydraulische Spann- und
Montagevorrichtungen eingesetzt werden. Durch die automatische Drucknachschaltung ist die
Sicherheit gewéhrleistet. Die Lufthydraulikpumpe ist ausgerichtet flr die Montage von Ventilen
mit Anschlussbild CETOP 083, also mit der Mdglichkeit, einfach und doppelt wirkende Zylinder zu
versorgen, wobei die Umschaltung manuell, pneumatisch oder elektrisch gesteuert werden kann.

Merkmal:

GroBes Luft-/Ol-Ubersetzungsverhiltnis erméglicht die Erzeugung eines hohen hydraulischen
Druckes schon bei niedrigen Luftdriicken. Mobil im Einsatz durch geringes Gewicht. In vertikaler und
horizontaler Lage einsetzbar. Uneingeschréankter Einsatz in explosionsgeféhrlicher Umgebung.

Hinweis:

Lufthydraulikpumpen mit anderen Betriebsdrlicken auf Anfrage lieferbar. Beim Anschluss der
Elemente auf einwandfreie Entllftung achten.
Nicht tolerierte MaBe nach DIN ISO 2768 mittel.
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Zubehor fur Lufthydraulikpumpen

Nr. 6904-50 Artikel-Nr. NG Q Gewicht
Bestell-
Wegesitzventil 3/2 Nr. [Vmin] (a]
max. Betriebsdruck 500 bar,
min. Betriebsdruck 10 bar. 271031 6904-50 6 12 444
Ausfiihrung:
Bauart: Sitzventil
Betatigungsart: manuell
T A
P Anwendung:
- Fir einfach wirkende Zylinder. Anschlussbild CETOP03.
Nr. 6904-52 Artikel-Nr. NG Q Gewicht
Bestell-
Wegesitzventil 3/2 Nr. (Vmin] (a]
max. Betriebsdruck 500 bar,
min. Betriebsdruck 10 bar. 259242 6904-52 6 12 740
Ausfiihrung:
Bauart: Sitzventil
Betatigungsart: elektrisch
: A Anwendung:
Fur einfach wirkende Zylinder. Anschlussbild CETOP03.
Nr. 6904-54 Artikel-Nr. NG Q Gewicht
Bestell-
Wegesitzventil 3/2 Nr. (Vmin] (a]
max. Betriebsdruck 500 bar,
min. Betriebsdruck 10 bar. 267427 6904-54 6 12 459
Ausfiihrung:
Bauart: Sitzventil
Betatigungsart: pneumatisch
1 A CAD
p Anwendung: [l
Fir einfach wirkende Zylinder. Anschlussbild CETOPO03. %
[OIBE ;2
Nr. 6904-59 Artikel-Nr. NG Q Gewicht
Bestell-
Wegeventil 4/3 Nr. [Vmin] -
max. Betriebsdruck 700 bar,
min. Betriebsdruck 10 bar. 326363 6904-59 6 30 380
A B Ausfiihrung:
T:MEZ:IIB Bauart: Kolbenventil
P T - Betatigungsart: manuell
L l : Anwendung:
Fir doppelt wirkende Zylinder. Anschlussbild CETOP03.
Nr. 6911A-07-01 Artikel-Nr. NG Q Gewicht
Bestell-
Wegesitzventil 4/3 Nr. (Vmin] (a]
fur O-Ring-Anschluss,
max. Betriebsdruck 400 bar, 322065 6911A-07-01 6 20 2356
min. Betriebsdruck 10 bar.
A B Anwendung:
’%—W% Fur doppelt wirkende Zylinder. Anschlussbild CETOP03.
© 0 Hinweis:
P Weitere Informationen finden Sie unter Zubehér/Ventile.
Nr. 6904-90 Artikel-Nr. Luftanschluss Gewicht
Bestell-
i i Nr.
Wartungseinheit r (a]
258236 6904-90 G1/4 740
Anwendung:

Fir Lufthydraulikpumpe Nr. 6904-20 bzw. -25.

Technische Anderungen vorbehalten.
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AMELQR)

ZUKUNFTSSICHER UND UMWELTBEWUSST
AMF-PUMPENAGGREGATE SIND IHRER ZEIT VORAUS

ZUKUNFTSSICHER DURCH HOHERE ENERGIEEFFIZIENZKLASSEN BEI DEN ELEKTROMOTOREN

Durch eine neue EU-Vorordnung wurde Ende 2009 ein zweistufiges
Gesetz verabschiedet, welches u.a. neue Richtlinien zur umweltgerechten
Gestaltung von Elektromotoren festlegt. Ziel ist eine Senkung des
Energieverbrauchs und somit des CO2-Aussto3es. Zum 16.06.2011

endete die Ubergangsfrist fUr die erste Stufe und die Gesetzesanderung
trat in Kraft, die zweite Stufe folgt 2017.

Unsere Elektromotoren entsprechen jetzt schon den Richtlinien
und somit den geforderten Energieeffizienzklassen von 2017.
Dafur steht das Siegel , Initiative pro Energie-Effizienz"

Die Vorteile auf einen Blick:

> Energiesparender Einsatz, durch optimierten Energiesparmotor
> Hoherer Wirkungsgrad

> Okologischer Betrieb der Pumpenaggregate

> Zukunftssicheres Arbeiten, durch den Standard von 2017

UMWELTBEWUSSTER BETRIEB MIT
TECHNISCHEM PFLANZENOL

Unsere neuen hydraulische Pumpenaggregate kbnnen sowohl mit
konventionellem, mineralischem Industriedl, als auch mit biologisch
abbaubarem Industriepflanzendl betrieben werden.

Die Vorteile von technischem Pflanzendl:

> Energieeinsparung von 20 - 30 %

> Geringerer Gerauschpegel

> Longlife-Ol fur langere Olwechselintervalle

> Hergestellt auf Basis nachwachsender Rohstoffe
> Leicht biologisch abbaubar

> Nicht wassergefahrdend ,nwg"

> Fur den Einsatz im Lebensmittelbereich geeignet
> Freigaben namhafter Maschinenhersteller

Sprechen Sie uns an!

Technische Anderungen vorbehalten.
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Pumpenaggregat

Nr. 6906
Pumpenaggregat

mit Druckbegrenzungsventil und
elektronischem Druckschalter,
einfach und doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 160 bar.

Artikel-Nr. Spann- Q Ventilart | passendes Elektr. Druck- | Gewicht
Bestell- ) A
NI kreise Bedien- Steuerung | schalter
' [I/min] gerat [Kg]
327726 6906-61660 2,5 4/3 - - - 53
327742 6906-61661 2,5 4/3 6906B-2-1 [ ] - 61
327635 | 6906-61661-BZH 2,5 4/3 6906BZH-2 [ J 2 61

327650 6906-62660 2,5 4/3 - - - 56

[N E N P P N
[}
.

327676 6906-62661 2,5 4/3 6906B-3-2 64

Ausfiihrung:

Kompaktes, steckerfertiges Pumpenaggregat, elektrisch und hydraulisch betriebsbereit. Komplett mit:
Druckbegrenzungsventil und Druckschalter, Elektromagnetventil, Manometer, Schwimmerschalter
mit Temperaturiiberwachung, Olfiillung, Elektrosteuerung mit Hauptschalter, Kontrollleuchten und
Flanschdosen. Elektrischer Anschluss komplett mit CEKON-Stecker, Druckfilter mit Filterfeinheit von
25um. Olzufuhr iiber Gewindeanschluss.

Anwendung:

Diese Pumpenaggregate werden tberwiegend als Antriebs- und Steuerelemente fiir einfach und
doppelt wirkende Spannvorrichtungen eingesetzt.

Bedienungsart:
Bedienpult fiir einen und zwei Spannkreise. Zweihandbedienpult fir nur einen Spannkreis.

Merkmal:

Die Radialkolbenpumpe wird Uiber einen Drehstrom-Normmotor mit der Energieeffizienzklasse IE3

angetrieben. Der Motor ist durch einen Motorschutzschalter und ein Thermoelement vor Uberlastung

geschutzt. Die Druckeinstellung und Drucklberwachung erfolgt Giber ein Druckbegrenzungsventil

(DBV) und einen elektronischen Druckschalter (EDS). Der am DBV eingestellte Wert wird mit der

Mode-Taste am EDS ubernommen. Damit ist gleichzeitig der vorprogrammierte Abschalt- und

Riickschaltpunkt eingestellt.

- Hoher Sicherheitsstandard durch den Einsatz von 4/3-Wegesitzventilen!

- Keine ungewollten Fahrbewegungen. Bei Spannungsabfall oder Kontaktproblemen fallt das Ventil in
die hermetisch dichte Mittelstellung.

- Leichte Ansteuerung durch externe Maschinensteuerungen (z.B. SPS).

Das Pumpenaggregat arbeitet im Aussetzbetrieb. Bei Druckabfall wird die Pumpe durch

den Druckschalter automatisch nachgeschaltet. Der eingebaute Schwimmerschalter mit

Temperaturiiberwachung schaltet bei Olmangel oder erhéhter Oltemperatur die Pumpe ab und die

Stoérlampe an der elektrischen Steuerung leuchtet auf.

Hinweis:
Beim Anschluss der Elemente auf einwandfreie Entliftung achten. Das Nachpumpen bei Druckabfall
darf héchstens 2 x pro Minute erfolgen. Das Pumpenaggregat darf nicht dauernd laufen.

Optionen:

Spannkreise: bis 5 Spannkreise mit elektrischer Steuerung, bei mehr als 5 Spannkreisen ohne
elektrische Steuerung.

Ventilkombination: Druckreduzierung und Spanndruckiiberwachung in bestimmten Spannkreisen.
Druckreduzierung fiir alle nachfolgenden Spannkreise. Druckfilter mit
Filterfeinheit von 10um oder 40 um. Drosselventile in bestimmten Spannkreisen.

Auf Anfrage:

Wegeventile mit anderen Funktionsbildern auf Anfrage.
Drei bis flnf Spannkreise auf Anfrage.

Hydraulik-Schaltpléne:

Durch Bestromen beider Ventiimagnete entsteht eine Schaltstellung in der alle 4 Anschliisse
miteinander verbunden sind.
Es entsteht ein druckloser Zustand in dem leicht gekuppelt werden kann.

kuppeln
l6sen
Nullstellung
spannen

ool le]o]

A B

I6sen o % j( O Q- I % b spannen
T

PI

4/3 Wegesitzventil fur einfach und doppelt wirkende Verbraucher

Technische Anderungen vorbehalten.
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Pumpenaggregat

Hydraulik-Schaltpldne mit DBV und EDS:

2 Spannkreise, doppelt wirkend

, doppelt wirkend

1 Spannkreis
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Pumpenaggregat

Nr. 6906

Pumpenaggregat

mit Druckbegrenzungsventil und
elektronischem Druckschalter,
einfach und doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 400 bar.

Artikel-Nr. Spann- Q Ventilart | passendes Elektr. Druck- | Gewicht
Bestell- ) A
NI kreise Bedien- Steuerung | schalter
' [I/min] gerat [Kg]
322214 6906-61610 2,5 4/3 - - - 53
325951 6906-61611 2,5 4/3 6906B-2-1 [ ] - 61
325969 | 6906-61611-BZH 2,5 4/3 6906BZH-2 [ J 2 61

322230 6906-62610
325977 6906-62611

2,5 4/3 - - - 56
2,5 4/3 6906B-3-2 64

[N E N P P N
[}
.

Ausfiihrung:

Kompaktes, steckerfertiges Pumpenaggregat, elektrisch und hydraulisch betriebsbereit. Komplett mit:
Druckbegrenzungsventil und Druckschalter, Elektromagnetventil, Manometer, Schwimmerschalter
mit Temperaturiiberwachung, Olfiillung, Elektrosteuerung mit Hauptschalter, Kontrollleuchten und
Flanschdosen. Elektrischer Anschluss komplett mit CEKON-Stecker, Druckfilter mit Filterfeinheit von
25um. Olzufuhr iiber Gewindeanschluss.

Anwendung:

Diese Pumpenaggregate werden tberwiegend als Antriebs- und Steuerelemente fiir einfach und
doppelt wirkende Spannvorrichtungen eingesetzt.

Bedienungsart:
Bedienpult fiir einen und zwei Spannkreise. Zweihandbedienpult fir nur einen Spannkreis.

Merkmal:

Die Radialkolbenpumpe wird Uiber einen Drehstrom-Normmotor mit der Energieeffizienzklasse IE3

angetrieben. Der Motor ist durch einen Motorschutzschalter und ein Thermoelement vor Uberlastung

geschutzt. Die Druckeinstellung und Drucklberwachung erfolgt Giber ein Druckbegrenzungsventil

(DBV) und einen elektronischen Druckschalter (EDS). Der am DBV eingestellte Wert wird mit der

Mode-Taste am EDS ubernommen. Damit ist gleichzeitig der vorprogrammierte Abschalt- und

Riickschaltpunkt eingestellt.

- Hoher Sicherheitsstandard durch den Einsatz von 4/3-Wegesitzventilen!

- Keine ungewollten Fahrbewegungen. Bei Spannungsabfall oder Kontaktproblemen fallt das Ventil in
die hermetisch dichte Mittelstellung.

- Leichte Ansteuerung durch externe Maschinensteuerungen (z.B. SPS).

Das Pumpenaggregat arbeitet im Aussetzbetrieb. Bei Druckabfall wird die Pumpe durch

den Druckschalter automatisch nachgeschaltet. Der eingebaute Schwimmerschalter mit

Temperaturiiberwachung schaltet bei Olmangel oder erhéhter Oltemperatur die Pumpe ab und die

Stoérlampe an der elektrischen Steuerung leuchtet auf.

Hinweis:

Beim Anschluss der Elemente auf einwandfreie Entliftung achten. Das Nachpumpen bei Druckabfall
darf héchstens 2 x pro Minute erfolgen. Das Pumpenaggregat darf nicht dauernd laufen.

Optionen:

Spannkreise: bis 5 Spannkreise mit elektrischer Steuerung, bei mehr als 5 Spannkreisen ohne
elektrische Steuerung.

Ventilkombination: Druckreduzierung und Spanndruckiiberwachung in bestimmten Spannkreisen.
Druckreduzierung fiir alle nachfolgenden Spannkreise. Druckfilter mit
Filterfeinheit von 10um oder 40 um. Drosselventile in bestimmten Spannkreisen.

Auf Anfrage:

Wegeventile mit anderen Funktionsbildern auf Anfrage.
Drei bis flnf Spannkreise auf Anfrage.

Hydraulik-Schaltpléne:

Durch Bestromen beider Ventiimagnete entsteht eine Schaltstellung in der alle 4 Anschliisse
miteinander verbunden sind.
Es entsteht ein druckloser Zustand in dem leicht gekuppelt werden kann.

kuppeln
l6sen
Nullstellung
spannen

ool le]o]

A B

I6sen o % j( O Q- I % b spannen
T

PI

4/3 Wegesitzventil fur einfach und doppelt wirkende Verbraucher

Technische Anderungen vorbehalten.
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Pumpenaggregat

Hydraulik-Schaltpldne mit DBV und EDS:

2 Spannkreise, doppelt wirkend

, doppelt wirkend

1 Spannkreis
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Pumpenaggregat

Pumpenaggregat Nr. 6906,

Hydraulische KenngréBen:

max. Betriebsdruck

1 und 2 Spannkreise

160 bar / 400 bar

Olvolumen gesamt 10 Liter
Olvolumen abpumpbar 4 Liter
Forderstrom 2,5 I/min.

Ventilart 4/3 Wegesitzventil
Anzahl der Hydr.-Kreise 1 oder 2
Anschluss hydraulisch Rohrgewinde G1/4

Gerauschpegel max. 70 dB(A)
Umgebungstemperatur -10° C bis + 35° C
Gebrauchslage stehend
Pumpenbauart Radialkolbenpumpe mit 3 Kolben
Lastwechsel max. 500/h
Druckfliissigkeit Hydraulikéle

HLP und HLPD nach DIN 51524 Teil 2
Olempfehlung HLP 22 und HLPD 22 oder

HLP 32 und HLPD 32
Viskositatsklasse ISO VG 22 und 32 DIN 51519

Elektrische KenngréBen:

Betriebsspannung
Steuerspannung
Ventilspannung
Motordrehzahl
Drehrichtung
Motorleistung
Pumpenmotor
Nennstrom

Sicherung der Zuleitung
Sicherung Steuerstromkreis
Anschluss elektrisch

Schutzart
Einschaltdauer

400 V/50 Hz Drehstrom
24V Gleichstrom

24V Gleichstrom

2900 1/min.

beliebig

1,1 kW
Drehstrom-Normmotor
3A

16 A trage

2 A primar, 8 A sekundar

Olflex 100; 5x1,5 mm?
3 mlang und
Stecker CEE 16 A6 h

IP 54
max. 50 % Aussetzbetrieb

Stromlaufplan: 2 Spannkreis-Fernbedienung

kuppeln - Kontakte ,spannen”und ,|6sen” gleichzeitig
F1/2.5AT L e F3/SAT Nachpumpen des Hydraulikmotors wird ausgeschaltet.
— N i Meldeleuchte ,Betrieb“ geht aus, kein Betriebsbereit K1 fur externe Maschinenfreigabe
N| o~ M24
|7100-240“( s 9
24V / 5A PN .
[ —®
I i
i i N e
! ek S = Q 3
| L AR i Motor- X10a X10a X10a X100 X102
oo Bgr\ﬁ \\ \ ! SChULZ || | et salasasiialssiiaissasissasciees
| Qo | e :
: : o : & o B &
! el i)
| S . Wickd o hd
: . icklungs- :
! N I elektron. 3 ! F thermo- (T:
| K10 \ N DS oder AMF kontakt im 3. ° >| < o~
. ! 7-0S Motor M1 S 13 S1é $23 S2.4
| | 12 ) el e DSG . = —
a1 ! | S 5%
\ . | 4 2 =} ) ® ©
A ! | oy
o)« e . . T o S
! o)== | a @ & H1 3
P - | « I I 2 grin griin
<[~ = Al ! i Olstand g; spannen spannen
b | J 7 _ B hd
v . i & & = Stop
! w | . K2 / e H2 I"rot He I"rot N
| = ! K1 bei 4pol. M12x1 13 % =X Osen Osen <©
P | 14 1,1 1-braun R S
. 2 2-weiB : N -
! 3-blau | T ~
i 4-schwarz 11 s21 o Jls22
. S A -
A=17 st
CEE-Stecker s -
16A, 400V, 5P e ~ -
S7 = offen (Ruhezustand) o =1 e | T T T e T s e T
87 = geschlossen = mit Ol (=Betrieb) C X100 -~ X100 o X100 - Xi0a >
X0 = Kupplungsstecker < - < A B A B
K1 =< >
i1 [ XL v v3 X “o
M 5 S 16sen - spannen -
Externer Anschluss & . o . . I It ! J Magnete  Magnete
Aggregat Betriebsbereit Pumpe Stérung  Stérung Betriebs-  Betrieb spannen l16sen spannen I16sen
Fremdspannung Start Taste rot bereit Louen S 1 Kreis 1 Kreis 2
T u euchttaster Lage: unten Lage: oben
max. 250V, 1A nach Spannungsausfall g g

oder Olmangel, Ubertemperatur
muss neu gestartet werden

Um den sicheren Umgang der gespannten Teile zu erhéhen, sollte das Aggregat -Betriebsbereit
sowie ein Spanndruckabfrage mit der Bearbeitungsmaschine integriert werden.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hydraulische Spanntechnik
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Pumpenaggregat

Nr. 6906N Bestell- Artikel-Nr. Spann- Q Ventilart | passendes Elektr. max. Gewicht
kreise Bediengerat | Steuerung | Betriebsdruck
Pumpenaggregat Nr. .
[I/min] [bar] [Kg]
mit Druckbegrenzungsventil und
elektronischen Druckschaltern, 328930 | 6906N-61666 1 2,5 4/3 6906B-2-1 [ ] 160 61
doppelt wirkend. 328955 | 6906N-61616 1 2,5 4/3 6906B-2-1 [ 400 61

Ausfiihrung:

Kompaktes, steckerfertiges energiesparendes Pumpenaggregat, elektrisch und hydraulisch
betriebsbereit. Komplett mit: Druckbegrenzungsventil und Druckschalter, Elektromagnetventil,
Manometer, Schwimmerschalter mit Temperaturiiberwachung, Olfiillung, Elektrosteuerung mit
Hauptschalter, Kontrollleuchten und Flanschdosen. Elektrischer Anschluss komplett mit CEKON-
Stecker, Druckfilter mit Filterfeinheit von 25um. Olzufuhr tiber Gewindeanschluss.

Anwendung:

Das Pumpenaggregat wird als Antriebs- und Steuerelement
fir doppelt wirkende Spannvorrichtungen, speziell fir lange Taktfrequenzen, eingesetzt.
Dabei kann eine Energieeinsparung von bis zu 60% erzielt werden.

Bedienungsart:
Fur Anschluss von 1-Kreis Bedienpult Nr. 6906B-2-1 Best.-Nr. 324723

Merkmal:

Die Radialkolbenpumpe wird Uber einen Drehstrom-Normmotor mit der Energieeffizienzklasse IE3
angetrieben. Der Motor ist durch einen Motorschutzschalter und ein Thermoelement vor Uberlastung
geschitzt. Die Druckeinstellung erfolgt iber ein Druckbegrenzungsventil (DBV) und einen zentralen
elektronischen Druckschalter (EDS). Die Druckiiberwachung erfolgt Gber die elektronischen
Druckschalter (EDS) im A- und B-Kanal. Sie sitzen unmittelbar am Wegeventil. Diese EDS steuern
das Wegeventil in Arbeits- oder in Nullstellung und geben Signal zum Ein- und Abschalten des
Pumpenmotors.

- Geringerer Stromverbrauch und geringere Temperaturerhéhung.

- Kein Warmeinfluss auf die Olséule in den Verteilern und Verbrauchern
- Keine Bauteilgefahrdung durch tiberméaBigen Druckanstieg

- Keine Verletzungsgefahr bei Handkontakt

- Kein Magnetkraftabfall

- Langere Lebensdauer der Magnete

Das Pumpenaggregat arbeitet im Aussetzbetrieb. Bei Druckabfall im A- oder B-Kanal wird die
Pumpe durch die elektronischen Druckschalter EDS automatisch nachgeschaltet. Der eingebaute
Schwimmerschalter mit Temperaturiiberwachung schaltet bei Olmangel oder erhéhter Oltemperatur
die Pumpe ab und die Stérlampe an der elektrischen Steuerung leuchtet auf.

Hinweis:
Beim Anschluss der Elemente auf einwandfreie Entliftung achten. Das Nachpumpen bei Druckabfall
darf héchstens 2 x pro Minute erfolgen. Das Pumpenaggregat darf nicht dauernd laufen.

Auf Anfrage:

Zwei, drei und vier Spannkreise auf Anfrage.

Hydraulik-Schaltpléane:

Durch Bestromen beider Ventilmagnete entsteht eine Schaltstellung in der alle 4 Anschliisse
miteinander verbunden sind.
Es entsteht ein druckloser Zustand in dem leicht gekuppelt werden kann.

j=
[T - s .
' a 9 = g
| Al |B | $832 3
| \
| o Y | cofofofe]
| O O \
" Pl T | |_H Ay B
LA U K o 16sen o O O b spannen
pr Ty

4/3 Wegesitzventil fir doppelt wirkende Verbraucher

Technische Anderungen vorbehalten.
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Pumpenaggregat

Pumpenaggregat Nr. 6906N

Hydraulische KenngréBen: Elektrische KenngréBen:

max. Betriebsdruck 400 bar Betriebsspannung 400 V/50 Hz Drehstrom
Olvolumen gesamt 10 Liter Steuerspannung 24V Gleichstrom
Olvolumen abpumpbar 4 Liter Ventilspannung 24V Gleichstrom
Foérderstrom 2,5 I/min. Motordrehzahl 2900 1/min.
Ventilart 4/3 Wegesitzventil Drehrichtung beliebig
Anzahl der Hydr.-Kreise 1 Motorleistung 1,1 kW
Anschluss hydraulisch Rohrgewinde G1/4 Pumpenmotor Drehstrom-Normmotor
Gerauschpegel max. 70 dB(A) Nennstrom 3A
Umgebungstemperatur -10° C bis + 35° C Sicherung der Zuleitung 16 A trage
Gebrauchslage stehend Sicherung Steuerstromkreis 2 A primar, 8 A sekundar
Pumpenbauart Radialkolbenpumpe mit 3 Kolben Anschluss elektrisch (?Iﬂe|x 100; 5dX1 ,5 mm?
Lastwechsel max. 500/ Stocker CEE 16 A6 h
Druckflissigkeit Hydraulikéle
HLP und HLPD nach DIN 51524 Teil 2 Schutzart IP 54
O|empfeh|ung HLP 22 und HLPD 22 oder Einschaltdauer max. 50 % Aussetzbetrieb
HLP 32 und HLPD 32
Viskositatsklasse ISO VG 22 und 32 DIN 51519

Zykluszeit 3 min.:

5,0 60
/
4,5 I
Temp. Standard [°C] [
50
4,0 I //
3,5
/ Verbrauch Standard [kWhy 40
< [
E 3,0 / =
= Temp. Nullstellung [°C] <
£ 25 — 30 2
3 £
[
£ 20 ~ s
Q £
2 / - 20
1,5 (S
Verbrauch
/ Nullstellung [kWh]
1,0
r10
0,5
B T T T T T 0
0 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0
Versuchsdauer [Tage]
Zykluszeit 10 min.:
4,0
— 60
3,5
/I'emp. Standard [°C] /
3,0 / / - 50
£ 25 L40 ©
2 / Verbrauch Standard [kWh/ =
= c
S 20 2
3 / / Temp. Nullstellung [°C] [ 30 &
2 7 ©
g 1,5 g_
r2o @
1,0
Verbrauch
Nullstellung [kKWh] 10
0,5
0 1,0 2,0 3,0 0

Versuchsdauer [Tage]

Hydraulik-Schaltplan:

Technische Anderungen vorbehalten.
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6906D - PUMPENAGGREGAT FUR DEN DAUERLAUF
(DRUCKLOSER UMLAUF)

Vorteile gegeniiber dem Abschaltbetrieb:

> Kurze Taktfrequenzen unter 8 Sekunden werden moglich!

> Beim Dauerlauf (drucklosen Umlauf) l&uft der Motor dauernd unter
niedriger Last.

> Die Pumpe generiert nur einen minimalen Druck, der sich gegen Null bewegt. J— )

> Zum Druckaufbau schlieBt das 2/2 Wegesitzventil (Y99). /

> Das 4/3 Wegesitzventil (YO1 - YO2) wird gedffnet und steuert den - :
Verbraucher an. . : .

> Sobald der Druckschalter in der Verbraucherleitung den eingestellten Druck
meldet, fallt das 2/2 und das 4/3 Wegesitzventil in Nullstellung zurtick.

> Der Druck am Verbraucher wird gehalten und die Pumpe lauft wieder im

drucklosen Umlauf.

Druckeinstellwert Druckeinstellwert
max. 400 bar min. 9 bar,
max. 600 bar.

RKP 2,5 :Q = 2,5I/min, n = 2900 U/min
Tankvolumen 10 dm?, P = 1,1 KW

Technische Anderu
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Hydraulische Spanntechnik
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Pumpenaggregat

Nr. 6906

Pumpenaggregat

mit Drucksteuergerat (DSG),
einfach und doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 400 bar.

CAD

o

Artikel-Nr. Spann- Q Ventilart | passendes Elektr. Druck- | Gewicht
Bestell- ) A
NI kreise Bedien- Steuerung | schalter
' [I/min] gerat [Kg]
324590 6906-61620 2,5 4/3 - - - 53
326033 6906-61621 2,5 4/3 6906B-2-1 () - 61
326041 | 6906-61621-BZH 2,5 4/3 6906BZH-2 [ J 2 61

324616 6906-62620
326058 6906-62621

2,5 4/3 - - - 56
2,5 4/3 6906B-3-2 64

[N E N P P N
[}
.

Ausfiihrung:

Kompaktes, steckerfertiges Pumpenaggregat, elektrisch und hydraulisch betriebsbereit.

Komplett mit: Drucksteuergerat (DSG), Elektromagnetventil, Manometer, Schwimmerschalter mit
Temperaturiiberwachung, (")If'L'nIIung, Elektrosteuerung mit Hauptschalter, Kontrollleuchten und
Flanschdosen. Elektrischer Anschluss komplett mit CEKON-Stecker, Druckfilter mit Filterfeinheit von
25um. Olzufuhr iiber Gewindeanschluss.

Anwendung:

Diese Pumpenaggregate werden (iberwiegend als Antriebs- und Steuerelemente firr einfach und
doppelt wirkende Spannvorrichtungen eingesetzt.

Bedienungsart:
Bedienpult fiir einen und zwei Spannkreise. Zweihandbedienpult flr nur einen Spannkreis.

Merkmal:

Die Radialkolbenpumpe wird Uber einen Drehstrom-Normmotor mit der Energieeffizienzklasse IE3

angetrieben. Der Motor ist durch einen Motorschutzschalter und ein Thermoelement vor Uberlastung

geschutzt. Die Druckeinstellung und Drucklberwachung erfolgt Giber ein Drucksteuergerat (DSG).

Dieses DSG vereinigt das Druckbegrenzungsventil (DBV) und den Druckschalter(DS) in einem Gerat.

Der Druck kann uber eine Stellhilse Gber den gesamten Druckbereich stufenlos eingestellt werden.

Hierbei liegt der Wiedereinschaltpunkt etwa 10-15 % unter dem Abschaltpunkt.

- Hoher Sicherheitsstandard durch den Einsatz von 4/3-Wegesitzventilen!

- Keine ungewollten Fahrbewegungen. Bei Spannungsabfall oder Kontaktproblemen fallt das Ventil in
die hermetisch dichte Mittelstellung.

- Leichte Ansteuerung durch externe Maschinensteuerungen (z.B. SPS).

Das Pumpenaggregat arbeitet im Aussetzbetrieb. Bei Druckabfall wird die Pumpe durch den

Mikroschalter am DSG automatisch nachgeschaltet. Der eingebaute Schwimmerschalter mit

Temperaturiiberwachung schaltet bei Olmangel oder erhéhter Oltemperatur die Pumpe ab und die

Stérlampe an der elektrischen Steuerung leuchtet auf.

Hinweis:

Beim Anschluss der Elemente auf einwandfreie Entliftung achten. Das Nachpumpen bei Druckabfall
darf héchstens 2 x pro Minute erfolgen. Das Pumpenaggregat darf nicht dauernd laufen.

Optionen:

Spannkreise: bis 5 Spannkreise mit elektrischer Steuerung, bei mehr als 5 Spannkreisen ohne
elektrische Steuerung.

Ventilkombination: Druckreduzierung und Spanndruckiiberwachung in bestimmten Spannkreisen.
Druckreduzierung fiir alle nachfolgenden Spannkreise. Druckfilter mit
Filterfeinheit von 10um oder 40 um. Drosselventile in bestimmten Spannkreisen.

Auf Anfrage:

Wegeventile mit anderen Funktionsbildern auf Anfrage.
Drei bis finf Spannkreise auf Anfrage.

Hydraulik-Schaltpléne:

Durch Bestromen beider Ventiimagnete entsteht eine Schaltstellung in der alle 4 Anschliisse
miteinander verbunden sind.

Es entsteht ein druckloser Zustand in dem leicht gekuppelt werden kann.

kuppeln
l6sen
Nullstellung
spannen

ool le]o]

A B

I6sen o % j( O Q- I % b spannen
T

PI

4/3 Wegesitzventil fur einfach und doppelt wirkende Verbraucher

Technische Anderungen vorbehalten.
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Pumpenaggregat

Hydraulik-Schaltpldne mit DSG:

2 Spannkreise, doppelt wirkend

, doppelt wirkend

1 Spannkreis
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Pumpenaggregat

Pumpenaggregat Nr. 6906, 1 und 2 Spannkreise

Hydraulische KenngréBen:

max. Betriebsdruck
Olvolumen gesamt
Olvolumen abpumpbar
Foérderstrom

Ventilart

Anzahl der Hydr.-Kreise
Anschluss hydraulisch
Gerauschpegel
Umgebungstemperatur
Gebrauchslage
Pumpenbauart
Lastwechsel
Druckfliissigkeit

Olempfehlung

Viskositatsklasse

400 bar

10 Liter

4 Liter

2,5 I/min.

4/3 Wegesitzventil
1 oder 2
Rohrgewinde G1/4
max. 70 dB(A)
-10° C bis + 35° C
stehend
Radialkolbenpumpe mit 3 Kolben
max. 500/h

Hydraulikéle
HLP und HLPD nach DIN 51524 Teil 2

HLP 22 und HLPD 22 oder
HLP 32 und HLPD 32

ISO VG 22 und 32 DIN 51519

Elektrische KenngréBen:

Betriebsspannung
Steuerspannung
Ventilspannung
Motordrehzahl
Drehrichtung
Motorleistung
Pumpenmotor
Nennstrom

Sicherung der Zuleitung
Sicherung Steuerstromkreis
Anschluss elektrisch

Schutzart
Einschaltdauer

400 V/50 Hz Drehstrom
24V Gleichstrom

24V Gleichstrom

2900 1/min.

beliebig

1,1 kW
Drehstrom-Normmotor
3A

16 A trage

2 A primér, 8 A sekundar

Olflex 100; 5x1,5 mm?
3 m lang und
Stecker CEE 16 A6 h

IP 54
max. 50 % Aussetzbetrieb

Stromlaufplan: 2 Spannkreis-Fernbedienung

kuppeln - Kontakte ,spannen”und ,|6sen” gleichzeitig
F1/2.5AT L e F3/5AT Nachpumpen des Hydraulikmotors wird ausgeschaltet.
— N i Meldeleuchte ,Betrieb“ geht aus, kein Betriebsbereit K1 fur externe Maschinenfreigabe
N| o~ M24
100-240VAC 2 2
24V / 5A ot ’
[ —®
I i
| i - e
! ek i S = Q S
| A\ | Motor- X10a X10a X10a X100 X100
oo Bgr\ﬁ \\ \ ! SChULZ || | et salasasiialssiiaissasissasciees
| Qo | e :
i : ato : 8 o S 2
! elsfrs[is| ]
! T - Wick o -
: . icklungs- :
! - o ! elektron. 3 ! F5 thermo- (T;
| K10 \ N DS oder AMF kontakt im 3. ° >| < o~
. PR AT 7-0S Motor M1 S: 13 S14 s23 S2.4
a1 =~ | | DSG > N - -\ -
\ : . 4 2 \CH wn © o
vy ! | :
) =] - . ! | « =
3.
! o)== | 5 = & H1 3
P | P I °H grin grin
== = Al 1 : Olstand Q. spannen spannen
> i ! s7 _ o: ¢
v . i & & = Stop
b : = K/ g 2 @ 4ot He 6910t =
| = ! K1 bei 4pol. M12x1 13 % =X Osen Osen <©
i | 14 7, 1-braun e S
H = 5| 2-weiB _ S
! 3-blau | T ~
| 4-schwarz S $2.1 \Is22 N
. S A -
ER NN mt Start _,
CEE-Stecker s -
16A, 400V, 5P - ~ =
S7 = offen (Ruhezustand) o =1 e | T T T e T s e T
S7 = geschlossen = mit Ol (=Betrieb) C X100 X108 X100 X10a &
X0 = Kupplungsstecker El - < A B A B
K1 =< >
Hit o v3 X “
M S 8 I6sen - spannen -
Externer Anschluss N . - . . I It ! J Magnete  Magnete
Aggregat Betriebsbereit Pumpe Stérung  Stérung Betriebs-  Betrieb spannen l16sen spannen 16sen
Fremdspannung Start Taste rot bereit L htgtru? si1 Kreis 1 Kreis 2
5 u euchttaster Lage: unten Lage: oben
max. 250V, 1A nach Spannungsausfall g le]

oder Olmangel, Ubertemperatur
muss neu gestartet werden

Um den sicheren Umgang der gespannten Teile zu erhéhen, sollte das Aggregat -Betriebsbereit
sowie ein Spanndruckabfrage mit der Bearbeitungsmaschine integriert werden.

Technische Anderungen vorbehalten.
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PU M PENAGG REGAT MOGLICHE AUSFUHRUNGEN VON
NR. 6906 PUMPENAGGREGATEN:
IM BAUKASTEN- Tankvolumen: 10,0 Liter
SYSTEM Olvolumen

abpumpbar: 4,0 Liter

Forderstrom: 2,5 I/min. oder
5,0 1/min.

Spannkreise: bis zu 5 Spannkreise mit elektrischer

Steuerung, bei mehr als 5 Spannkreisen

ohne elektrische Steuerung

Weitere
Optionen: > Zweihand-Bedienpult
(nur fur 1-Spannkreis-Pumpenaggregat)
> Drucksteuergerat fur stufenlose

Druckregelung an einer Verstellspindel

> Ventilkombinationen mit Druckregel-

und Drosselventilen.

RKP2,5:Q=2,51/min, n =2900 U/min.
Tankvolumen 10 dms, P = 1,1 kW

BASISAGGREGAT ... MIT VENTILEN ... MIT VENTILEN UND STEUERUNG

Technische Anderungen vorbehalten.
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Ventilkombinationen im Baukastensystem

Zwischenplatten-Druckregelventil Zwischenplatten-3-Wege-Druckregelventil
Regelfunktion in P Regelfunktion in P
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Zwischenplatten-Zwillings- Zwischenplatten mit zu- und
Drosselruckschlagventil abschaltbarer Drossel
Funktion in P
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Ventilkombinationen im Baukastensystem

Kombination Wegeventil-Nullstellung Kombination Wegeventil-Nullstellung
beider A, Bund T verbunden sind beider A, Bund T verbunden sind
plus Druckregelung in P mit zwei plus entsperrbare Rluckschlagventile
Druckstufen in einem Schaltkreis am Verbraucher

MS.1 p=190 bar

Spannvorrichtung

SONDERVENTILE AUF ANFRAGE LIEFERBAR

NR. 6910A-07-02 NR. 6911A-07-01 NR. 6911A-07-02
)i
=4 <l
—| - P A
T P_f) (D_A OJ—
T &8 T B
A9 &P =
B e
= 2
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Zubehor fur Pumpenaggregate

Nr. 6906BS-1 Artikel-Nr. Steuerspannung Polzahl Gewicht
Bestell-
Kupplungsstecker Nr. -
mit Stift
60772 6906BS-1 24V = 24 122
Ausfiihrung:
Aluminium-Druckgussgehéuse. Im verriegelten Zustand - Schutzart IP65.
Anwendung:
Anschluss an die Maschinenseite als Ersatzteil fiir Bedienpult oder fiir externe Ansteuerung von
Pumpenaggregat.
Nr. 6906BS-2 Artikel-Nr. Steuerspannung Polzahl Gewicht
Bestell-
Kupplungsstecker Nr. -
mit Buchse
L 61895 6906BS-2 24V = 24 122
Ausfiihrung:
Aluminium-Druckgussgehéause. Im verriegelten Zustand - Schutzart IP65.
Anwendung:
Anschluss an die Aggregatseite fur externe Abfrage von Druck und Temperatur.
Nr. 6906BS-3 Artikel-Nr. Steuerspannung Polzahl Gewicht
Bestell-
Anbaugehéause Nr. lo]
mit Stift
66118 6906BS-3 24V = 24 145
Ausfiihrung:
Aluminium-Druckgussgehéause. Im verriegelten Zustand - Schutzart IP65.
Anwendung:
Anschluss an die Aggregatseite fur externe Abfrage von Druck und Temperatur.
Nr. 6906BS-4 Artikel-Nr. Steuerspannung Polzahl Gewicht
Bestell-
Anbaugehause Nr. (a]
mit Buchse
66126 6906BS-4 24V = 24 145
Ausfiihrung:
Aluminium-Druckgussgehéause. Im verriegelten Zustand - Schutzart IP65.
Anwendung:

Anschluss an die Maschinenseite als Ersatzteil fir Pumpenaggregat.

Ansteuerung Ventile

Nr. 6906BS-4
mit Buchse

Druckschalter zur
Maschinenfreigabe
Nr. 6906BS-3 mit Stift

Nr. 6906BS-2
mit Buchse

Nr. 6906BS-1
mit Stift

AMF-Bedienpult
Nr. 6906B-3-2 oder
Nr. 6906B-2-1

Fur Druckschalter zur
Maschinenfreigabe

Technische Anderungen vorbehalten.
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Zubehor fur Pumpenaggregate

Nr. 6906B-2-1 Bestell- Artikel-Nr. Steuerspannung Polzahl Kabellange Gewicht
1-Kreis-Bedienpult (Drehschalter) Nr. ml (al

324723 6906B-2-1 24V = 24 5 1660
Nr. 6906B-3-2 323394 6906B-3-2 24V = 24 5 1660
2-Kreis-Bedienpult (Drehschalter) Ausfiihrung:

Kompaktes Polyestergehduse mit Bedienelementen und Kabel sowie Kupplungsstecker.
Schutzart IP65.

Anwendung:

Das Bedienpult hat pro Spannkreis einen Wahlschalter ,Kuppeln-Spannen-0-Lésen-Kuppeln®, sowie
einen schwarzen STOP-Pilzdruckschalter zum Stillsetzen von Pumpe und Ventilen. Beim Spannen
und Lésen wird das entsprechende Ventil geschaltet. In der Schalterposition 0 fallt das Ventil
federbeaufschlagt in die Nullstellung zuriick (meist Sperr-Nullstellung). In Kuppel-Stellung werden
beide Magnete gleichzeitig geschaltet. Dabei wird die Pumpe ausgeschaltet. AuBerdem gehen die
Meldeleuchte ,Betrieb“ am Aggregat aus und die Bereitschaft fur die externe Maschinenfreigabe wird
Nr. 6906B-2-1 Nr. 6906B-3-2 ausgeschaltet.

In die externe Maschinenfreigabe sollte das Signal ,betriebsbereit” und je ein Druckschalter an der zu
Uberwachenden Spannstelle eingebunden werden.

e H oo,
Hf B! s
I @ 00 0 ¥ O 00 00
@ ] @/ [
1 Q 160
160
Nr. 6906BZH-2 Bestell- Artikel-Nr. Steuerspannung Kabellange Gewicht
Zweihand-Sicherheits-Bedienpuit Nr. m (al
324426 6906BZH-2 24V = 5 4840
Ausfiihrung:
Kompaktes Aluminiumgussgeh&ause mit Bedienelementen, Kabel und Kupplungsstecker.
Anwendung:
Das Zweihand-Sicherheits-Bedienpult darf nur in Kombination mit den Pumpenaggregaten der Firma
Andreas Maier GmbH & Co. KG verwendet werden. Es ist passend zu den Aggregaten mit folgenden
Bestell-Nummern: 327635, 325969 oder 326041.
Das Zweihand-Sicherheits-Bedienpult dient zum Steuern von Vorrichtungen (Zylindern usw.) bei
denen geféhrliche Aus- und Einfahrbewegungen (Hlibe > 4 mm) auftreten kénnen.
Fur die Funktion des Bedienpultes sind folgende fluidtechnischen Systemvoraussetzungen
erforderlich:
- 4/3 Wegesitzventiles mit hermetisch dichter Sperr-Nullstellung.
Alternativ ist die Kombination von einem 4/3 Wegeventil bei dem in der Nullstellung A, Bund T
verbunden sind und P gesperrt ist plus mindestens einem gesteuerten Riickschlagventil fir die
gefahrbergende Verbraucherleitung, oder ein gesteuertes Zwillings-Riickschlagventil mdglich.
- Druckschalter in den Kanélen A und B
Fur eine Umrlstung eines bestehenden Aggregats auf Zweihand-Bedienung bitte mit der Firma
Andreas Maier GmbH & Co. KG Kontakt aufnehmen.
Montage:
Kabel mit Stecker in den Anschluss flir Fernbedienung des Pumpenaggregates einstecken.
360 Druckschalter auf ca. 75 % des im Spannkreis vorhandenen Druckes einstellen.
Bedienung:
2 [ Q ] Schlusselschalter zum Einschalten sowie zum Umschalten auf Nullstellung und Kuppelstellung.
Drehschalter zum Anwéhlen der Funktionen - Spannen, Lésen und Nullstellung. Zweihandtaster zum

Einleiten der Fahrbewegungen. Stoppschalter zum schnellen Ausschalten bei Gefahr. Meldeleuchten
signalisieren den Steuerungszustand.

Allgemein:

Nach elektrischem Spannungsausfall und folgender Spannungswiederkehr, muss neu nachgespannt
werden. Bei dem Pumpenaggregat Nr. 6906 bleibt der Magnet am Wegeventil nach der Selbsthaltung

© bestromt.
Hinweis:
Jeder Anwender des Zweihand-Sicherheits-Bedienpultes muss durch eine eigene Risikobeurteilung

den bendtigten Performance-Level der jeweiligen Sicherheitsfunktion ermitteln und sicherstellen,
dass dieser auch eingehalten wird.

Technische Anderungen vorbehalten.
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_A_mp@ Hydraulische Spanntechnik
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HOHLKOLBENZYLINDER > Spannkraft bis 188 kN
- Betriebsdruck bis 500 bar
FUR DEN VIELSEITIGEN -
> Kolben mit Durchgangsbohrung, mit oder ohne
EINSATZ IN DER engewinde
FE RTIG U NGSTECH N I K > ideal zum einfachen Umrusten von mechanischer

auf hydraulische Spannung
> als Druck- und Zugelement einsetzbar
> einfach und doppelt wirkende Ausfuhrung

> Abstreifer gegen Verschmutzung

Bei Dauerbetriebsdrucken unter 80 bar muss dies bei der
Bestellung angegeben werden, da hierbei eventuell eine

andere Dichtungskombination gewéahlt werden muss.

PRODUKTUBERSICHT:
Typ Spannkraft Zugkraft Spannhub Anzahl BaugroBen Betriebsart
[kN] [kN] [mm]

6920 20 - 125 20 - 125 8-20 5 einfach wirkend
6920G 20 -125 20 - 125 8-20 5 einfach wirkend
6920D 18 - 188 14 - 163 10 - 25 6 doppelt wirkend

6921 71-101 71 -101 6 -10 2 einfach wirkend
69218 455 -63,2 455 -63,2 6 -10 2 einfach wirkend

6935 20 - 53 20 - 53 6,56 -12,5 3 einfach wirkend
6935D 20 - 563 20 - 53 6,5-12,5 3 doppelt wirkend

PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6920 NR. 6920D NR. 6935D

&

> Spannkraft: 20 - 125 kN > Spannkraft: 18 - 188 kN
> Zylinder-Mantel: ohne AuBengewinde > Zylinder-Mantel: mit AuBengewinde

> Spannkraft: 20 - 53 kN
> Zylinder-Mantel: ohne AuBengewinde

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hohlkolbenzylinder

Nr. 6920
Hohlkolbenzylinder

einfach wirkend, mit Federriickzug,

max. Betriebsdruck 400 bar.

Bestell- Artikel-Nr. Zug- un_d Druck- Zug- ung Druck- Hub Vol. wirksame Federi Gewicht
NI kraft bei 100 bar kraft bei 400 bar H Kolbenflache kraft min.
[kN] [kN] [mm] [em?] [em?] [N] ]
64998 6920-20 5,0 20 8 4 49 200 930
63016 6920-32 8,0 32 10 8 8,0 350 1730
65011 6920-50 12,5 50 12 15 12,8 540 1650
63057 6920-80 20,0 80 15 30 20,0 750 3850
65003 6920-125 32,0 125 20 64 32,8 1120 6250
Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stghl, briniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und geschliffen. Eingebaute Riickholfeder. Mit Sinterbronzefilter. 2 Abstreifer und
Entliftungsschraube. Olzufuhr Gber Gewindeanschluss.

Anwendung:

Die Zylinder sind besonders glinstig zum nachtraglichen Umbau vorhandener Vorrichtungen auf hydraulische Betatigung. Beim Spannen von Werkstiicken auf dem
Maschinentisch kann der Hohlkolbenzylinder als Hydraulikmutter Gber die Spannschraube gesteckt werden. Durch die Konstruktionsart ist es jederzeit méglich, den
Zylinder als Druck- oder Zugzylinder einzubauen.

Merkmal:

Durch den Sinterbronze-Beluftungseinsatz und die 2 Abstreifer ist der Zylinder bestméglichst gegen Schmutz und Spane abgedichtet. Zylinder kann auf Endlage gefahren
werden. Beidseitiger Olanschluss, somit kann Zylinder problemlos in Reihe verrohrt werden.

Hinweis:

Die Zylinder sind in der Druckkraft auf die Kombination mit verglteten Schrauben, Festigkeitsklasse 8.8, z.B. DIN 787 und DIN 6379, abgestimmt. Es kann jeweils die der
Bohrung entsprechende Normschraube verwendet werden.

Bei einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flissigkeit angesaugt wird. Die Zylinder missen vor direkter Einwirkung von Schneid- und Kihlflissigkeiten
geschutzt werden. Der eingebaute Sinterbronzefilter sollte durch entsprechende Anordnung oder durch Abdeckung geschitzt werden.

MaBtabelle:
Bestell. | Atikel-Nr Kol- A @D | OF K L oM | ON R /é\ »
ben-@ \J\
Nr. .
) =
64998 | 6920-20 32 80 | 52 | 40 | 560 | 82 | 125 | 20 | G8 s 1Dl \ %\ ol o
63016 | 6920-32 40 9 | 60 | 44 | 605 | 94 | 145 | 24 | G1/8 = A /7% =
65011 6920-50 48 101 70 50 715 103 | 185 | 26 | Gi/8 \1 )
63057 6920-80 60 115 80 60 87,0 119 | 225 | 32 | Gi/4 \(3/
65003 | 6920-125 75 149 | 100 | 75 | 1080 | 151 | 275 | 38 | Gi/4 =
. . ) . @N
Hohlkolbenzylinder Nr. 6920-50 in Frasvorrichtung fir Gelenkhebel. 1:—‘
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Hohlkolbenzylinder

Nr. 6920G

Hohlkolbenzylinder mit Innengewinde

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 400 bar.

Bestell- Artikel-Nr. Zug- un.d Druck- Zug- un‘d Druck- Hub Vol. wirksame Feder.— Gewicht
NI kraft bei 100 bar kraft bei 400 bar H Kolbenflache kraft min.
[kN] [kN] [mm] [em?] [cm?] [N] [g]
65318 6920G-20 5,0 20 8 4 4,9 200 1000
63032 6920G-32 8,0 32 10 8 8,0 350 1750
65334 6920G-50 12,5 50 12 15 12,8 540 1700
63073 6920G-80 20,0 80 15 30 20,0 750 3900
65359 6920G-125 32,0 125 20 64 32,8 1120 6400
Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stth, briniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und geschliffen. Eingebaute Rickholfeder. Eingebauter Sinterbronzefilter. 2 Abstreifer und
Entliftungsschraube. Olzufuhr Gber Gewindeanschluss.
Anwendung:

Die Zylinder sind besonders glinstig zum nachtraglichen Umbau vorhandener Vorrichtungen auf hydraulische Betatigung. Beim Spannen von Werkstlicken auf dem
Maschinentisch kann der Hohlkolbenzylinder als Hydraulikmutter iber die Spannschraube gesteckt werden. Durch die Konstruktionsart ist es jederzeit méglich, den
Zylinder als Druck- oder Zugzylinder einzubauen.

Merkmail:

Durch den Sinterbronze-Belliftungseinsatz und die 2 Abstreifer ist der Zylinder bestmdglichst gegen Schmutz und Spéne abgedichtet. Zylinder kann auf Endlage gefahren
werden. Beidseitiger Olanschluss, somit kann Zylinder problemlos in Reihe verrohrt werden.

Hinweis:

Die Zylinder Gr. 20 bis 50 sind in der Druckkraft auf die Kombination mit verglteten Schrauben der Festigkeitsklasse 8.8 abgestimmt. Bei GréBe 80 und 125 sind
Schrauben der Festigkeitsklasse 12.9 zu verwenden.

Bei einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flussigkeit angesaugt wird.Die Zylinder missen vor direkter Einwirkung von Schneid- und Khlflissigkeiten
geschitzt werden. Der eingebaute Sinterbronzefilter sollte durch entsprechende Anordnung oder durch Abdeckung geschiitzt werden.

MaBtabelle:

Artikel-Nr. Kol- A | @D | OF K L oM | ON R OP | GxTiefe | S
Bestell-
ben-Q@
Nr.
[mm]

65318 | 6920G-20 32 80 | 52 | 40 | 56,0 | 90,0 | 12,5| 20 | G1/8 | 27 | M12x29 | 17

63032 6920G-32 40 90 | 60 | 44 | 60,5 | 1015|145 | 24 | G1/8 | 30 | M14x30 | 19 =
65334 | 6920G-50 48 101| 70 | 50 | 71,5 | 113,0 | 16,5| 26 | G1/8 | 35 | M16x39 | 22
63073 | 6920G-80 60 115| 80 | 60 | 87,0 | 1325|185 | 32 | G1/4 | 38 | M18x38 | 27
65359 | 6920G-125 75 149 | 100 | 75 | 108,0 | 163,0 | 20,5 | 38 | G1/4 | 49 | M20x47 | 32
Hohlkolbenzylinder Nr. 6920G-125 in Unterpulverschweianlage zum Spannen von U-Blechprofilen. oN
.
-
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Hohlkolbenzylinder

Nr. 6920D

Hohlkolbenzylinder

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 500 bar.

&

Bestell- Artikel-Nr. Zug- und Druck- Zug- und Druck- Zug- und Druck- Zug- und Druck- Hub | Vol.VH | Vol.RH wirksame wirksame Gewicht
Nr. kraft VH 100 bar kraft VH 500 bar | kraft RH 100 bar | kraft RH 500 bar H Kolbenfl. VH | Kolbenfl. RH
[kN] [kN] [kN] [kN] mm] | [em’] [em?] [cm?] [em?] ]
62794 6920D-15-001 3,77 18,85 2,89 14,45 10 3,77 2,89 3,77 2,89 850
62836 6920D-24-001 6,03 30,15 4,90 24,50 10 6,03 4,90 6,03 4,90 1100
62844 6920D-38-001 9,42 47,10 7,65 38,25 16 15,10 12,20 9,42 7,65 1650
62851 6920D-59-001 14,72 73,60 11,59 57,95 16 23,50 18,50 14,72 11,59 2000
62869 6920D-92-001 23,12 115,60 18,60 93,00 20 46,20 37,20 23,12 18,60 3050
62877 | 6920D-150-001 37,68 188,40 30,63 153,15 25 94,20 76,50 37,68 30,63 5350

VH = Vorhub, RH = Riickhub

Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, briniert. Kolben einsatzgehértet und geschliffen. Kolbenstange wird
serienmafBig mit HC-Gewinde geliefert. Wird Kolbenstange mit Innengewinde gewunscht, wird in das
vorhandene HC-Gewinde ein HELI-COIL-Einsatz (Durchmesser x1,5) eingeschraubt. Olzufuhr iber
Gewindeanschluss.

Anwendung:

Die Zylinder sind besonders geeignet zum nachtraglichen Umbau vorhandener Vorrichtungen
auf hydraulische Betatigung. Beim Spannen von Werkstlicken auf dem Maschinentisch kann der M8 10 tief  /
Hohlkolbenzylinder als Hydraulikmutter tiber die Spannschraube gesteckt werden. Durch die —_—
Konstruktionsart ist es jederzeit mdglich, den Zylinder als Druck- oder Zugzylinder einzubauen.

D
Hinweis: N
Die Zylinder sind in der Druckkraft auf die Kombination mit vergiteten Schrauben der 6
Festigkeitsklasse 12.9 (z.B. DIN 787) abgestimmt. Zur Befestigung des Hohlkolbenzylinders kénnen L

auch Nutmuttern DIN 70852 verwendet werden.

\=

|
l
MaBtabelle: - \QL 7% |

| - 1
Artikel-Nr. A | DxTefe |OF| G | K| L |[L1|oM|oN|@P| R |OS :% 7 |
Bestell- N i | > 1
Nr. 7% L | 7\+k] ﬁl
[ ] ! !
62794 | 6920D-15-001 | 59 | M50x1,5 | 35 | HCM8 | 11| 60 |36 | 8,2 | 16 | 12 | G1/8 | 25 e | ‘ \H—F\
62836 | 6920D-24-001 | 64 | M55x1,5 | 40 | HCM10 | 12| 65 |41]102] 20 | 16 | G1/4 | 32
62844 | 6920D-38-001 | 72 | M65x1,5 | 45 | HCM 12 |14 | 73 |45 122 ] 25 | 20 | G1/4 | 40 LW
62851 | 6920D-59-001 | 78 | M70x1,5 | 50 | HCM 16 |14 | 79 |50 | 162 | 32 | 25 | G1/4 | 50 8
62860 | 6920D-92-001 | 95 | M80x2,0 | 60 | HCM20 | 18| 96 |60 | 20,2 | 40 | 32 | G1/4 | 63 g2
62877 | 6920D-150-001 | 109 | M100x2,0 | 75 | HCM 27 |22 [ 110 | 65 | 27,2 | 50 | 40 | G1/4 | 80
HELI-COIL-Gewindeeinsatz Gewindeeinsatz x Lange fur ZylindergréBe Gewicht
Zubehér Bestell-
Nr.
[a]
= 67538 M 8x12 6920D-15-001 1
67546 M10x15 6920D-24-001 3
67595 M12x18 6920D-38-001 4
67603 M16x24 6920D-59-001 9
67611 M20x30 6920D-92-001 19
67629 M27x40,5 6920D-150-001 43
Hinweis:

Der Einbau des HELI-COIL-Gewindeeinsatzes kann mit einem manuellen oder maschinellen
Einbauwerkzeug erfolgen. Der nur zum Einbau dienende Mitnehmerzapfen ist anschlieBend
mit einem speziellen Zapfenbrecher zu entfernen. Ohne HELI-COIL-Einsatz hat die
Kolbendurchgangsbohrung den Wert der Spalte @M (siehe Maftabelle).

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hydraulikmutter

Nr. 6921

Hydraulikmutter

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 400 bar.

Bestell- Artikel-Nr. Zug- unFj Druck- Zug- ung Druck- Hub Vol. wirksame FederA— Gewicht
NI kraft bei 100 bar kraft bei 400 bar H Kolbenflache kraft min.
[kN] [kN] [mm] fem’] [em?] [N] [d]
63768 6921-70x6 17,8 71 6 11 18,5 700 1675
63149 6921-100x10 24,4 101 10 26 25,9 1500 4800
Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, briniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und geschliffen. Riickholung durch Tellerfedern. 1 Abstreifer. Kolbenstange mit Innengewinde
und Zweikant (GréBe 70x6) bzw. Sechskant (GréBe100x10). Eingebauter Sinterbronzefilter. Olzufuhr Giber Gewindeanschluss.
Anwendung:

Beim Spannen von Werkstlicken auf dem Maschinentisch kann die Hydraulikmutter auf die Spannschraube aufgeschraubt und mit den beiden Gewinden im Mantel
mit dem Spanneisen verbunden werden. Auch geeignet zum Halten und Klemmen von Spanneinrichtungen direkt auf dem Maschinentisch. Die Hydraulikmutter ist
in der Zugkraft auf die Kombination mit vergiiteten Spannschrauben der Festigkeitsklasse 8.8 bei GroBe 100x10 und Klasse 12.9 bei GréBe 70x6 abgestimmt. Bei
Spannschrauben der Festigkeitsklassen 8.8 und 10.9 muss im Dauerbetrieb der Druck bei GréBe 70x6 reduziert werden (siehe hierzu Diagramm).

Merkmal:

Durch den Abstreifer ist die Hydraulikmutter gegen Schmutz und Spéne geschutzt. Bei kleiner Bauweise hohe Kréafte moglich.
Hinweis:

Bei einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flissigkeit angesaugt wird. Die Zylinder miissen vor direkter Einwirkung von Schneid- und Kuhlfllissigkeiten
geschiitzt werden. Der eingebaute Sinterbronzefilter sollte durch entsprechende Anordnung oder durch Abdeckung geschiitzt werden.

MaBtabelle: \
Artikel-Nr. Kol- A|B|O@C | | OD|E|F G K| L M R S
Bestell- i
ben-@
Nr.
[mm]
63768 6921-70x6 55 58 | 10| 16,5 | 75 |26 |50 | M8 | 13 | 65 | M16 | G1/4 | SW22
63149 | 6921-100x10 70 85| 10| 25,0 | 100 | 56 | 70 | M10 | 16 | 97 | M24 | G1/4 | SW36 ;‘T
1
i [
Anwendungsbeispiel: ‘
Nr. 6921
Grundplatte
- DIM 787129
: .Nutentisch
| |
— Nr. 6972F
Nr. 6977 Diagramm fiir Gr6Be 70x6:

Dauerfestigkeitsschaubild fiir
Spannschrauben M16 nach DIN 787,
1SO 4762, ISO 4014 und den
Festigkeitsklassen 8.8, 10.9, 12.9

Fant
o

-
P=3
-

129
350 ar

w
8
)

7

- - - - 280 bar

Verstellmdglichkeit

Auf der gezeigten hydraulischen Spannvorrichtung werden Gesenke verschiedener GréBen mittels
hydraulischer Niederzugspanner Nr. 6972F und Niederzuggegenhalter Nr. 6977 gespannt. Um eine
rationelle Verstellmoglichkeit zu erhalten, sind auf 2 Grundplatten je 6 Hydraulikmuttern Nr. 6921
mittels Schrauben fir T-Nuten DIN 787 mit dem Nutentisch verbunden.

Uber ein Pumpenaggregat mit 2 Spannkreisen kann unabhangig voneinander die Verstellung der 0 0

Grundplatte sowie das Spannen des Werkstiickes vorgenommen werden b w o e 10 200 Anzahl
undp p u 9 . Spannvorgénge

w
5

88
200 700 bar

Spannkraft F [kN]
Spanndruck p [bar]

3
3
8
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Hohlkolbenzylinder

Nr. 6935

Hohlkolbenzylinder mit Innengewinde

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 350 bar.

Bestell Artikel-Nr. Zug- und Druck- Zug- und Druck- Hub B Vol. wirksame Gewicht
Nr kraft VH 100 bar kraft VH 350 bar Kolbenflache
) [kN] [kN] [mm] [em’] [cm?] ]
67850 6935-20 58 20,6 6,5 3,8 59 572
67876 6935-30 8,4 29,7 9,5 8,1 8,5 940
67892 6935-53 15,2 53,2 12,5 19,3 15,2 1837
VH = Vorhub, RH = Riickhub
Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehértet und briniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und geschliffen. Kolbenstange mit Durchgangsbohrung und Innengewinde.
Abstreifer an der Kolbenstange. Riickholfeder aus nicht rostendem Stahl. Olzufuhr (iber Gewindeanschluss.

Anwendung:

Zum nachtréglichen Umbau von mechanischen auf hydraulische Spannvorrichtungen geeignet. Der Hohlkolbenzylinder kann als Druck- und Zugzylinder eingesetzt werden.
Universeller Spannzylinder zum Spannen, Driicken, Klemmen und Stanzen.

Merkmal:

Spannzylinder mit Innengewinde. In das Innengewinde der Kolbenstange kénnen auch verschiedene Druckstlicke schnell befestigt werden.

Hinweis:

Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flissigkeit angesaugt wird. Die Zylinder mussen vor direkter Einwirkung von Schneid-
und Kuhlflissigkeiten geschutzt werden. Der eingebaute Sinterbronzefilter sollte durch entsprechende Anordnung oder durch Abdeckung geschiitzt werden. Bei
Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung achten.

g
EntlUftungsschraube [—g GT

MaBtabelle:
Artikel-Nr. A C D E F G H J x Tiefe oK L M N P aQ s
Bestell-
Nr.
67850 6935-20 51,0 7,0 43,5 41,5 32 M10 28,5 M6x6 10,5 12 20,5 15 55 16,0 39,5
67876 6935-30 63,5 7,0 56,5 49,5 36 M12 24,5 M8x8 13,5 18 25,5 15 62 19,0 47,5
67892 6935-53 76,0 9,5 66,0 64,5 50 M16 25,0 M10x13 16,5 23 30,0 18 76 25,5 63,5

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hohlkolbenzylinder

Nr. 6935D

Hohlkolbenzylinder mit Innengewinde

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 350 bar.

Bestell Artikel-Nr. Zug- und Druck- Zug- und Druck- Zug- und Druck- Zug- und Druck- Hub B Vol. wirksame Gewicht
Nr kraft VH 100 bar kraft VH 350 bar kraft RH 100 bar kraft RH 350 bar Kolbenflache
) [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [cm?] [em?] ]
67918 6935D-20 5,8 20,6 5,8 20,6 6,5 3,8 5,9 572
67934 6935D-30 8,4 29,7 8,4 29,7 9,5 8,1 8,5 940
67959 6935D-53 15,2 53,2 15,2 53,2 12,5 19,3 15,2 1837
VH = Vorhub, RH = Riickhub
Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und geschliffen. Kolbenstange mit Durchgangsbohrung und Innengewinde.
Abstreifer an der Kolbenstange. Riickholfeder aus nicht rostendem Stahl. Olzufuhr Gber Gewindeanschluss.

Anwendung:

Zum nachtraglichen Umbau von mechanischen auf hydraulische Spannvorrichtungen geeignet. Der Hohlkolbenzylinder kann als Druck- und Zugzylinder eingesetzt
werden. Universeller Spannzylinder zum Spannen, Driicken, Klemmen und Stanzen.

Merkmail:

Spannzylinder mit Innengewinde. In das Innengewinde der Kolbenstange kénnen auch verschiedene Druckstiicke schnell befestigt werden.

Hinweis:
Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Fliissigkeit angesaugt wird. Die Zylinder miissen vor direkter Einwirkung von Schneid-

und Kuhlflissigkeiten geschitzt werden. Der eingebaute Sinterbronzefilter sollte durch entsprechende Anordnung oder durch Abdeckung geschiitzt werden. Bei
Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung achten.

MaBtabelle:
Artikel-Nr. A C D E F G H J x Tiefe oK L M N P aQ as
Bestell-
Nr.
67918 6935D-20 51,0 7,0 43,5 41,5 32 M10 28,5 M6x6 10,5 12 20,5 15 55 16,0 39,5
67934 6935D-30 63,5 7,0 56,5 49,5 36 M12 24,5 M8x8 13,5 18 25,5 15 62 19,0 47,5
67959 6935D-53 76,0 9,5 66,0 64,5 50 M16 25,0 M10x13 16,5 23 30,0 18 76 25,5 63,5

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hydraulische Spanntechnik
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EINBAUZYLINDER > Spannkraft bis 70 kN
FﬁR DEN UN'VERSELLEN > Betriebsdruck bis 400 bar

> Kolben mit und ohne Innengewinde

EI NSATZ > als Zug- und Druckzylinder einsetzbar
> Schnellverstellung und Klemmung mit gangigen
Nutmuttern
> einfach und doppelt wirkende Ausfuhrung
> Abstreifer gegen Verschmutzung
Bei Dauerbetriebsdriucken unter 80 bar muss dies bei der
Bestellung angegeben werden, da hierbei eventuell eine
andere Dichtungskombination gewéahlt werden muss.
PRODUKTUBERSICHT:
Typ Spannkraft Spannhub Anzahl BaugroBen Betriebsart
[kN] [mm]
6924 4,5 -70 6-15 7 einfach wirkend
6925 4.4 - 39,9 6,5 - 32 M einfach wirkend
6925D 17,8 - 39,9 25,5 - 51 4 doppelt wirkend
PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6924 NR. 6925 NR. 6925D

> Spannkraft: 4,5 - 70 kN > Spannkraft: 4,4 - 39,9 kN > Spannkraft: 17,8 - 39,9 kN
> Zylinder-Mantel: mit Feingewinde > Zylinder-Mantel: nitriert, > Zylinder-Mantel: nitriert,
mit Feingewinde mit Feingewinde

Technische Anderungen vorbehalten.
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Einbauzylinder

Nr. 6924 [l ]
; : H
Einbauzylinder 0]
einfach wirkend, mit Federriickzug, CAD
max. Betriebsdruck 400 bar.
Bestell- Artikel-Nr. Dr_uckkraft Dr.uckkraft Hub Vol. Kolben-@ Konlben— Feder.- Gewicht
Nr. bei 100 bar bei 400 bar H flache kraft min.
[kN] [kN] [mm] [cm?] [mm] fem?] [N] ]
63024 6924-05 1,1 4,5 6 0,66 12 1,1 45 300
63099 6924-08 2,0 8,0 6 1,20 16 2,0 60 270
63115 6924-12 3,0 12,0 8 2,50 20 3,1 95 480
63131 6924-20 5,0 20,0 8 4,00 25 4,9 205 500
63164 6924-32 8,0 32,0 10 8,00 32 8,0 340 850
63156 6924-50 12,5 50,0 12 15,00 40 12,5 400 1450
63180 6924-70 17,5 70,0 15 27,00 48 18,0 650 2050
Ausfiihrung:
Zylinder aus Stahl, bruniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und geschliffen. Eingebaute -
Ruckholfeder, Sinterbronze-Belliftungseinsatz. Abstreifer an der Kolbenstange. Zylindermantel mit T ——-‘
metrischem Feingewinde fur Nutmuttern DIN 70852. Olzufuhr liber Gewindeanschluss. ‘ .

Anwendung:

Zum nachtraglichen Umbau von mechanischen auf hydraulische Spannvorrichtungen geeignet. Der
Einbauzylinder wird in Durchgangsbohrungen eingesetzt und beidseitig mit Nutmuttern gekontert.
Universelles Spannelement zum Spannen, Driicken, Klemmen, Nieten und Stanzen.

Merkmal:

Das uber die ganze Zylinderlange durchgehende metrische Feingewinde gestattet mit 2 Nutmuttern
DIN 70852 die Langsverstellung Uber einen groBen Bereich und schnelle Klemmung in der
gewlinschten Position. Schnelle Befestigung von Vorrichtungselementen und Druckstlicken im
Gewinde der Kolbenstange.

Hinweis:
Bei einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flissigkeit angesaugt wird. Die Zylinder
mussen vor direkter Einwirkung von Schneid- und Kihlflissigkeiten geschltzt werden. Der

eingebaute Sinterbronzefilter sollte durch entsprechende Anordnung oder durch Abdeckung

geschutzt werden.

MaBtabelle:
Bestell- Artikel-Nr. A @D QE F G K x Tiefe L S R
Nr.

63024 6924-05 50,0 4 8 20 M30x1,5 M4x10 56,0 6 G1/8
63099 6924-08 46,5 4 10 20 M32x1,5 M5x12 52,5 8 G1/8
63115 6924-12 59,0 5 12 28 M38x1,5 M6x14 65,5 9 G1/4
63131 6924-20 63,5 4 12 25 M40x1,5 M8x20 70,5 10 Gi1/4
63164 6924-32 72,0 4 16 30 M48x1,5 M10x25 81,0 13 G1/4
63156 6924-50 80,0 5 20 35 M60x1,5 M12x28 89,0 17 G1/4
63180 6924-70 93,0 6 25 44 M70x1,5 M16x35 105,0 22 G1/4

[
|

Technische Anderungen vorbehalten.
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Einbauzylinder

Nr. 6925

Einbauzylinder

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 350 bar.

Nr. 6925-04 Nr. 6925-10

Bestell- Artikel-Nr. Druckkraft Druckkraft Hub Vol. Kolben- Gewicht
Nr. bei 100 bar bei 350 bar C flache
’ [kN] [kN] [mm] [cm?] [cm?] [g]
67975 6925-04-1 1,25 4.4 9,5 1,2 1,3 73
67991 6925-04-2 1,25 44 19,0 25 1,3 91
68015 6925-04-3 1,25 4,4 32,0 41 1,3 118
68031 6925-10-1 2,88 10,1 6,5 1,8 2,9 200
67801 6925-10-2 2,88 10,1 19,0 55 2,9 210
67827 6925-10-3 2,88 10,1 32,0 9,2 2,9 254
Ausfiihrung:
Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briiniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und F
geschliffen. Kolbenstange mit Innengewinde. Abstreifer an der Kolbenstange. Zylindermantel mit
metrischem Feingewinde fir Nutmutter DIN70852. Ruickholfeder aus nicht rostendem Stahl. Olzufuhr o Z Vi N TH
iber Gewindeanschluss. e (\ E‘A - HM i
I |
Anwendung: \T =)= it
Zum nachtraglichen Umbau von mechanischen auf hydraulische Spannvorrichtungen geeignet. Der
Einbauzylinder kann in Durchgangsbohrungen eingesetzt und mit 2 Nutmuttern gekontert werden.
Universelles Element zum Spannen, Driicken, Klemmen und Nieten. R !
\ :
Merkmail: *—
Das uber die ganze Zylinderlange durchgehende metrische Feingewinde gestattet mit 2 Nutmuttern = G
DIN 70852 die Langsverstellung tber einen groBen Bereich. In das Innengewinde der Kolbenstange « \
kénnen verschiedene Druckstiicke schnell befestigt werden. G |
[an]
&
. 1L
MaBtabelle: | RIS
- N
Artikel-Nr. A B D OE OF G J xTiefe Sw DT; D—| ‘ G1/8
Bestell- i g < e
Nr.
=
67975 6925-04-1 1,5 51,0 6,5 - 6,5 M20x1,5 - 16 &
67991 6925-04-2 1,5 65,5 6,5 - 6,5 M20x1,5 - 16
68015 6925-04-3 1,5 83,0 6,5 - 6,5 M20x1,5 - 16
68031 6925-10-1 6,5 55,5 12,5 24,5 12,5 M28x1,5 M6x11 - J
67801 6925-10-2 6,5 68,5 12,5 24,5 12,5 M28x1,5 M6x11 -
67827 6925-10-3 5,0 86,0 12,5 24,5 12,5 M28x1,5 M6x11 -
Nr. 6925-04 Nr. 6925-10

Technische Anderungen vorbehalten.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 5766-196 - Web: www.amf.de HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK 47



Einbauzylinder

Nr. 6925

Einbauzylinder

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 350 bar.

Bestell Artikel-Nr. Druckkraft Vh Druckkraft Vh Hub Vol.VH Kolben- Gewicht
:lr bei 100 bar bei 350 bar C flache VH
) [kN] [kN] [mm] [em?] [em?] ld]
67843 6925-18-1 5,08 17,8 12,5 6,4 5,1 304
67868 6925-18-2 5,08 17,8 25,5 13,0 5,1 354
67884 6925-18-3 5,08 17,8 51,0 26,0 5,1 463
67900 6925-40-1 11,40 39,9 12,5 14,2 11,4 644
67926 6925-40-2 11,40 39,9 25,5 29,0 11,4 744
VH = Vorhub, RH = Rickhub
Ausfiihrung:
Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briiniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und
geschliffen. Kolbenstange mit Innengewinde. Abstreifer an der Kolbenstange. Zylindermantel mit
metrischem Feingewinde fiir Nutmutter DIN70852. Olzufuhr (iber Gewindeanschluss.
Anwendung: »
Zum nachtréglichen Umbau von mechanischen auf hydraulische Spannvorrichtungen geeignet. Der 7 ]
Einbauzylinder kann in Durchgangsbohrungen eingesetzt und mit 2 Nutmuttern gekontert werden. !
Universelles Element zum Spannen, Driicken, Klemmen, Nieten und Stanzen. \o -
& %
Merkmal: \(
Das Uber die ganze Zylinderlange durchgehende metrische Feingewinde gestattet mit 2 Nutmuttern G1/8 Glanschi
DIN 70852 die Langsverstellung Uber einen groBen Bereich. In das Innengewinde der Kolbenstange 8 Olanschluss
kénnen verschiedene Druckstlicke schnell befestigt werden. P
Hinweis:
Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung achten.
- i | T
I
I
|
| |
blo o
! £L 1
MaBtabelle:
Artikel-Nr. OA B D E F G SW J x Tiefe K oL
Bestell-
Nr.
67843 6925-18-1 20,1 68,0 12,5 39,5 8 M35x1,5 17 M8x11 6,5 30,5
67868 6925-18-2 20,1 80,5 12,5 52,5 8 M35x1,5 17 M8x11 6,5 30,5
67884 6925-18-3 20,1 109,0 12,5 81,0 8 M35x1,5 17 M8x11 6,5 30,5
67900 6925-40-1 28,2 70,0 12,5 39,5 10 M48x1,5 25 M12x13 9,0 45,0
67926 6925-40-2 28,2 83,0 12,5 52,5 10 M48x1,5 25 M12x13 9,0 45,0

Technische Anderungen vorbehalten.
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Einbauzylinder

Nr. 6925D

Einbauzylinder

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 350 bar.

Bestell- Artikel-Nr. DruF:kkraft Vh Drqukraft Vh Zugkraft RH Zugkraﬂ RH Hub Vol.VH Vol. RH Pfolben— Ifolben— Gewicht
NI bei 100 bar bei 350 bar bei 100 bar bei 350 bar C flache VH flache RH
[kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [em?] [em®] [em?] [em?] [a]
67942 6925D-18-1 5,08 17,8 1,6 59 25,5 13,0 4,4 5,1 1,7 762
67967 6925D-18-2 5,08 17,8 1,6 59 51,0 26,0 8,8 5,1 1,7 1061
67983 6925D-40-1 11,40 39,9 5,0 17,5 25,5 29,0 12,7 11,4 5,0 1379
68007 6925D-40-2 11,40 39,9 5,0 17,5 51,0 58,1 25,5 11,4 5,0 1869

VH = Vorhub, RH = Riickhub

Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briiniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und
geschliffen. Kolbenstange mit Innengewinde. Abstreifer an der Kolbenstange. Zylindermantel mit
metrischem Feingewinde fiir Nutmutter DIN70852. Olzufuhr ber Gewindeanschluss.

Anwendung: oo

Zum nachtraglichen Umbau von mechanischen auf hydraulische Spannvorrichtungen geeignet. Der
Einbauzylinder kann in Durchgangsbohrungen eingesetzt und mit 2 Nutmuttern gekontert werden.
Universelles Element zum Spannen, Driicken, Klemmen, Nieten und Stanzen.

Merkmal:

Das Uber die ganze Zylinderlange durchgehende metrische Feingewinde gestattet mit 2 Nutmuttern
DIN 70852 die Langsverstellung lber einen groBen Bereich. In das Innengewinde der Kolbenstange
kénnen verschiedene Druckstiicke schnell befestigt werden.

Hinweis:
Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entllftung achten. - Lo-

MaBtabelle:

Artikel-Nr. OA B D E F G SW J x Tiefe K oL M N

Bestell-
Nr.

67942 6925D-18-1 20,1 80,5 12,5 52,5 8 M48x1,5 17 M8x11 6,5 45,0 14,0 14
67967 6925D-18-2 20,1 109,0 12,5 81,0 8 M48x1,5 17 M8x11 6,5 45,0 14,0 14
67983 6925D-40-1 28,2 82,0 12,5 52,5 10 M65x1,5 25 M12x13 9,0 60,5 20,5 11
68007 6925D-40-2 28,2 111,0 12,5 81,0 10 M65x1,5 25 M12x13 9,0 60,5 20,5 11

Technische Anderungen vorbehalten.
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Zubehor fur Einbauzylinder

DIN 70852
Nutmutter
Artikel-Nr. OA B @D E F G Anzahl Gewicht
Bestell-
NF. Nuten
[a]

63974 70852-M20 27 6 32 55 2,3 M20x1,5 4 19
63784 70852-M28 36 7 42 6,5 2,8 M28x1,5 4 35
63792 70852-M30 38 7 44 6,5 2,8 M30x1,5 4 36
63800 70852-M32 41 8 48 7,0 3,3 M32x1,5 4 52
63818 70852-M35 43 8 50 7,0 3,3 M35x1,5 4 51
63826 70852-M38 47 8 54 7,0 3,3 M38x1,5 4 60
63834 70852-M40 49 8 56 7,0 33 M40x1,5 4 62
63842 70852-M48 57 8 65 8,0 3,8 M48x1,5 6 75
63859 70852-M50 60 8 68 8,0 3,8 M50x1,5 6 84
63867 70852-M52 62 8 70 8,0 3,8 M52x1,5 6 87
63875 70852-M55 67 8 75 8,0 3,8 M55x1,5 6 100
63883 70852-M58 * 71 9 80 11,0 4,3 M58x1,5 6 140
63891 70852-M60 71 9 80 11,0 4,3 M60x1,5 6 130
63909 70852-M65 76 9 85 11,0 4,3 M65x1,5 6 130
63917 70852-M70 81 9 90 11,0 4,3 M70x1,5 6 140
63925 70852-M80 * 91 10 100 11,0 4,3 M80x2,0 6 180
267062 70852-M85 * 99 10 108 11,0 43 M85x2,0 6 239
63933 70852-M100 * 116 10 125 11,0 4,3 M100x2,0 6 299

* nicht nach DIN

Ausfiihrung:

Stahl, verzinkt

Anwendung:

Nutmuttern dienen zur Klemmung von hydr. Zylindern in der gewtinschten Position.

Technische Anderungen vorbehalten.
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EINSCHRAUBZYLINDER > Spannkraft bis 40 kN
& Betriebsdruck bis 500 bar
FUR DEN g
> Kolben mit und ohne Innengewinde
PLATZSPAR E N D E N U N D > Abstreifer gegen Verschmutzung
E I N FACH E N EI N BAU I N > Olzufuhr im Vorrichtungskérper
VORRICHTU NG E N > einfach und doppelt wirkende AusfUhrung

Bei Dauerbetriebsdrucken unter 80 bar muss dies bei der
Bestellung angegeben werden, da hierbei eventuell eine

andere Dichtungskombination gewéahlt werden muss.

PRODUKTUBERSICHT:

Typ Spannkraft Spannhub Anzahl BaugroBen Betriebsart
[kN] [mm]
6929 2,6-40,0 5-20 8 einfach wirkend
6930 55 -40,0 10 - 20 5 einfach wirkend
6930D 4,5 - 50,2 12 - 40 6 doppelt wirkend
6932 2,5-245 4 -12 5 einfach wirkend
6933 55 -40,0 8-12 5 einfach wirkend
6934 2,4 -175 5-19 5 einfach wirkend
PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6930 NR. 6932 NR. 6934

> Spannkraft: 5,5 - 40 kN > Spannkraft: 2,56 - 24,5 kN > Spannkraft: 2,4 - 17,56 kN
> Zylinder-Mantel: mit Feingewinde > Zylinder-Mantel: mit Feingewinde > Zylinder-Mantel: nitriert,
mit Feingewinde

Technische Anderungen vorbehalten.
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Einschraubzylinder

Nr. 6929-03

Einschraubzylinder fiir Rohranschluss,
mit balliger Kolbenstange

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 500 bar,

min. Betriebsdruck 25 bar.

Bestell Artikel-Nr. Druckkraft Druckkraft Vol. Hub Kolben-@ Kolben- Feder- Gewicht
Nr bei 100 bar bei 500 bar H flache kraft min.
’ [kN] [kN] [em?] [mm] [mm] fem?] [N] ]
60111 6929-03x10 0,5 2,5 0,5 10 8 0,5 24 80
Ausfiihrung:
Zylindermantel aus Stahl, briiniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und geschliffen.
Abstreifer an der Kolbenstange, Uberwurfmutter mit Schneidring.
Olzufuhr tiber Gewindeanschluss.
Merkmal:
An diesen Einschraubzylinder kénnen Schlauch- oder Rohrverschraubungen direkt angeschraubt
werden. r—.ﬁ
Hinweis: £ A .
Die Einschraubzylinder sind im eingefahrenen Zustand nicht belastbar. Die Zylinder missen vor *
direkter Einwirkung von aggressiven Schneid- und Kuhlflissigkeiten geschitzt werden. Da der
Zylinder keinen Anschlag fiir das Rohr hat, muss die Vormontage des Schneidringes mit gehartetem | | w
Vormontagestutzen erfolgen. Aufgrund der BaugréBe ist kein interner Anschlag fiir den Kolben I| [
méglich. Bitte betreiben Sie deshalb den Einschraubzylinder nicht ohne Werkstlick, da sonst die ly tl
Feder beschédigt werden kann bzw. die Feder sich setzt und an Federkraft verliert. Ll <| 7
A
=2 ]
[¥a]
= !
MaBtabelle: -
-~ Uberwurfmutter m8S (SW19)
Bestell. | Artikel-N. A B oE F G ~L R sw 8 mit Schneidring s8S
Nr.
60111 6929-03x10 48 1 5 6 M16x1,5 57 6 13
w | =
= A\ w

Anwendungsbeispiele Nr. 6929-03:

“,
*, Sechskantmutter M16x1,5

Bestell-Nr. 186437

Artikel-Nr. 6994-10,  Artikel-Nr. 6994-07',

Bestell-Nr. 170316 Bestell-Nr. 160200

Technische Anderungen vorbehalten.
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Einschraubzylinder

Nr. 6929

Einschraubzylinder unten dichtend,
mit balliger Kolbenstange

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 500 bar,
min. Betriebsdruck 25 bar.

Bestell Artikel-Nr. Druckkraft Druckkraft Hub Vol. Kolben-@ Kolben- Md max. Feder- Gewicht
e;re g bei 100 bar bei 500 bar H flache kraft min.

’ [kN] [kN] [mm] [cm?] [mm] fem?] [Nm] [N] [g]
60095 6929-02x05 0,5 25 5 0,25 8 0,5 10 24 15
60103 6929-02x10 0,5 2,5 10 0,50 8 0,5 10 24 25
60046 6929-05 11 55 10 1,10 12 1,1 40 45 80
60053 6929-08 2,0 10,0 12 2,40 16 2,0 50 70 140
60061 6929-12 3,0 15,5 15 4,70 20 3.1 60 105 220
60079 6929-20 4,9 24,5 16 7,80 25 4,9 80 145 390
60087 6929-32 8,0 40,0 20 16,00 32 8,0 225 270 930

Ausfiihrung: e
Zylindermantel aus Stahl, briiniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehértet und geschiliffen. | m | T
Abstreifer an der Kolbenstange, einschlieBlich Kunsstoffdichtung zur grundseitigen Abdichtung des % @
Zylinders. Bei Nr. 6929-02x05 und 6929-02 x 10 Abdichtung mit Cu-Ring. Olzufuhr Gber Olkanal im [ |
Vorrichtungskdrper. r ]/ ; \[ w mt
Anwendung: RIS

Diese Einschraubzylinder kénnen in Spannvorrichtungen aller Art verwendet werden. Ideal fur

Druckleisten zum Toleranzausgleich in Mehrfachvorrichtungen sowie zum Positionieren, Spannen 1 < =
oder Auswerfen und Klemmen von Werkstiicken. :

Merkmail: , ‘

Kleine Abmessungen, nur geringer Abstand bei Reihenanordnung. Die Zylinder kénnen in den ‘ : Ut

Vorrichtungskérper bis zum Sechskant eingeschraubt werden. .
DI-1

Hinweis: G

Die Einschraubzylinder sind im eingefahrenen Zustand nicht belastbar. Die Zylinder missen vor
direkter Einwirkung von aggressiven Schneid- und Kuhlflissigkeiten geschitzt werden. Bei der
Aufnahmebohrung muss die Dichtflache zum Gewinde rechtwinklig und plan sein. Bei GréBe 02x05
und 02x10 ist aufgrund der BaugréBe kein interner Anschlag fiir den Kolben méglich. Bitte betreiben
Sie deshalb den Einschraubzylinder nicht ohne Werkstlick, da sonst die Feder beschadigt werden
kann bzw. die Feder sich setzt und an Federkraft verliert.

SW1

MaBtabelle:
Artikel-Nr. A B C QE F G L P min. P max. R SWi1 T max. U min. QW max. DI-1
Bestell- .
Nr. Dichtung
) Best.-Nr.
60095 6929-02x05 27,0 1,0 4 5 4 M12x1,5 29,0 12 23 6 1 - 15 - 120105
60103 6929-02x10 40,0 1,0 4 5 4 M12x1,5 42,0 12 36 6 1" - 15 - 120105
60046 6929-05 35,0 2,0 7 12 6 M22x1,5 38,5 16 29 25 19 8 25 12 182162
60053 6929-08 43,0 2,0 8 16 9 M26x1,5 46,5 20 34 35 24 9 30 16 182170
60061 6929-12 53,0 2,0 8 20 10 M30x1,5 56,5 24 43 50 30 9 38 20 182188
60079 6929-20 55,5 2,5 11 25 12 M38x1,5 60,0 28 44 70 36 1 45 25 182196
60087 6929-32 82,5 2,5 12 32 15 M48x1,5 87,5 42 68 100 46 13 57 30 182204
Anwendungsbeispiele: EinbaumaBe:

Pam

Technische Anderungen vorbehalten.
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Einschraubzylinder

Nr. 6930

Einschraubzylinder unten dichtend,
Kolbenstange mit Innengewinde

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 500 bar,
min. Betriebsdruck 25 bar.

Bestell- Artikel-Nr. Druckkraft Druckkraft Hub Vol. Kolben-@ Kolben- Md max. Feder- Gewicht
Nr bei 100 bar bei 500 bar H flache kraft min.

’ [kN] [kN] [mm] [em?] [mm] [em?] [Nm] [N] ]
60129 6930-05 1,1 55 10 1,1 12 1,1 40 45 80
60137 6930-08 2,0 10,0 12 2,4 16 2,0 50 70 140
60145 6930-12 3,0 15,5 15 47 20 31 60 105 230
60152 6930-20 4,9 24,5 16 7,8 25 4,9 80 145 410
60160 6930-32 8,0 40,0 20 16,0 32 8,0 225 270 970

Ausfiihrung:
Zylindermantel aus Stahl, briiniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und geschliffen. m I
Abstreifer an der Kolbenstange, einschlieBlich Kunsstoffdichtung zur grundseitigen Abdichtung des J_II 10 @
Zylinders. Olzufuhr tiber Olkanal im Vorrichtungskorper. j-j

w
Anwendung:
Diese Einschraubzylinder kénnen in Spannvorrichtungen aller Art verwendet werden. Ideal fir <
Druckleisten zum Toleranzausgleich in Mehrfachvorrichtungen sowie zum Positionieren, Spannen !
oder Auswerfen und Klemmen von Werkstlicken. U%
Merkmal: -~
Kleine Abmessungen, nur geringer Abstand bei Reihenanordnung. Die Zylinder kénnen in den G DI-1
Vorrichtungskérper bis zum Sechskant eingeschraubt werden.
Hinweis: S

Wl =
Die Einschraubzylinder sind im eingefahrenen Zustand nicht belastbar. Die Zylinder missen vor ¥ © > ;’ % = E
direkter Einwirkung von aggressiven Schneid- und Kuhlfliissigkeiten geschitzt werden. Bei der
Aufnahmebohrung muss die Dichtflache zum Gewinde rechtwinklig und plan sein.
MaBtabelle:
Artikel-Nr. A B C OE F G K x Tiefe L P min. Pmax. | SW1 SW2 | Tmax. Umin. | @W max. DI-1
Bestell- .
Nr. Dichtung

: Best.-Nr.
60129 6930-05 35,0 9,0 7 12 6 M22x1,5 M6x6 45,5 16 29 19 10 8 25 12 182162
60137 6930-08 43,0 8,5 8 16 9 M26x1,5 M6x6 53,0 20 34 24 13 9 30 16 182170
60145 6930-12 53,0 11,5 8 20 10 M30x1,5 M8x8 66,0 24 43 30 17 9 38 20 182188
60152 6930-20 55,5 11,5 11 25 12 M38x1,5 M8x8 69,0 28 44 36 19 11 45 25 182196
60160 6930-32 82,5 13,5 12 32 15 M48x1,5 M12x12 98,5 42 68 46 24 13 57 30 182204

Anwendungsbeispiele: EinbaumaBe:

Technische Anderungen vorbehalten.
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Einschraubzylinder

Nr. 6930D

Einschraubzylinder
doppelt wirkend,

max. Betriebsdruck 400 bar,
min. Betriebsdruck 25 bar.

Bestell Artikel-Nr. Druckkraft Druckkraft Zugkraft Zugkraft Hub H +1 Vol. Vol. Kolben- Kolben- Md Gewicht
Nr. bei 100 bar bei 400 bar bei 100 bar bei 400 bar Druck Zug flache Druck flache Zug
’ [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [em®] [em?] [em?] [em?] [Nm] [g]
320507 6930D-05 1,1 4,5 0,6 2,5 12 1,4 0,8 1,1 0,6 44 107
320515 6930D-08 2,0 8,0 1,2 4,9 16 3,2 2,0 2,0 1,2 77 186
320523 6930D-12 3,1 12,5 2,0 8,0 20 6,3 4,0 31 2,0 154 270
320531 6930D-20 4,9 19,6 2,9 11,6 25 12,3 73 4,9 2,9 301 519
320549 6930D-32 8,0 32,1 4,9 19,6 32 25,7 15,7 8,0 4,9 594 920
320556 6930D-50 12,5 50,2 7,6 30,6 40 50,2 30,6 12,5 7,7 1115 1639
.. 2E
Ausfiihrung: ¢
Zylindergehause aus Vergitungsstahl, briiniert. Kolben vergutet, geschliffen, nitriert und mit
korrosionshemmender Beschichtung versehen. Olzufuhr tber Olkanal im Vorrichtungskérper. Ii
1k o
Anwendung: | ]
Diese Einschraubzylinder kénnen in Spannvorrichtungen aller Art verwendet werden. Ideal fur OR-1
Druckleisten zum Toleranzausgleich in Mehrfach-Spannvorrichtungen sowie zum Positionieren, s -
Spannen oder Auswerfen und Klemmen von Werkstlicken. Fiir Druck- und Zugeinsatze geeignet. TSR <
OR-1 T
Merkmail: B *
Die O-Ringe sind kleiner als der Durchmesser des Einschraubgewindes. Dies vermindert die Gefahr ~— T
einer Dichtungsbeschédigung wahrend des Einbauvorganges. ja)s) -
Gehause zweigeteilt, somit leichter Wechsel der Stangendichtung mdglich. Gehduseabdichtung an
der Bohrungsmantelflache. Abdichtung fiir die GréBen 05 und 08 zusétzlich zwischen Gehausekopf Y
und Vorrichtungskérper. -

Kleine Abmessungen, nur geringer Platzbedarf bei Reihenanordnung. Die Zylinder miissen in den
Vorrichtungskérper bis zum Anlagebund eingeschraubt werden.
Hinweis:

Maximale Verfahrgeschwindigkeit 0,5 m/s
Fur héhere Driicke und héhere Temperaturen auf Anfrage lieferbar.

MaBtabelle:
Bestell. | AftikekNr | A | B | C |OD|OEF7| F G J | KxTiefe | L+1 | M+1 |P+0,2| R |@SH7 | min.@T |QU| W 0,2 | @X |@Y{7|SW| OR-1
e;re O-Ring
) Best.-Nr.

320507 | 6930D-05 |39 | 555 | 3,6 | 12 8 19,2 | M22x1,5 | 44 | 18,0 | M5x11 52 | 255 | 39 |20 18 31 30| 85 |25 18 | 7 | 321141
320515 | 6930D-08 | 48 | 6,0 | 4,0 | 16 10 23,0 | M26x1,5 | 53 | 19,0 | Méx14 | 65 | 30,0 | 48 | 25| 22 33 32| 85 |25| 22 | 8 | 321240
320523 | 6930D-12 |53 | 7,0 | 40| 20 12 29,2 | M32x1,5 | 62 | 20,0 | M8x14 | 67 | 31,5 | 53 |30 | 28 38 37| 105 |42 | 28 | 10 | 320952
320531 | 6930D-20 |65 | 7,0 | 44| 25 16 35,8 | M40x1,5 | 72 | 25,0 | M10x18 | 82 | 390 | 65 |35| 35 45 44| 13,5 | 52| 35 | 13 | 321018
320549 | 6930D-32 | 72 | 10,0 | 4,4 | 32 20 44,8 | M50x1,5 | 79 | 28,0 | M12x18 | 94 | 440 | 72 |42 | 44 55 54| 155 | 6,2 | 44 | 17 | 320091
320556 | 6930D-50 | 86 | 12,0 | 5,2 | 40 25 56,2 | M60x1,5 | 94 | 30,5 | M16x28 | 112 | 470 | 86 |50 | 55 66 65| 19,0 | 62| 55 |22 | 321174

0,2 tief angespiegelt

Anwendungsbeispiel: EinbaumaBe: /mit Rz6,3
1

- -

Rz<63

G
[
\J\D )
A - /

7
z
7

jPassungstiefe

*Z

i

1 /U/ Kgnten gerundet
’1 mit R max. 0,5

7

Technische Anderungen vorbehalten.
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Einschraubzylinder

Nr. 6932

Einschraubzylinder
mit balliger Kolbenstange

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 500 bar.

Bestell- Artikel-Nr. Dliuckkraﬂ Druckkraft Hub Vol. Kolben- Md max. Feder.— Gewicht
Nr. bei 100 bar bei 500 bar H flache kraft min.

[kN] [kN] [mm] [em?] [em?] [Nm] [N] [a]
60178 6932-02 0,5 2,5 4 0,20 0,5 80 25 50
60186 6932-05 1,1 55 4 0,45 11 90 35 80
60194 6932-08 2,0 10,0 6 1,20 2,0 110 65 130
60202 6932-12 3,0 15,0 8 2,50 3,1 120 100 300
60210 6932-20 5,0 24,5 12 5,90 4,9 130 155 470

Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, briniert, mit AuBensechskant. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet
und geschliffen. Abstreifer an der Kolbenstange. Eingebaute Riickholfeder. Sinterbronze-
Belliftungseinsatz. Befestigung mit gdngigem Feingewinde. Abdichtung Uber Dichtkante, siehe

L Hinweise*. Olzufuhr tiber Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Ideal fir Druckleisten zum Toleranzausgleich in Mehrfachvorrichtungen sowie zum Positionieren,
Spannen oder Auswerfen und Klemmen von Werkstiicken.

Merkmal:

Kleine Abmessungen, nur geringer Abstand bei Reihenanordnung. Die Zylinder mussen in den
Vorrichtungskérper bis zum Sechskant eingeschraubt werden.

Hinweis:

Die Einschraubzylinder sind im eingefahrenen Zustand nicht belastbar. Bei einfach wirkenden
Zylindern besteht die Gefahr, dass Flissigkeit angesaugt wird. Die Zylinder mussen vor direkter
Einwirkung von Schneid- und Kiihliflissigkeiten geschiitzt werden. Der eingebaute Sinterbronzefilter
sollte durch entsprechende Anordnung oder durch Abdeckung geschitzt werden. Abdichtung erfolgt
durch Dichtkante. Bei der Aufnahmebohrung muss die Dichtflache zum Gewinde rechtwinklig, plan
und ungehéartet sein.

SW1

MaBtabelle:
Artikel-Nr. Kol- A | B| C | GE G L |[P+1 ]| R | SW1 | Umin. | @Y
Bestell-
ben-J
Nr.
[mm]
60178 6932-02 8 1411 |12 5 M16x1,5 | 27 12 10 19 24 23
60186 6932-05 12 1411 |12 8 M20x1,5 | 27 12 28 24 30 29
60194 6932-08 16 21|12 |14 | 10 | M24x1,5 | 37 14 30 27 34 33
60202 6932-12 20 27 | 2 |18 | 12 | M30x1,5 | 47 18 36 36 44 43
60210 6932-20 25 33| 2|21 16 | M36x1,5 | 56 21 50 41 50 49
EinbaumaBe:
Md
u
Nr. 6933 | | Nr. 6932
_\1 .'I
| II. 3 Y
I ™ -
- |
o
ey

Technische Anderungen vorbehalten.
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Einschraubzylinder

Nr. 6933

Einschraubzylinder,
Kolbenstange mit Innengewinde

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 500 bar.

Bestell- Artikel-Nr. Dliuckkraﬂ Dr.uckkraft Hub Vol. Kolben-@ Kolben- Md max. FederA— Gewicht
NI bei 100 bar bei 500 bar H flache kraft min.

[kN] [kN] [mm] [em’] [mm] [em?] [Nm] [N] ld]
60004 6933-05 1,1 5,5 8 0,9 12 1,1 90 35 120
60012 6933-08 2,0 10,0 10 2,0 16 2,0 110 70 200
60020 6933-12 3,0 15,0 10 3,1 20 3,1 120 115 370
60038 6933-20 5,0 24,5 12 59 25 4,9 130 160 510
61176 6933-32 8,0 40,0 12 9,6 32 8,0 150 240 750

Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, briiniert, mit AuBensechskant. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet T
und geschliffen. Abstreifer an der Kolbenstange. Eingebaute Ruckholfeder. Sinterbronze-
Belliftungseinsatz. Befestigung mit gangigem Feingewinde. Abdichtung Uber Dichtkante, siehe _ ,‘k
JHinweis. Olzufuhr tiber Olkanal im Vorrichtungskorper. | !

Anwendung: L] <

Ideal fir Druckleisten zum Toleranzausgleich in Mehrfachvorrichtungen sowie zum Positionieren,
Spannen oder Auswerfen und Klemmen von Werkstiicken. i T

Merkmal: 1 1 oy -
===

Kleine Abmessungen, nur geringer Abstand bei Reihenanordnung. Die Zylinder missen in den -

Vorrichtungskdrper bis zum Sechskant eingeschraubt werden.

Hinweis: N

Die Einschraubzylinder sind im eingefahrenen Zustand nicht belastbar. Bei einfach wirkenden N

Zylindern besteht die Gefahr, dass Flissigkeit angesaugt wird. Die Zylinder missen vor direkter k3

Einwirkung von Schneid- und Kihliflissigkeiten geschiitzt werden. Der eingebaute Sinterbronzefilter i 4
sollte durch entsprechende Anordnung oder durch Abdeckung geschiitzt werden. Abdichtung erfolgt x g
durch Dichtkante. Bei der Aufnahmebohrung muss die Dichtflache zum Gewinde rechtwinklig, plan
und ungehértet sein.

SW1

MaBtabelle:

Artikel-Nr. | A |B| C | GE G KxTiefe | L |O | P+1 | SW1 | SW2 | Umin. | @Y
Bestell-

Nr.

60004 6933-05 |25 |6 |15| 8 | M20x1,5 | M4x10 |46 | 3 12 24 6 30 29
60012 6933-08 |34 | 6|18 | 10 | M24x1,5 | M5x12 |58 | 3 15 27 8 34 33
60020 6933-12 |34 | 6|21 | 12 | M30x1,5 | M6x14 |61 | 3 18 36 9 44 43
60038 6933-20 |35 |8 |23 | 16 | M36x1,5 | M8x17 |66 | 3 | 20 41 13 50 49
61176 6933-32 |35|9 (25| 16 | M42x1,5 | M8x17 |69 | 3 22 50 13 61 60
EinbaumaBe:
Md
1]
Nr.6933 | I-'l— - Nr. 6932
\ ."—
Y
=
e
A

Technische Anderungen vorbehalten.
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Einschraubzylinder

Nr. 6934

Einschraubzylinder unten dichtend

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 350 bar.

Bestell- Artikel-Nr. Dr_uckkraft Dr_uckkraft Hub Vol. Kc{lben— Md Md _ Gewicht
Nr. bei 100 bar bei 350 bar (¢} flache CU-Dichtung Kunststoff-Dichtung
[kN] [kN] [mm] [cm?] [em?] [Nm] [Nm] ]
68312 6934-02 0,68 2,4 5,0 0,3 0,7 40 20 27
68338 6934-04 1,25 4,4 6,5 0,8 1,3 54 30 54
68353 6934-10-1 2,88 10,1 9,5 27 2,9 68 35 95
68379 6934-10-2 2,88 10,1 19,0 55 2,9 68 35 191
68395 6934-17 5,00 17,5 8,0 4,0 5,1 50 50 159
Ausfiihrung:
Zylindermantel aus Stahl, gehéartet und briniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet g4
und geschliffen. Kolbenstange ballig oder _mit Innengewi[_\de. Abstreifer an der Kolbenstange.
Rickholfeder aus nicht rostendem Stahl. Olzufuhr Uber Olkanal im Vorrichtungskérper. :
o pve
|

Anwendung: %
Der Einschraubzylinder kann in Vorrichtungen platzsparend eingesetzt werden. Universeller . r (
Spannzylinder zum Spannen, Driicken, Klemmen und Positionieren. ‘

Merkmal:
Kleine Abmessungen, dadurch geringer Abstand bei Reihenanordnung.

[#4]
Hinweis: w
Die Zylinder sind im eingefahrenen Zustand nicht belastbar. Die Zylinder missen vor direkter ‘
Einwirkung von Schneid- und Kuhlflissigkeiten geschiitzt werden. Bei Inbetriebnahme auf |

einwandfreie EntlGftung achten. of |
| -
DI- gL
MaBtabelle:
Artikel-Nr.| @A | B |[D| E | F G SW|JxTiefe| K | QL DI-1 DI-1
Bestell- Cu-Dichtung |Kunststoff-
Nr. Best.-Nr. | Dichtung F -
Best.-Nr.
68312 | 6934-02 | 4,5 |28,0/5(17,5|0,5|M16x1,5| 13 - 6,5 |13,5| 554568 554567
68338 | 6934-04 | 6,5 |37,0/5|25,0|1,5|M20x1,5| 16 - 6,5 |16,5| 554570 554569
68353 |6934-10-1]12,5(34,5/8|15,5|1,5|M28x1,5| 22 - 19,0(23,0) 554572 554571
68379 |6934-10-2/12,5(61,5/8(15,5{1,5|M28x1,5| 22 |M6x11,0| - [23,0| 554572 554571
68395 6934-17 |16,0|37,5|8(19,0/2,5/M35x1,5| 27 |[Méx12,5| - |31,0 - 554573
EinbaumaBe:
EinbaumaBe:
Artikel-Nr. G OBB +0,15 JCC +0,13 @bD EE
Bestell-
Nr.
68312 6934-02 M16x1,5 14,5 13,8 8,0 4
68338 6934-04 M20x1,5 18,5 16,8 9,5 4
68353 6934-10-1 M28x1,5 26,5 23,4 16,0 7
68379 6934-10-2 M28x1,5 26,5 23,4 16,0 7
68395 6934-17 M35x1,5 33,5 31,2 22,0 7

Technische Anderungen vorbehalten.
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BLOCKZYL' N DER > Kolben mit Innengewinde
- als Zug- und Druckzylinder einsetzbar
FUR DEN g
> mit L&ngs- und Querbohrungen sowie Quernute
VIELSEITIGEN EINSATZ Zur Abstitzung
ALS KONSTRU KTIONS' > Abstreifer gegen Verschmutzung
ELEM E NT > einfach und doppelt wirkende AusfUhrung

> Olanschluss Uber O-Ring

> Olanschluss Uber Gewinde

Bei Dauerbetriebsdricken unter 80 bar muss dies bei der
Bestellung angegeben werden, da hierbei eventuell eine

andere Dichtungskombination gewéahlt werden muss.

PRODUKTUBERSICHT:

Typ Spannkraft Zugkraft Spannhub | Betriebsdruck max. | Anzahl BaugréfBen Betriebsart
[kN] [kN] [mm] [bar]
6926 10 - 165,5 - 8-25 500 28 einfach wirkend
6926D 10 - 251,5 6 - 153 16 - 100 500 M doppelt wirkend
6936 10,1 - 39,9 - 6,5 - 51 350 7 einfach wirkend
6936D 10,1 - 39,9 56-175 6,5 - 51 350 8 doppelt wirkend
PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6926 NR. 6926D NR. 6936D

> Spannkraft: 10 - 155,5 kN > Spannkraft: 10 - 251,56 kN > Spannkraft: 10,1 - 39,9 kN
> Zwei Befestigungsarten > Zwei Befestigungsarten > Zwei Befestigungsarten
> Zwei Hublangen > Drei Hublangen > Drei Hublangen

Technische Anderungen vorbehalten.
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Blockzylinder

Nr. 6926
Blockzylinder

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 500 bar.

Bestell- Artikel-Nr. Druckkraft Druckkraft Hub Vol. Kolben-@ Kolben- Feder- Gewicht
Nr. bei 100 bar bei 500 bar H flache kraft min.
[kN] [kN] [mm] [em’] [mm] fem?] [N] ]

63354 6926-8-001 2,0 10,0 8 1,6 16 2,0 50 840
63362 6926-8-002 2,0 10,0 20 4,0 16 2,0 50 1370
63370 6926-12-001 3,1 15,5 8 2,4 20 3,1 70 920
63388 6926-12-002 3,1 15,5 20 6,2 20 3,1 70 1420
63396 6926-20-001 5,0 25,0 8 4,0 25 5,0 140 1250
63404 6926-20-002 5,0 25,0 20 10,0 25 5,0 140 1870
63412 6926-32-001 8,0 40,0 10 8,0 32 8,0 195 2060
63420 6926-32-002 8,0 40,0 20 16,0 32 8,0 195 2740
63438 6926-50-001 12,5 62,5 10 12,5 40 12,5 270 2830
63446 6926-50-002 12,5 62,5 20 25,0 40 12,5 270 3730
63453 6926-78-001 19,6 98,0 12 23,5 50 19,6 410 4430
63461 6926-78-002 19,6 98,0 20 39,2 50 19,6 410 5670
63479 6926-125-001 31,3 155,5 12 37,3 63 31,1 430 9500
63487 6926-125-002 31,3 155,5 25 77,75 63 31,1 430 9540

Ausfiihrung: , i SniemonzeFiter

Zylindermantel aus Stahl, briniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und geschliffen. - T /

Abstreifer an der Kolbenstange. Kolbenstange mit Innengewinde. Olzufuhr Gber Gewindeanschluss. i =]

Merkmal: \ A /\ ‘ N‘

Universeller Anbau an Vorricht"ungen durch Befestigungsbohrungen. Jede ZylindergréB3e ist mit } i 1 \ | '

kurzem oder langem Hub verfligbar. || | ‘ }

Hinweis: = } ‘ } N

Bei einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flussigkeit angesaugt wird. Hier muss ‘ ‘ ‘ ‘ -

Uber eine Anschlussleitung die Belliftung in einen sauberen geschitzten Bereich verlegt werden. b \ | ’ ‘»

Bei Betriebsdriicken Uber 160 bar missen die Zylinder am Zylinderboden abgestitzt werden. Zur | ) R

Befestigung missen Schrauben der Festigkeitsklassen 12.9 verwendet werden.
Nicht tolerierte MaBe nach DIN ISO 2768 mittel.

Auf Anfrage: 5 .
Weitere GroéBen sind auf Anfrage lieferbar. . @ i
l
i |
©_©
! !
MaBtabelle: L
Bestell- Artikel-Nr. A B C OE L M N x Tiefe Q R S u oW z
Nr.
63354 6926-8-001 60 56 35 10 6 11 M6x12 40 G1/4 8 22 6,5 17
63362 6926-8-002 60 91 35 10 6 11 M6x12 40 G1/4 8 22 6,5 17
63370 6926-12-001 60 61 35 14 7 11 M8x15 40 G1/4 10 22 6,5 17
63388 6926-12-002 60 95 35 14 7 11 M8x15 40 G1/4 10 22 6,5 17
63396 6926-20-001 65 64 45 16 7 11 M10x15 50 G1/4 13 30 8,5 18
63404 6926-20-002 65 94 45 16 7 11 M10x15 50 G1/4 13 30 8,5 18
63412 6926-32-001 75 75 55 20 10 11 M12x15 55 G1/4 17 35 10,5 22
63420 6926-32-002 75 100 55 20 10 11 M12x15 55 G1/4 17 35 10,5 22
63438 6926-50-001 85 79 63 25 10 11 M16x25 63 G1/4 22 40 10,5 24
63446 6926-50-002 85 104 63 25 10 11 M16x25 63 G1/4 22 40 10,5 24
63453 6926-78-001 100 90 75 32 10 13 M20x30 76 G1/4 27 45 13,0 27
63461 6926-78-002 100 115 75 32 10 13 M20x30 76 G1/4 27 45 13,0 27
63479 6926-125-001 125 102 95 40 14 17 M27x40 95 G1/4 36 65 17,0 26
63487 6926-125-002 125 122 95 40 14 17 M27x40 95 G1/4 36 65 17,0 26

Technische Anderungen vorbehalten.
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Blockzylinder

Nr. 6926
Blockzylinder

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 500 bar.

Bestell- Artikel-Nr. Druckkraft Druckkraft Hub Vol. Kolben-@ Kolben- Feder- Gewicht
NI bei 100 bar bei 500 bar H flache kraft min.
[kN] [kN] [mm] [em’] [mm] [em?] [N] [a]
63511 6926-8-003 2,0 10,0 8 1,6 16 2,0 50 9200
63529 6926-8-004 2,0 10,0 20 4,0 16 2,0 50 1450
63537 6926-12-003 3,1 15,5 8 2,4 20 3,1 70 980
63545 6926-12-004 3,1 15,5 20 6,2 20 3,1 70 1520
63552 6926-20-003 5,0 25,0 8 4,0 25 5,0 140 1370
63560 6926-20-004 5,0 25,0 20 10,0 25 5,0 140 2030
63578 6926-32-003 8,0 40,0 10 8,0 32 8,0 195 2270
63586 6926-32-004 8,0 40,0 20 16,0 32 8,0 195 3010
63594 6926-50-003 12,5 62,5 10 12,5 40 12,5 270 3040
63602 6926-50-004 12,5 62,5 20 25,0 40 12,5 270 4010
63610 6926-78-003 19,6 98,0 12 23,5 50 19,6 410 4760
63628 6926-78-004 19,6 98,0 20 39,2 50 19,6 410 6080
63636 6926-125-003 31,1 155,5 12 37,3 63 31,1 430 8720
63644 6926-125-004 31,1 155,5 25 77,75 63 31,1 430 10520
Ausfiihrung: - it Simeroronse-Fiter

Zylindermantel aus Stahl, briniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und geschliffen.
Abstreifer an der Kolbenstange. Kolbenstange mit Innengewinde. Olzufuhr Gber Gewindeanschluss.

Merkmal:

Universeller Anbau an Vorrichtungen durch Befestigungsbohrungen. Jede ZylindergréBe ist mit zwei
verschiedenen Hiiben verflgbar.

Hinweis: 5 .
Bei einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flussigkeit angesaugt wird. Hier muss — -
Uber eine Anschlussleitung die Beluftung in einen sauberen geschiitzten Bereich verlegt werden. <© !

Bei Betriebsdriicken Uber 160 bar missen die Zylinder Uber die Quernute oder am Zylinderboden
abgestitzt werden! Zur Befestigung miissen Schrauben der Festigkeitsklassen 12.9 verwendet «
werden. =
Nicht tolerierte MaBe nach DIN ISO 2768 mittel.

Auf Anfrage: N — i
Weitere GroBen sind auf Anfrage lieferbar. - T
L
]L
(R N |
1
I
MaBtabelle: .
Artikel-Nr. A B C OE F L M N x Tiefe Q R S oW X Y z
Bestell-
Nr.

63511 6926-8-003 60 56 35 10 30 6 11 M6x12 40 G1/4 8 6,5 2 8 17
63529 6926-8-004 60 91 35 10 30 6 11 Méx12 40 G1/4 8 6,5 2 8 17
63537 6926-12-003 60 61 35 14 30 7 11 M8x15 40 G1/4 10 6,5 2 8 17
63545 6926-12-004 60 95 35 14 30 7 11 M8x15 40 G1/4 10 6,5 2 8 17
63552 6926-20-003 65 64 45 16 33 7 11 M10x15 50 G1/4 13 8,5 2 10 18
63560 6926-20-004 65 94 45 16 33 7 11 M10x15 50 G1/4 13 8,5 2 10 18
63578 6926-32-003 75 75 55 20 38 10 11 M12x15 55 G1/4 17 10,5 3 12 22
63586 6926-32-004 75 100 55 20 38 10 1 M12x15 55 G1/4 17 10,5 3 12 22
63594 6926-50-003 85 79 63 25 40 10 11 M16x25 63 G1/4 22 10,5 3 12 24
63602 6926-50-004 85 104 63 25 40 10 11 M16x25 63 G1/4 22 10,5 3 12 24
63610 6926-78-003 100 90 75 32 44 10 13 M20x30 76 G1/4 27 13,0 5 16 27
63628 6926-78-004 100 115 75 32 44 10 13 M20x30 76 G1/4 27 13,0 5 16 27
63636 6926-125-003 125 102 95 40 50 14 17 M27x40 95 G1/4 36 17,0 5 20 26
63644 6926-125-004 125 122 95 40 50 14 17 M27x40 95 G1/4 36 17,0 5 20 26

Technische Anderungen vorbehalten.
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Blockzylinder

Nr. 6926D

Blockzylinder
doppelt wirkend,

max. Betriebsdruck 500 bar,
min. Betriebsdruck 25 bar.

%
Bestell- Artikel-Nr. Druckkraft Druckkraft Zugkraft Zugkraft Hub Vol. Vol. Kol- Gewicht
Nr. bei 100 bar bei 500 bar bei 100 bar bei 500 bar H Druck Zug ben-@
[kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [em?] [em?] [mm] ld]
62034 6926D-8-001 2,0 10,0 1,2 6,0 16 3,2 1,9 16 820
62042 6926D-8-002 2,0 10,0 1,2 6,0 50 10,0 6,0 16 1330
295410 6926D-8-200 2,0 10,0 12 6,0 100 20,0 12,0 16 2200
62117 6926D-12-001 3,1 15,5 1,6 8,0 16 5,0 2,6 20 880
62133 6926D-12-002 3,1 15,5 1,6 8,0 50 15,5 8,0 20 1380
295436 6926D-12-200 3,1 15,5 1,6 8,0 100 31,0 20,0 20 2300
62174 6926D-20-001 5,0 25,0 29 14,5 20 9,8 58 25 1220
62182 6926D-20-002 5,0 25,0 2,9 14,5 50 25,0 14,5 25 1800
295451 6926D-20-200 5,0 25,0 2,9 14,5 100 50,0 29,0 25 3100
62257 6926D-32-001 8,0 40,0 4,9 245 25 20,0 12,2 32 1990
62323 6926D-32-002 8,0 40,0 4,9 24,5 50 40,0 245 32 2630
295477 6926D-32-200 8,0 40,0 4,9 24,5 100 80,0 49,0 32 4500
62398 6926D-50-001 12,5 62,5 7,6 38,0 25 31,4 19,1 40 2760
62406 6926D-50-002 12,5 62,5 7,6 38,0 50 62,5 38,0 40 3590
283184 6926D-50-200 12,5 62,5 7,6 38,0 100 125,0 76,0 40 5800
62554 6926D-78-001 19,6 98,0 11,6 58,0 25 49,0 29,0 50 4380
62562 6926D-78-002 19,6 98,0 11,6 58,0 50 98,0 58,0 50 5520
294637 6926D-78-200 19,6 98,0 11,6 58,0 100 196,0 116,0 50 8500
62596 6926D-125-001 31,1 155,5 18,6 93,0 30 93,5 55,8 63 7900
62604 6926D-125-002 31,1 155,5 18,6 93,0 50 155,5 93,0 63 9280
295535 6926D-125-200 31,1 155,0 18,6 93,0 100 311,0 186,0 63 14500
295550 6926D-200-001 50,3 251,5 30,6 153,0 32 160,0 98,0 80 15000
295360 6926D-200-002 50,3 251,5 30,6 153,0 80 402,0 245,0 80 21000
295592 6926D-200-200 50,3 251,5 30,6 153,0 100 503,0 305,0 80 24000
Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, briiniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und geschliffen. Tandem-Abdichtung sowie Abstreifer an der Kolbenstange. Kolbenstange mit
Innengewinde. Olzufuhr Gber Gewindeanschluss.

Merkmal:
Universeller Anbau an Vorrichtungen durch Befestigungsbohrungen. Jede ZylindergréBe ist mit drei verschiedenen Huben verfligbar.
Hinweis:

Bei Betriebsdriicken iiber 160 bar miissen die Zylinder am Zylinderboden abgestiitzt werden. Zur Befestigung miissen Schrauben der Festigkeitsklassen 12.9 verwendet
werden. Nicht tolerierte MaBe nach DIN ISO 2768 mittel.

Auf Anfrage:

Weitere GréBen sind auf Anfrage lieferbar.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Blockzylinder

©
J

_é’j________
InE

v

J@',

MaBtabelle: - ¢ i

Bestell- Artikel-Nr. A B (o] OE L M N x Tiefe Q R S U oW z
Nr.

62034 6926D-8-001 60 56 35 10 6 1 M6x12 40 G1/4 8 22 6,5 16,5
62042 6926D-8-002 60 91 35 10 6 11 M6x12 40 G1/4 8 22 6,5 16,5
295410 6926D-8-200 60 144 35 10 6 11 M6x12 40 G1/4 8 22 6,5 16,5
62117 6926D-12-001 60 61 35 14 7 11 M8x15 40 G1/4 10 22 6,5 17,0
62133 6926D-12-002 60 95 35 14 7 11 M8x15 40 G1/4 10 22 6,5 17,0
295436 6926D-12-200 60 148 35 14 7 11 M8x15 40 G1/4 10 22 6,5 17,0
62174 6926D-20-001 65 64 45 16 7 11 M10x15 50 G1/4 13 30 8,5 18,0
62182 6926D-20-002 65 94 45 16 7 11 M10x15 50 G1/4 13 30 8,5 18,0
295451 6926D-20-200 65 144 45 16 7 11 M10x15 50 G1/4 13 30 8,5 18,0
62257 6926D-32-001 75 75 55 20 10 11 M12x15 55 G1/4 17 35 10,5 22,0
62323 6926D-32-002 75 100 55 20 10 11 M12x15 55 G1/4 17 35 10,5 22,0
295477 6926D-32-200 75 150 55 20 10 11 M12x15 55 G1/4 17 35 10,5 22,0
62398 6926D-50-001 85 79 63 25 10 11 M16x25 63 G1/4 22 40 10,5 24,0
62406 6926D-50-002 85 104 63 25 10 11 M16x25 63 G1/4 22 40 10,5 24,0
283184 6926D-50-200 85 154 63 25 10 11 M16x25 63 Gi1/4 22 40 10,5 24,0
62554 6926D-78-001 100 90 75 32 10 13 M20x30 76 Gi1/4 27 45 13,0 27,0
62562 6926D-78-002 100 115 75 32 10 13 M20x30 76 G1/4 27 45 13,0 27,0
294637 6926D-78-200 100 165 75 32 10 13 M20x30 76 G1/4 27 45 13,0 27,0
62596 6926D-125-001 125 102 95 40 14 17 M27x40 95 G1/4 36 65 17,0 26,0
62604 6926D-125-002 125 122 95 40 14 17 M27x40 95 G1/4 36 65 17,0 26,0
295535 6926D-125-200 125 172 95 40 14 17 M27x40 95 G1/2 36 65 17,0 26,0
295550 6926D-200-001 160 117 120 50 14 21 M30x40 120 G1/2 46 80 21,0 34,0
295360 6926D-200-002 160 165 120 50 14 21 M30x40 120 Gi1/2 46 80 21,0 34,0
295592 6926D-200-200 160 185 120 50 14 21 M30x40 120 G1/2 46 80 21,0 34,0
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Blockzylinder

Nr. 6926D

Blockzylinder
doppelt wirkend,

max. Betriebsdruck 500 bar,
min. Betriebsdruck 25 bar.

Bestell- Artikel-Nr. Druckkraft Druckkraft Zugkraft Zugkraft Hub Vol. Vol. Kol- Gewicht
Nr. bei 100 bar bei 500 bar bei 100 bar bei 500 bar H Druck Zug ben-@
[kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [em?] [em?] [mm] ld]
62067 6926D-8-003 2,0 10,0 1,2 6,0 16 3,2 1,9 16 880
62091 6926D-8-004 2,0 10,0 1,2 6,0 50 10,0 6,0 16 1420
295618 6926D-8-400 2,0 10,0 12 6,0 100 20,0 12,0 16 2200
62158 6926D-12-003 3,1 15,5 1,6 8,0 16 5,0 3,2 20 950
62166 6926D-12-004 3,1 15,5 1,6 8,0 50 15,5 10,0 20 1470
295626 6926D-12-400 3,1 15,5 1,6 8,0 100 31,0 20,0 20 2300
62190 6926D-20-003 5,0 25,0 29 14,5 20 9,8 58 25 1340
62208 6926D-20-004 5,0 25,0 2,9 14,5 50 25,0 14,5 25 1980
295634 6926D-20-400 5,0 25,0 2,9 14,5 100 50,0 29,0 25 3100
62372 6926D-32-003 8,0 40,0 4,9 245 25 20,0 12,2 32 2200
62380 6926D-32-004 8,0 40,0 4,9 24,5 50 40,0 245 32 2910
295642 6926D-32-400 8,0 40,0 4,9 24,5 100 80,0 49,0 32 4500
62455 6926D-50-003 12,5 62,5 7,6 38,0 25 31,4 19,1 40 2970
62463 6926D-50-004 12,5 62,5 7,6 38,0 50 62,5 38,0 40 3860
295246 6926D-50-400 12,5 62,5 7,6 38,0 100 125,0 76,0 40 5800
62570 6926D-78-003 19,6 98,0 11,6 58,0 25 49,0 29,0 50 4700
62588 6926D-78-004 19,6 98,0 11,6 58,0 50 98,0 58,0 50 5940
295667 6926D-78-400 19,6 98,0 11,6 58,0 100 196,0 116,0 50 8500
62653 6926D-125-003 31,1 155,5 18,6 93,0 30 93,5 55,8 63 8440
62786 6926D-125-004 31,1 155,5 18,6 93,0 50 155,5 93,0 63 10010
295675 6926D-125-400 31,1 155,0 18,6 93,0 100 311,0 186,0 63 14500
295683 6926D-200-003 50,3 2515 30,6 153,0 32 160,0 98,0 80 15000
295691 6926D-200-004 50,3 251,5 30,6 153,0 80 402,0 245,0 80 21000
295709 6926D-200-400 50,3 251,5 30,6 153,0 100 503,0 305,0 80 24000
Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und geschliffen. Tandem-Abdichtung sowie Abstreifer an der Kolbenstange.
Kolbenstange mit Innengewinde. Olzufuhr Gber Gewindeanschluss.

Merkmal:
Universeller Anbau an Vorrichtungen durch Befestigungsbohrungen. Jede ZylindergréBe ist mit drei verschiedenen Huben verfligbar.
Hinweis:

Die Blockzylinder sind mit Nute fir Passfeder ausgefiihrt. Bei Betriebsdriicken Giber 160 bar missen die Zylinder tber die Quernute oder am Zylinderboden abgestutzt
werden. Zur Befestigung missen Schrauben der Festigkeitsklassen 12.9 verwendet werden. Nicht tolerierte MaBe nach DIN ISO 2768 mittel.

Auf Anfrage:

Weitere GréBen sind auf Anfrage lieferbar.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Blockzylinder

B

R B
________ 1
________ 1
MaBtabelle:
Bestell- Artikel-Nr. A B C QE F L M N x Tiefe Q R S oW X Y z
Nr.
62067 6926D-8-003 60 56 35 10 30 6 1 M6x12 40 G1/4 8 6,5 2 8 16,5
62091 6926D-8-004 60 91 35 10 30 6 11 M6x12 40 G1/4 8 6,5 2 8 16,5
295618 6926D-8-400 60 144 35 10 30 6 11 M6x12 40 G1/4 8 6,5 2 8 16,5
62158 6926D-12-003 60 61 35 14 30 7 11 M8x15 40 G1/4 10 6,5 2 8 17,0
62166 6926D-12-004 60 95 35 14 30 7 1 M8x15 40 G1/4 10 6,5 2 8 17,0
295626 6926D-12-400 60 148 35 14 30 7 1 M8x15 40 G1/4 10 6,5 2 8 17,0
62190 6926D-20-003 65 64 45 16 33 7 11 M10x15 50 G1/4 13 8,5 2 10 18,0
62208 6926D-20-004 65 94 45 16 33 7 1 M10x15 50 G1/4 13 8,5 2 10 18,0
295634 6926D-20-400 65 144 45 16 33 7 11 M10x15 50 G1/4 13 8,5 2 10 18,0
62372 6926D-32-003 75 75 55 20 38 10 11 M12x15 55 G1/4 17 10,5 3 12 22,0
62380 6926D-32-004 75 100 55 20 38 10 11 M12x15 55 G1/4 17 10,5 3 12 22,0
295642 6926D-32-400 75 150 55 20 38 10 11 M12x15 55 G1/4 17 10,5 3 12 22,0
62455 6926D-50-003 85 79 63 25 40 10 11 M16x25 63 G1/4 22 10,5 3 12 24,0
62463 6926D-50-004 85 104 63 25 40 10 11 M16x25 63 G1/4 22 10,5 3 12 24,0
295246 6926D-50-400 85 154 63 25 40 10 11 M16x25 63 G1/4 22 10,5 3 12 24,0
62570 6926D-78-003 100 90 75 32 44 10 13 M20x30 76 G1/4 27 13,0 5 16 27,0
62588 6926D-78-004 100 115 75 32 44 10 13 M20x30 76 G1/4 27 13,0 5 16 27,0
295667 6926D-78-400 100 165 75 32 44 10 13 M20x30 76 G1/4 27 13,0 5 16 27,0
62653 6926D-125-003 125 102 95 40 50 14 17 M27x40 95 G1/4 36 17,0 5 20 26,0
62786 6926D-125-004 125 122 95 40 50 14 17 M27x40 95 G1/4 36 17,0 5 20 26,0
295675 6926D-125-400 125 172 95 40 50 14 17 M27x40 95 G1/2 36 17,0 5 20 26,0
295683 6926D-200-003 160 117 120 50 60 14 21 M30x40 120 G1/2 46 21,0 7 24 34,0
295691 6926D-200-004 160 165 120 50 60 14 21 M30x40 120 G1/2 46 21,0 7 24 34,0
295709 6926D-200-400 160 185 120 50 60 14 21 M30x40 120 G1/2 46 21,0 7 24 34,0

Technische Anderungen vorbehalten.
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Blockzylinder mit O-Ring-Anschluss

Nr. 6926D

Blockzylinder mit O-Ring-Anschluss
seitlich

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 500 bar,
min. Betriebsdruck 25 bar.

Bestell- Artikel-Nr. Druckkraft Druckkraft Zugkraft Zugkraft Hub Vol. Vol. Kol- Gewicht
Nr bei 100 bar bei 500 bar bei 100 bar bei 500 bar H Druck Zug ben-g
[kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [em’] [em’] [mm] [g]
476895 6926D-8-10 2,0 10,0 1,2 6,0 16 3,2 1,9 16 880
328435 6926D-8-11 2,0 10,0 1,2 6,0 50 10,0 6,0 16 1420
328146 6926D-8-15 2,0 10,0 1,2 6,0 100 20,0 12,0 16 2200
328310 6926D-12-10 3,1 15,5 1,6 8,0 16 5,0 3,2 20 950
487900 6926D-12-11 3,1 15,5 1,6 8,0 50 15,5 10,0 20 1470
328161 6926D-12-15 3,1 15,5 1,6 8,0 100 31,0 20,0 20 2300
330332 6926D-20-10 5,0 25,0 2,9 14,5 20 9,8 5,8 25 1340
319491 6926D-20-11 5,0 25,0 2,9 14,5 50 25,0 14,5 25 1980
328336 6926D-20-15 5,0 25,0 2,9 14,5 100 50,0 29,0 25 3100
278903 6926D-32-10 8,0 40,0 4,9 24,5 25 20,0 12,2 32 2200
443143 6926D-32-11 8,0 40,0 4,9 24,5 50 40,0 24,5 32 2910
485458 6926D-32-15 8,0 40,0 4,9 24,5 100 80,0 49,0 32 4500
441964 6926D-50-10 12,5 62,5 7,6 38,0 25 31,4 19,1 40 2970
455279 6926D-50-11 12,5 62,5 7,6 38,0 50 62,5 38,0 40 3860
349654 6926D-50-15 12,5 62,5 7,6 38,0 100 125,0 76,0 40 5800
328351 6926D-78-10 19,6 98,0 11,6 58,0 25 49,0 29,0 50 4700
328187 6926D-78-11 19,6 98,0 11,6 58,0 50 98,0 58,0 50 5940
328203 6926D-78-15 19,6 98,0 11,6 58,0 100 196,0 116,0 50 8500
328229 6926D-125-10 31,1 155,5 18,6 93,0 30 93,5 55,8 63 8440
328245 6926D-125-11 31,1 155,5 18,6 93,0 63 196,0 117,0 63 11041
328260 6926D-125-15 31,1 155,5 18,6 93,0 100 311,0 186,0 63 14500
Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, bruniert. )

Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und geschliffen. Tandem-Abdichtung sowie Abstreifer an der Kolbenstange. Kolbenstange mit Innengewinde. Olzufuhr UGber
Olkanal im Vorrichtungskérper.

Merkmal:

Universeller Anbau an Vorrichtungen durch Befestigungsbohrungen.

Jede ZylindergréBe ist mit drei verschiedenen Huben verflgbar.

Hinweis:

Die Blockzylinder sind mit Nute flr Passfeder ausgefiihrt. Bei Betriebsdrlicken Giber 160 bar missen die Zylinder tber die Quernute oder am Zylinderboden abgesttzt
werden. Zur Befestigung miissen Schrauben der Festigkeitsklassen 12.9 verwendet werden.
Nicht tolerierte MaBe nach DIN ISO 2768 mittel.

Auf Anfrage:

Weitere GréBen sind auf Anfrage lieferbar.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Blockzylinder mit O-Ring-Anschluss
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MaBtabelle:

Bestell- Artikel-Nr. A B C OE F K L M N x Tiefe oP Q ORxT S oW X Y z OR.-1
NE. O-Ring
Best.-Nr.
476895 6926D-8-10 60 56 35 10 30 - 6 7,0 M6x12 3,5 30 9,8x1,1 8 6,5 2 8 20,5 537969
328435 6926D-8-11 60 91 35 10 30 24,5 6 7,0 M6x12 3,5 30 9,8x1,1 8 6,5 2 8 20,5 537969
328146 6926D-8-15 60 144 35 10 30 24,5 6 7,0 M6x12 3,5 30 9,8x1,1 8 6,5 2 8 20,5 537969
328310 6926D-12-10 60 61 35 14 30 - 7 7,5 M8x15 35 40 9,8x1,1 10 6,5 2 8 20,5 537969
487900 6926D-12-11 60 95 35 14 30 26,0 7 7,5 M8x15 3,5 40 9,8x1,1 10 6,5 2 8 20,5 537969
328161 6926D-12-15 60 148 35 14 30 26,0 7 75 M8x15 3,5 40 9,8x1,1 10 6,5 2 8 20,5 537969
330332 6926D-20-10 65 64 45 16 33 - 7 7,5 M10x15 4,0 50 9,8x1,1 13 8,5 2 10 21,0 537969
319491 6926D-20-11 65 94 45 16 33 26,0 7 7,5 M10x15 4,0 50 9,8x1,1 13 8,5 2 10 21,0 537969
328336 6926D-20-15 65 144 45 16 33 26,0 7 7,5 M10x15 4,0 50 9,8x1,1 13 8,5 2 10 21,0 537969
278903 6926D-32-10 75 75 55 20 38 - 10 10,0 M12x15 5,0 55 9,8x1,1 17 10,5 3 12 25,0 537969
443143 6926D-32-11 75 100 55 20 38 27,0 10 10,0 M12x15 5,0 55 9,8x1,1 17 10,5 3 12 25,0 537969
485458 6926D-32-15 75 150 55 20 38 27,0 10 10,0 M12x15 5,0 55 9,8x1,1 17 10,5 3 12 25,0 537969
441964 6926D-50-10 85 79 63 25 40 - 10 10,0 M16x25 6,0 63 9,8x1,1 22 10,5 3 12 27,0 537969
455279 6926D-50-11 85 104 63 25 40 27,0 10 10,0 M16x25 6,0 63 9,8x1,1 22 10,5 3 12 27,0 537969
349654 6926D-50-15 85 154 63 25 40 27,0 10 10,0 M16x25 6,0 63 9,8x1,1 22 10,5 3 12 27,0 537969
328351 6926D-78-10 100 90 75 32 44 - 10 13,0 M20x30 6,0 76 10,8x1,1 27 13,0 5 16 29,5 161554
328187 6926D-78-11 100 115 75 32 44 30,0 10 13,0 M20x30 6,0 76 10,8x1,1 27 13,0 5 16 29,5 161554
328203 6926D-78-15 100 165 75 32 44 30,0 10 13,0 M20x30 6,0 76 10,8x1,1 27 13,0 5 16 29,5 161554
328229 | 6926D-125-10 125 102 95 40 50 - 14 16,0 M27x40 8,0 95 13,8x1,5 36 17,0 5 20 32,0 492264
328245 | 6926D-125-11 125 135 95 40 50 41,0 14 16,0 M27x40 8,0 95 13,8x1,5 36 17,0 5 20 32,0 492264
328260 | 6926D-125-15 125 172 95 40 50 41,0 14 16,0 M27x40 8,0 95 13,8x1,5 36 17,0 5 20 32,0 492264

Technische Anderungen vorbehalten.
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Blockzylinder mit O-Ring-Anschluss

Nr. 6926D

Blockzylinder mit O-Ring-Anschluss
bodenseitig

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 500 bar,
min. Betriebsdruck 25 bar.

Bestell- Artikel-Nr. Druckkraft Druckkraft Zugkraft Zugkraft Hub Vol. Vol. Kol- Gewicht
Nr bei 100 bar bei 500 bar bei 100 bar bei 500 bar H Druck Zug ben-Q
[kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [cm?] [em?] [mm] ld]
454793 6926D-8-20 2,0 10,0 1,2 6,0 16 3,2 1,9 16 820
328286 6926D-8-21 2,0 10,0 1,2 6,0 50 10,0 6,0 16 1330
328302 6926D-8-25 2,0 10,0 1,2 6,0 100 20,0 12,0 16 2200
298521 6926D-12-20 3,1 15,5 1,6 8,0 16 5,0 3,2 20 880
328377 6926D-12-21 3,1 15,5 1,6 8,0 50 15,5 10,0 20 1380
328328 6926D-12-25 3,1 15,5 1,6 8,0 100 31,0 20,0 20 2300
330522 6926D-20-20 5,0 25,0 2,9 14,5 20 9,8 5,8 25 1220
298513 6926D-20-21 5,0 25,0 2,9 14,5 50 25,0 14,5 25 1800
328344 6926D-20-25 5,0 25,0 2,9 14,5 100 50,0 29,0 25 3100
442319 6926D-32-20 8,0 40,0 4,9 24,5 25 20,0 12,2 32 1990
298497 6926D-32-21 8,0 40,0 4,9 24,5 50 40,0 24,5 32 2630
328369 6926D-32-25 8,0 40,0 4,9 24,5 100 80,0 49,0 32 4500
319517 6926D-50-20 12,5 62,5 7,6 38,0 25 31,4 19,1 40 2760
298307 6926D-50-21 12,5 62,5 7,6 38,0 50 62,5 38,0 40 3590
328385 6926D-50-25 12,5 62,5 7,6 38,0 100 125,0 76,0 40 5800
294884 6926D-78-20 19,6 98,0 11,6 58,0 25 49,0 29,0 50 4380
328401 6926D-78-21 19,6 98,0 11,6 58,0 50 98,0 58,0 50 5520
328427 6926D-78-25 19,6 98,0 11,6 58,0 100 196,0 116,0 50 8500
328443 6926D-125-20 31,1 155,5 18,6 93,0 30 93,5 55,8 63 7900
328468 6926D-125-21 31,1 155,5 18,6 93,0 63 196,0 117,0 63 9280
328138 6926D-125-25 31,1 155,5 18,6 93,0 100 311,0 186,0 63 14500
Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, briniert. N
Kolben und Kolbenstange einsatzgehéartet und geschliffen. Tandem-Abdichtung sowie Abstreifer an der Kolbenstange. Kolbenstange mit Innengewinde. Olzufuhr tber
Olkanal im Vorrichtungskérper.

Merkmal:

Universeller Anbau an Vorrichtungen durch Befestigungsbohrungen.
Jede ZylindergréBe ist mit drei verschiedenen Hiiben verfligbar.

Hinweis:
Zur Befestigung miissen Schrauben der Festigkeitsklassen 12.9 verwendet werden.
Nicht tolerierte MaBe nach DIN ISO 2768 mittel.

Auf Anfrage:

Weitere GroBen sind auf Anfrage lieferbar.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Blockzylinder mit O-Ring-Anschluss
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MaBtabelle: = Druck . .
Bestell- Artikel-Nr. A B c QE L N x Tiefe oP Q ORxT S u oW OR'-1
NI O-Ring
Best.-Nr.
454793 6926D-8-20 60 56 35 10 6 M6x12 3,5 40 9,8x1,1 8 22 6,5 537969
328286 6926D-8-21 60 91 35 10 6 Méx12 3,5 40 9,8x1,1 8 22 6,5 537969
328302 6926D-8-25 60 144 35 10 6 M6x12 3,5 40 9,8x1,1 8 22 6,5 537969
298521 6926D-12-20 60 61 35 14 7 M8x15 3,5 40 9,8x1,1 10 22 6,5 537969
328377 6926D-12-21 60 95 35 14 7 M8x15 3,5 40 9,8x1,1 10 22 6,5 537969
328328 6926D-12-25 60 148 35 14 7 M8x15 3,5 40 9,8x1,1 10 22 6,5 537969
330522 6926D-20-20 65 64 45 16 7 M10x15 4,0 50 9,8x1,1 13 30 8,5 537969
298513 6926D-20-21 65 94 45 16 7 M10x15 4,0 50 9,8x1,1 13 30 8,5 537969
328344 6926D-20-25 65 144 45 16 7 M10x15 4,0 50 9,8x1,1 13 30 8,5 537969
442319 6926D-32-20 75 75 55 20 10 M12x15 5,0 55 9,8x1,1 17 35 10,5 537969
298497 6926D-32-21 75 100 55 20 10 M12x15 5,0 55 9,8x1,1 17 35 10,5 537969
328369 6926D-32-25 75 150 55 20 10 M12x15 5,0 55 9,8x1,1 17 35 10,5 537969
319517 6926D-50-20 85 79 63 25 10 M16x25 6,0 63 9,8x1,1 20 40 10,5 537969
298307 6926D-50-21 85 104 63 25 10 M16x25 6,0 63 9,8x1,1 20 40 10,5 537969
328385 6926D-50-25 85 154 63 25 10 M16x25 6,0 63 9,8x1,1 20 40 10,5 537969
294884 6926D-78-20 100 90 75 32 10 M20x30 6,0 76 10,8x1,1 27 45 13,0 161554
328401 6926D-78-21 100 115 75 32 10 M20x30 6,0 76 10,8x1,1 27 45 13,0 161554
328427 6926D-78-25 100 165 75 32 10 M20x30 6,0 76 10,8x1,1 27 45 13,0 161554
328443 6926D-125-20 125 102 95 40 14 M27x40 8,0 95 13,8x1,5 36 65 17,0 492264
328468 6926D-125-21 125 135 95 40 14 M27x40 8,0 95 13,8x1,5 36 65 17,0 492264
328138 6926D-125-25 125 172 95 40 14 M27x40 8,0 95 13,8x1,5 36 65 17,0 492264

Mit freundlicher Genehmigung der HAAS technik GmbH, Ottenhéfen- Furschenbach

Technische Anderungen vorbehalten.
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Blockzylinder mit O-Ring-Anschluss

Nr. 6926D

Blockzylinder mit O-Ring-Anschluss
stangenseitig

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 500 bar,
min. Betriebsdruck 25 bar.

Bestell- Artikel-Nr. Druckkraft Druckkraft Zugkraft Zugkraft Hub Vol. Vol. Kol- Gewicht
Nr. bei 100 bar bei 500 bar bei 100 bar bei 500 bar H Druck Zug ben-Q
[kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [em’] [em’] [mm] [g]
349696 6926D-8-30 2,0 10,0 1,2 6,0 16 3,2 1,9 16 820
477554 6926D-8-31 2,0 10,0 1,2 6,0 50 10,0 6,0 16 1330
328153 6926D-8-35 2,0 10,0 1,2 6,0 100 20,0 12,0 16 2200
461434 6926D-12-30 3,1 15,5 1,6 8,0 16 5,0 3,2 20 880
328393 6926D-12-31 3,1 15,5 1,6 8,0 50 15,5 10,0 20 1380
328179 6926D-12-35 3,1 15,5 1,6 8,0 100 31,0 20,0 20 2300
299487 6926D-20-30 5,0 25,0 2,9 14,5 20 9,8 5,8 25 1220
347575 6926D-20-31 5,0 25,0 2,9 14,5 50 25,0 14,5 25 1800
328195 6926D-20-35 5,0 25,0 2,9 14,5 100 50,0 29,0 25 3100
299339 6926D-32-30 8,0 40,0 4,9 24,5 25 20,0 12,2 32 1990
452821 6926D-32-31 8,0 40,0 4,9 24,5 50 40,0 24,5 32 2630
454975 6926D-32-35 8,0 40,0 4,9 24,5 100 80,0 49,0 32 4500
456160 6926D-50-30 12,5 62,5 7,6 38,0 25 31,4 19,1 40 2760
328419 6926D-50-31 12,5 62,5 7,6 38,0 50 62,5 38,0 40 3590
328211 6926D-50-35 12,5 62,5 7,6 38,0 100 125,0 76,0 40 5800
489567 6926D-78-30 19,6 98,0 11,6 58,0 25 49,0 29,0 50 4380
334847 6926D-78-31 19,6 98,0 11,6 58,0 50 98,0 58,0 50 5520
328237 6926D-78-35 19,6 98,0 11,6 58,0 100 196,0 116,0 50 8500
328252 6926D-125-30 31,1 155,5 18,6 93,0 30 93,5 55,8 63 7900
328278 6926D-125-31 31,1 155,5 18,6 93,0 63 196,0 117,0 63 9280
328294 6926D-125-35 31,1 155,5 18,6 93,0 100 311,0 186,0 63 14500
Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, bruniert. N
Kolben und Kolbenstange einsatzgehéartet und geschliffen. Tandem-Abdichtung sowie Abstreifer an der Kolbenstange. Kolbenstange mit Innengewinde. Olzufuhr tber
Olkanal im Vorrichtungskérper.

Merkmal:

Universeller Anbau an Vorrichtungen durch Befestigungsbohrungen.
Jede ZylindergréBe ist mit drei verschiedenen Hiiben verfligbar.

Hinweis:
Zur Befestigung missen Schrauben der Festigkeitsklassen 12.9 verwendet werden.
Nicht tolerierte MaBe nach DIN ISO 2768 mittel.

Auf Anfrage:

Weitere GroBen sind auf Anfrage lieferbar.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Blockzylinder mit O-Ring-Anschluss

i
o

—

-
NE)
Et S
o P
=2 Q)
= Druck i
MaBtabelle: OR1
Bestell- Artikel-Nr. A B C OE L N x Tiefe aP Q ORxT S U oW OR'-1

Nr. O-Ring
Best.-Nr.
349696 6926D-8-30 60 56 35 10 6 M6x12 3,5 40 9,8x1,1 8 22 6,5 537969
477554 6926D-8-31 60 91 35 10 6 M6x12 3,5 40 9,8x1,1 8 22 6,5 537969
328153 6926D-8-35 60 144 35 10 6 M6x12 3,5 40 9,8x1,1 8 22 6,5 537969
461434 6926D-12-30 60 61 35 14 7 M8x15 3,5 40 9,8x1,1 10 22 6,5 537969
328393 6926D-12-31 60 95 35 14 7 M8x15 3,5 40 9,8x1,1 10 22 6,5 537969
328179 6926D-12-35 60 148 35 14 7 M8x15 3,5 40 9,8x1,1 10 22 6,5 537969
299487 6926D-20-30 65 64 45 16 7 M10x15 4,0 50 9,8x1,1 13 30 8,5 537969
347575 6926D-20-31 65 94 45 16 7 M10x15 4,0 50 9,8x1,1 13 30 8,5 537969
328195 6926D-20-35 65 144 45 16 7 M10x15 4,0 50 9,8x1,1 13 30 8,5 537969
299339 6926D-32-30 75 75 55 20 10 M12x15 5,0 55 9,8x1,1 17 35 10,5 537969
452821 6926D-32-31 75 100 55 20 10 M12x15 5,0 55 9,8x1,1 17 35 10,5 537969
454975 6926D-32-35 75 150 55 20 10 M12x15 5,0 55 9,8x1,1 17 35 10,5 537969
456160 6926D-50-30 85 79 63 25 10 M16x25 6,0 63 9,8x1,1 22 40 10,5 537969
328419 6926D-50-31 85 104 63 25 10 M16x25 6,0 63 9,8x1,1 22 40 10,5 537969
328211 6926D-50-35 85 154 63 25 10 M16x25 6,0 63 9,8x1,1 22 40 10,5 537969
489567 6926D-78-30 100 90 75 32 10 M20x30 6,0 76 10,8x1,1 27 45 13,0 161554
334847 6926D-78-31 100 115 75 32 10 M20x30 6,0 76 10,8x1,1 27 45 13,0 161554
328237 6926D-78-35 100 165 75 32 10 M20x30 6,0 76 10,8x1,1 27 45 13,0 161554
328252 6926D-125-30 125 102 95 40 14 M27x40 8,0 95 13,8x1,5 36 65 17,0 492264
328278 6926D-125-31 125 135 95 40 14 M27x40 8,0 95 13,8x1,5 36 65 17,0 492264
328294 6926D-125-35 125 172 95 40 14 M27x40 8,0 95 13,8x1,5 36 65 17,0 492264

Technische Anderungen vorbehalten.
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Blockzylinder

Nr. 6936
Blockzylinder

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 350 bar.

Bestell- Artikel-Nr. Dr.uckkraft Dr.uckkraft Hub B Vol. Kcilben- Gewicht
Nr. bei 100 bar bei 350 bar flache
[kN] [kN] [mm] [cm?] [cm?] ]
68023 6936-10-1 2,88 10,1 6,5 1,9 2,9 463
68049 6936-10-2 2,88 10,1 19,0 57 2,9 653
68056 6936-18-1 5,08 17,8 12,5 6,5 51 880
68072 6936-18-2 5,08 17,8 25,5 13,0 5,1 1061
68098 6936-18-3 5,08 17,8 51,0 26,0 5,1 1442
68114 6936-40-1 11,40 39,9 12,5 14,5 11,4 1270
68130 6936-40-2 11,40 39,9 25,5 29,0 11,4 1506
Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und

geschliffen. Kolbenstange mit Innengewinde. Abstreifer an der Kolbenstange. Riickholfeder aus nicht
rostendem Stahl. Olzufuhr liber Gewindeanschluss. Entliftungsschraube
y
Anwendung: \

\
\

o
®
|

Universeller Anbau an Vorrichtungen durch Befestigungsbohrungen. Universelles Element zum
Spannen, Driicken, Klemmen und Nieten.

Merkmal: N

Jede ZylindergrdBe in verschiedenen Hublangen lieferbar. Langs- und Querbohrungen in einer
Ausfuhrung. In das Innengewinde der Kolbenstange kénnen verschiedene Druckstlicke befestigt
werden.

Hinweis:
Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flussigkeit angesaugt wird. KL\
Hierbei muss lber eine Anschlussleitung die Belliftung in einen sauberen geschlitzten Bereich . '@7 I
verlegt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung achten. Bei Betriebsdriicken uber —
160 bar miissen die Zylinder Uber die Quernute oder am Zylinderboden abgestiitzt werden. Zur ; I

48

. . N AC < #14 [~~wahlweise Olanschluss G1/8
Befestigung missen Schrauben der Festigkeitsklassen 12.9 verwendet werden. b e nicht bei 6936-10-X

MaBtabelle:
Bestell- Artikel-Nr. A C D QE F G OH J K L M 2Q | sw \ w X x Tiefe (%)% zZ AA AB AC
Nr.

68023 | 6936-10-1 | 60,0 | 46,5 | 7,5
68049 | 6936-10-2 | 79,0 | 66,0 | 7,5
68056 | 6936-18-1 | 71,0 | 57,0 | 8,0
68072 | 6936-18-2 | 84,0 | 69,5 | 8,0
68098 | 6936-18-3 | 112,5 | 98,5 | 8,0
68114 | 6936-40-1 73,0 | 57,0 | 10,0
68130 | 6936-40-2 | 86,0 | 69,5 | 10,0

- | 235|122 | 335 | 55| 51,0 | 33,5
- | 235|122 | 335 |55 | 51,0 | 335
- | 265 | 20,1 | 380 | 65| 51,0 | 38,0
26,5 | 20,1 | 38,0 | 6,5 | 51,0 | 38,0
41| 26,5 | 20,1 | 38,0 | 6,5 | 51,0 | 38,0
- | 265|282 | 51,0 | 9,0 | 63,5 | 48,0
- | 265|282 | 51,0 | 9,0 | 63,5 | 48,0

11 16,0 | 28,5 | M6x11 27,0 | 95 | 28,0 | 95 -

11 16,0 | 28,5 | M6x11 270 | 95 | 470 | 95 -

17 | 32,0 | 445 | M8x11 350 | 125 | 28,5 | 8,0 | 14,5
17 | 32,0 | 445 | M8x11 350 | 125 | 41,0 | 80 | 14,5
17 | 32,0 | 445 | M8x11 35,0 | 125 | 70,0 | 8,0 | 145
25 | 355 | 51,0 | M12x13 | 44,5 | 125 | 28,5 | 8,0 | 17,5
25 | 3555 | 51,0 | M12x13 | 44,5 | 125 | 41,0 | 8,0 | 17,5

©olo|o|o|o|~N|N
'
(Y R-RENE ENEENEENEEN]

Technische Anderungen vorbehalten.
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Blockzylinder

Nr. 6936D

Blockzylinder

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 350 bar.

Bestell Artikel-Nr. Druckkraft Druckkraft Zugkraft Zugkraft Hub B Vol.VH Kolben- Kolben- Gewicht
Nr bei 100 bar bei 350 bar bei 100 bar bei 350 bar flache VH flache RH
’ [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [cm?] [em?] [em?] [g]
68155 6936D-10-1 2,9 10,1 1,6 5,6 6,5 1,9 2,9 1,6 467
68171 6936D-10-2 2,9 10,1 1,6 5,6 19,0 57 2,9 1,6 644
68197 6936D-18-1 5,1 17,8 1,7 6,0 12,5 6,5 51 1,7 463
68213 6936D-18-2 5,1 17,8 1,7 6,0 25,5 13,0 51 1,7 1030
68239 6936D-18-3 5,1 17,8 1,7 6,0 51,0 26,0 51 1,7 1397
68254 6936D-40-1 11,4 39,9 5,0 17,5 12,5 14,5 11,4 5,0 1225
68270 6936D-40-2 11,4 39,9 5,0 17,5 25,5 29,0 11,4 5,0 1447
68296 6936D-40-3 11,4 39,9 5,0 17,5 51,0 58,0 11,4 5,0 1851
VH = Vorhub, RH = Riickhub
Ausfiihrung: |
Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briiniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet 0 H
und geschliffen. Kolbenstange mit Innengewinde. Abstreifer an der Kolbenstange. 0y ii]—‘
Anwendung: - |
Universeller Anbau an Vorrichtungen durch Befestigungsbohrungen. Universelles Element = \ ==n =
zum Spannen, Driicken, Klemmen, Nieten und Stanzen. ’—;;—‘ l |
Merkmail: A . il
Jede ZylindergroBe in verschiedenen Hublangen lieferbar. Langs- und Querbohrungen N { 4
in einer Ausflihrung. In das Innengewinde der Kolbenstange kénnen verschiedene {Ef - —é
Druckstticke befestigt werden. - 61/8
= Sl | | | Olanschluss
Hinweis:
Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliiftung achten. Bei Betriebsdriicken tiber 160 bar | | ]
missen die Zylinder Uber die Quernute oder am Zylinderboden abgestiitzt werden. Zur 3 @ L
Befestigung missen Schrauben der Festigkeitsklassen 12.9 verwendet werden. : = 4
B | AC <~ LQWu wahlweise Olanschluss G1/8
¢ E nicht bei 6936D-10-X
)
= f—H [ =
4 T
M N
L
MaBtabelle:
Bestell Artikel-Nr. A C D QE | F G OH J K L M aQ | SW \% w XxTiefe | QY z AA | AB | AC
Nr.
68155 | 6936D-10-1 | 60,0 | 46,5 | 7,5 7 - | 235|122 | 335 |55 |510|335| 7 11 | 16,0 | 28,5 | Méx11 | 27,0 | 95 | 28,0 | 9,5 -
68171 | 6936D-10-2 | 79,0 | 66,0 | 7,5 7 - | 235|122 | 335 |55 |510|335| 7 11 | 16,0 | 28,5 | Méx11 | 27,0 | 9,5 | 47,0 | 9,5 -
68197 | 6936D-18-1 | 71,0 | 57,0 | 8,0 9 - | 265|201 |380|65|510|380| 7 17 | 32,0 | 445 | M8x11 | 350 | 125 | 285 | 8,0 | 14,5
68213 | 6936D-18-2 | 84,0 | 69,5 | 8,0 9 - | 265|201 |380|65|51,0]|380| 7 17 | 32,0 | 445 | M8x11 | 350 | 125 | 41,0 | 8,0 | 145
68239 | 6936D-18-3 | 112,5 | 98,5 | 8,0 9 41 | 26,5 | 20,1 | 38,0 | 6,5 | 51,0 | 38,0 7 17 | 32,0 | 445 M8x11 35,0 | 12,5 | 70,0 | 8,0 | 14,5
68254 | 6936D-40-1 73,0 | 57,0 | 10,0 9 - 26,5 | 282 | 51,0 | 9,0 | 63,5 | 48,0 9 25 | 355 | 51,0 | M12x13 | 445 | 125 | 285 | 8,0 | 17,5
68270 | 6936D-40-2 | 86,0 | 69,5 | 100 | 9 - | 265|282 |51,0|90|635|480| 9 25 | 355 | 51,0 | M12x13 | 44,5 | 125 | 41,0 | 80 | 175
68296 | 6936D-40-3 | 114,5 | 985 | 100 | 9 | 41 | 26,5 | 282 | 51,0 | 90 | 635 | 480 | 9 25 | 355 | 51,0 | M12x13 | 44,5 | 125 | 70,0 | 8,0 | 17,5
Technische Anderungen vorbehalten.
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_H_mp@ Blockzylinder

Auf Anfrage lieferbar. Blockzylinder mit O-Ring- oder Gewindeanschluss in Sonderausfuhrung, doppelt wirkend, Gehause

aus Aluminium. Mit individuell verstellbaren Magnetsensoren zur Positionstberwachung sowie mit Quer- bzw. Langs-

bohrungen fur die Befestigung. Blockzylinder mit doppelter Quernut.

Blockzylinder mit PositionsUberwachung werden bei zeit- bzw. taktgebundenen Spann- und Entspannvorgangen und
in automatisierten Anlagen bzw. Fertigungsvorgangen eingesetzt. Die Festlegung der jeweiligen Zylinderkolbenposition
erfolgt Uber elektronische Magnetsensoren. Die Sensoren sind durch langsseitiges Verschieben in der Nut leicht ein- bzw.

verstellbar.
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: I l@% | : S Z 350 bar max. Betriebsdruck.
|_|LTJl_| IJITJ].I 16 bis 200 mm Hub.

Zylindermantel aus Aluminium.

Kolben einsatzgehéartet und geschliffen.
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AUSFUHRUNG:
500 bar max. Betriebsdruck.
16 bis 200 mm Hub.
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-5 Zylindermantel aus Stahl, brtuniert.

1
|
}i Kolben einsatzgehartet und geschliffen.
]
]

Abmessungen wie Standardausfuhrung

6926D mit Quernut.
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Olzufuhr Uber Gewindeanschluss.
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Spannkette

Nr. 69262 Artikel-Nr. Nut G Hub R max. erreichbare | Gewicht
Bestell- H Spannkraft

Spann_ haken, hydraulisch Nr. mmi [KN] (al

max. Betriebsdruck 400 bar.
325373 6926Z-12 14,16, 18 M12 20 G1/4 13 1430
325399 6926Z-16 18,20, 22, 24 M16 30 G1/4 39 3650
326959 6926ZL-16 18, 20, 22, 24 M16 40 G1/4 39 3950

Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, bruniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und geschliffen.
Abstreifer an der Kolbenstange. Kolbenstange mit Innengewinde. Olzufuhr liber Gewindeanschluss.

Anwendung:

Zum Spannen von vorwiegend zylindrischen Teilen - sowohl auf dem Maschinentisch, als auch auf
Aufspannplatten. Die Voreinstellung der Kettenlange und der Spannkraft erfolgt am Gegenhalter
mittels Randelmutter. AnschlieBend wird der Spannhaken mit Hydraulikdruck beaufschlagt, um die
Kette zu spannen. Die Kontrolimarkierung an der Kolbenstange markiert den max. Hub und zeigt,
wie weit der Hydraulikzylinder ausgefahren ist.

Vorteil:
GleichméBige Druckverteilung verringert die Verformung des Werkstiicks.

Kontrollmarkierung

SW \g far Hub +-
AN

DE

Tl

] — =
= | = " ‘55
G C1
Al
A
Hydraulik-Schaltplan: MaBtabelle:
Artikel-Nr. A | A1 B B1 C | Cl| QE H1 M SW | Z
Bestell-
Nr.

325373 | 6926Z-12 | 60 | 34 | 1165 | 18 | 35 | 37 | 14 | 16151815 | 435 | 10 | 20
325399 | 6926Z-16 | 75 | 44 | 154,0 | 25 | 55 | 37 | 20 | 205,0-235,0 | 54,0 | 17 | 25
326959 | 6926ZL-16 | 75 | 44 | 164,0 | 25 | 55 | 37 | 20 | 215,0-255,0 | 54,0 | 17 | 25

Technische Anderungen vorbehalten.
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Spannkette

Nr. 6540 Bestell- Nut Schraube G max. zuldssiges max. erreichbare Gewicht
Spannkettensatz Nr. Drehmoment Spannkraft

P [Nm] [kN] ]
Spannhaken und Gegenhalter vergitet. Kette aus Vergitungs-
stahl. Befestigung fiir T-Nuten Nr. 6541 bitte separat bestellen. 87601 14,16, 18 M12 45 15 2628
Bestehend aus: 87627 18, 20, 22,24 M16 90 40 7640
- Spannhaken
- Sicherungssatz fir Spannkette Anwendung:
- Gegenhalter Zum Aufspannen von vorwiegend zylindrischen Teilen, wie zum Beispiel Ventilkorper, Flanschen,

- 4 verschieden langen Kettensegmenten

- 4 Verschlussgliedern mit Splinten zum Verbinden

- 6 einrastbare Kunststoffelemente (zur Werkstiickschonung)
Gesamtlange inkl. Haken und Gegenhalter M12 = 1108 mm
Gesamtlange inkl. Haken und Gegenhalter M16 = 1145 mm

Pumpengehéusen, Kolben usw. Sowohl auf dem Maschinentisch, als auch auf Aufspann-Paletten
einsetzbar. Die Voreinstellung der Kettenlange und der Spannkraft erfolgt am Gegenhalter mittels
Randelmutter. AnschlieBend wird am Spannhaken das erforderliche Drehmoment fiir die Spannkraft
aufgebracht. Die Anbringung der Kunststoffdruckstiicke dient zur Schonung der Oberflache.

Vorteil:

- GleichmaBige Druckverteilung verringert die Verformung des Werkstiickes.

- Werkstiickschonung durch in die Kettenglieder einrastbare Kunststoffelemente.

- Grof3er Verstellbereich (Spannhub) am Gegenhalter und Spannhaken.

Hinweis:

Fur gréBere Spannaufgaben kénnen auch die Spannhaken, Gegenhalter und Spannketten, der
GroéBe M20 und M24 verwendet werden.

Kettendehnung bei definiertem Drehmoment

85
6
300
5.5 1_5D| ”
5 ¢ -y
L, " 215 E
Mo 45 i 81
A 29 » ° %_
K = £ 36 160 e =
5 1] o 3° v "l o
Y N ; | g N 13;,/‘9 , P4 19,4 .:2 |
o " U <« = P65 £
3 sw & ¢ i / .0 E |
g E ToE” VAR a
" H X Wl o ° =
o £| I J| 710 >
H 4,‘5,/ ’ £ = * KettengréBe M16 bei 90 Nm
5. o ! #t%s § Drehmoment 1
II I = s / ’ & —e—KettengroBe M12 bei 45 Nm |
= A ' - ) v Drechmoment
o] -] o | |
~—Ff2 00 50 100 150 200 250 300
Kettendehnung [mm]
MaBtabelle:
Bestell A B C E1 F1 H1 min. H1 max. Spannhub S1 E2 F2 H2 min. H2 max. Spannhub S2 M N SwW
Nr.
87601 34 34 18 50 21 90 115 26 54 46,5 111 129 18 20 15 36
87627 37 44 25 64 29 119 155 37 70 61,5 139 170 31 33 21 46

Technische Anderungen vorbehalten.
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Spannkette

Nr. 6540H Bestell- GroBe Nut G max. zulassiges max. erreichbare SW | Gewicht
Spannhaken mechanisch Nr. e e i
inkl. Sicherungssatz Nr. 6540KS
374934 M12 14,16, 18 M12 45 15 36 853
374959 M16 18, 20, 22, 24 M16 90 40 46 1902
376517 M20 22-28 M20 190 75 65 6037
376533 M24 28-36 M24 300 120 65 6040

L .
o o]
g
o~
g
,$ £
€
N
T
O D
[ 1
F2 B
DE2
MaBtabelle:
GroBe A B C E2 F2 H2 min. H2 max. Spannhub S2
Bestell-
Nr.
374934 | M12 34 34 18 54 47 111,0 129 18
374959 | M16 37 44 25 70 62 139 170,0 31
376517 | M20 58 64 41 98 86 217 271,5 55
376533 M24 58 64 41 98 86 223 284 61
Nr. 6540G Bestell GroBe Nut G S1 Hub max. erreichbare Gewicht
Spannkraft
Nr.

Gegenhalter TKN] -
374710 M12 14,16, 18 M12 26,0 15 553
374728 M16 18, 20, 22,24 M16 37,0 40 1235
376657 M20 22-28 M20 43,5 75 4088
376632 M24 28-36 M24 43,5 120 4145

+
r 1|||||||||\NHHHHIH|||I|||l|||||Hh
N/
G A
B
El
MaBtabelle:
GroBe A B C E1 F1 H1 min. H1 max.
Bestell-
Nr.
374710 M12 34 34 18 50 21 90 115,0
374728 M16 37 44 25 64 29 119 155,0
376657 | M20 58 64 41 91 48 176 219,5
376632 | M24 58 64 41 91 48 184 227,5

Technische Anderungen vorbehalten.
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Spannkette

Nr. 6540K GroBe max. erreichbare L M N Gewicht
Bestell- Spannkraft

Rollenkette Nr. kN] o

Einfach-Rollenkette DIN 8187.1SO R 606 B, ST 37-2.

Oberflache: eisenblank. 374736 | M12 15 125 20 15 14
374744 M12 15 250 20 15 228
374751 M12 15 500 20 15 455
374769 M12 15 1000 20 15 910
374777 M16 40 125 33 21 335
374785 M16 40 250 33 21 670
374793 M16 40 500 33 21 1340
374801 M16 40 1000 33 21 2680
376673 M20 75 1000 43 25 3720
376699 M20 75 1500 43 25 5580
376715 M20 75 2000 43 25 7440
376723 M24 120 1000 55 34 7050
376749 M24 120 1500 55 34 10575
376764 M24 120 2000 55 34 14100

Anwendung:

Die einzelnen Kettenlangen kénnen mittels Verschlussglieder (Nr. 6540V) beliebig verbunden werden.
Bei Bedarf kann die Kette auch auf jede beliebige Léange gekirzt werden.

Vorteil:

- Problemloses Verlangern und Kiirzen der Kette auf die benétigte Lange
- Beidseitige Benutzung mittels Gegenhalter oder Spannhaken méglich

- Robust gegeniiber Temperatureinfliissen und Verschmutzung

- Ketten sind vorgespannt, dadurch geringe Kettendehnung.

Auf Anfrage:

Sonderléngen lieferbar!

Nr. 6540KS Bestell- GroBe max. zu sichernde Spannkraft Gewicht
Sicherungssatz Spannkette Nr. kN al
komplett vormontiert.
376111 M12 15 280
376129 M16 40 350
376491 M20 75 1313
376558 M24 120 1313
Anwendung:

Zur sicheren Anwendung der Spannkette wird der Sicherungssatz einfach unter den Spannhaken
bzw. unter den Gegenhalter geschraubt. AnschlieBend ist mittels des mitgelieferten Verschlussgliedes
der Sicherungssatz Gber dem Spannhaken bzw. dem Gegenhalter zu befestigen. Somit wird verhin-
dert, dass die Spannkette bei Bruch des Spannhakens oder Bruch des Gegenhalters unkontrolliert
abbricht.

Vorteil:

- Einfache Montage des Sicherungssatzes

- Sicherer Umgang mit der Spannkette

- Erhdhter Arbeitsschutz.

Hinweis:

Bei Beschadigung des Sicherungssatzes muss der komplette Satz ausgetauscht werden.

Nr. 6540F GréBe VE Gewicht
Bestell-

Federstecker Nr. (st i

Verpackungseinheit: 10 St.
374835 | MI12 10 0,5
374843 | M16 10 1,0
376822 | M20 10 2,2
376848 | M24 10 6,5

Technische Anderungen vorbehalten.
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Spannkette

Nr. 6540V Bestell- GroBe L M N max. erreichbare Gewicht
. . Spannkraft
Verschlussglieder mit Federstecker Nr. ’ [KN] (a]
374819 M12 15,9 13,4 14,4 15 15
374827 M16 25,4 25,4 21,0 40 67
376780 M20 31,75 30,0 25,5 75 113
376806 M24 38,1 40,0 32,5 120 274
Anwendung:
Die Verschlussglieder werden zum Verbinden zweier Ketten verwendet.
Vorteil:
Einfaches und schnelles Kombinieren und Auswechseln der Ketten.
N
M
P il 1
U
CAD I [
[ ] ‘ 1
[
%
Nr. 6540VS Bestell- GroBe max. erreichbare L L1 L2 B1 SW | Gewicht
Spannschloss N Spannirat
P : [kN] )
376459 M12 15 52 97 111 -147 14 24 240
376616 M16 40 66 126 151 -203 20 30 720
551514 M20 75 100 180 206 - 270 31 50 2222
551515 M24 120 105 180 214 -284 31 50 3517
Anwendung:

B1

L2

Das Spannschloss wird mittels zwei Verschlussgliedern zwischen die Ketten gespannt. Durch
Verdrehen, wird die Kette vorgespannt und das Spiel (bedingt durch Langung der Kette) herausge-
nommen.

Vorteil:

- Optimales Aufbringen der Vorspannung beim Einsatz von langen Spannketten (ab 3 m)
- Entgegenwirken zur Kettendehnung bei langen Ketten

Spannkette
6540K

Spannschloss
6540VS

Spannhaken

Aufspannprisma
6540H pannp

Nr. 6540S

Schonelemente

zur Werkstlickschonung.
Verpackungseinheit: 6 St.

Bestell- GréBe VE Gewicht
Nr.

[St] [a]
374850 M12 6 3
374868 M16 6 5
376574 M20 6 10
376590 M24 6 16

Anwendung:

Die Schonelemente werden in die Freirdume der Kettenglieder gedriickt.

Vorteil:
Die Werkstiickoberflache wird geschont.

Technische Anderungen vorbehalten.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 5766-196 - Web: www.amf.de

HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK 79



Spannkette

=

Nr. 6540P Bestell GroBe | 2R | B |B2| F | G |H2 |H3 |H4| L |L1| L2 |L3| L4 | @S (DS

Prismenteil 120° Nr.
vergltet und briniert.

Gewicht

[d]
375568 M12 | 80 |47|20|26|M6| 80 | 35 |55|118|19| 59 |42| 0 |13,5| 20 2499
375584 M16 |100|47|20|33|M6|100| 44 |55|148|24| 74 |44| 0 |175| 26 3833
35121 M20 |270|78|20 |70 M6|250|102|5,5|360|45|100|44|160|22,0 33 | 31976
35162 M24 |270|78|20 |70 M6|250|102|5,5|360|45|100|44|160|26,0 40 | 36715

Vorteil:

Optimaler Einsatz der Spannkette durch flexible Positionierung der Spannprismen in der Nut des
Maschinentisches.

Die Spannprismen kénnen auch fir einfache Spannaufgaben auf AMF-Aufspannplatten mit
Rasterbohrungen verwendet werden.

Hinweis:

Durch den Einsatz eines flachen Nutensteines Nr. 6322A bzw. Nr. 6322B kénnen die Spannprismen
exakt in der Nut des Maschinentisches positioniert werden.
Prismen fur die GréBen M20 und M24 sind auf Anfrage lieferbar.

Auf Anfrage:

Sonderausfiihrungen sind auf Anfrage lieferbar.

O
O

L1 2R

@S1

H2

H3
H4

g
r

L3

L2 1
L
M12 - M16 M20 - M24
Be:tr_e"- Abstand et Prementeile | @ D1 [mm] *ii‘fi":'?.ﬂe%ee?a'ﬁ[zﬁﬁ? ] L5
Kettonlings 1x 40 =40 190 - 280 413 (26) - 635 (40) 2
LK 2x40=80 250 - 360 540 (34) - 826 (52) 42
3x40=120 270- 440 603 (38) - 1048 (66) 82
4x40=160 300 - 520 635 (40) - 1238 (78) 122
— 5 x40 = 200 350 - 600 762 (48) - 1429 (90) 162
6 x40 = 240 430 - 680 953 (60) 1619 (102) 202
7 x40 = 280 510- 760 1143 (72) - 1810 (114) 242
8x40 =320 620 - 840 1397 (88) - 2000 (126) 282
9x40 = 360 760 - 920 1778 (112) - 2191 (138) 322
10 X 40 = 400 920 - 1000 2191 (138) - 2413 (152) 362
1x50=50 250-370 559 (22) - 864 (34) 2
2x50=100 320- 470 711 (28) - 1118 (44) 52
3x50= 150 320- 570 711 (28) - 1372 (54) 102
4x50 =200 320- 670 711 (28) - 1575 (62) 152
— 5x50 = 250 430-770 965 (38) - 1829 (72) 202
s 6 x50 = 300 530 - 870 1168 (46) - 2083 (82) 252
. 7 x50 = 350 630 - 970 1422 (56) - 2337 (92) 302
nxR 8 x50 = 400 760- 1070 1727 (68) - 2591 (102) 352
9x 50 = 450 960 - 1170 2235 (88) - 1794 (110) 402
10 x50 = 500 1160 - 1270 2743 (108) - 3048 (120) 452
3x135=405 1200 - 1550 2889 (91) - 3842 (121) 315
35121 5x135= 675 1550 - 2100 3683 (116) - 5175 (163) 585
7x135= 945 2100 - 2500 5017 (158) - 6096 (192) 855
3x135=405 1200 - 1550 2324 (61) - 3848 (101) 315
35162 5x135= 675 1550 - 2100 3657 (96) - 5143 (135) 858
7x135-945 2100- 2500 5029 (132) - 6096 (160) 855

Technische Anderungen vorbehalten.
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Spannkette

Nr. 6541 D x Nut A E H K Gewicht
Bestell-

Befestigung fiir T-Nuten Nr. (q]

Zur Befestigung des Spannkettensatzes Nr. 6540 auf dem

Maschinentisch, bestehend aus Mutter fir T-Nute, ahnl. DIN 508 84251 Mi12x 14 137 22 16 8 60

und Schraube I1SO 4762, Festigkeitsklasse 8.8. 84269 M12x 16 15,7 25 18 9 80
84277 M12x18 17,7 28 20 10 105
84285 M16x 18 17,7 28 20 10 115
84293 M16 x 20 19,7 32 24 12 170
84343 M16 x 22 21,7 35 28 14 240
84350 M16 x 24 23,7 40 32 16 335
376483 M12x14 * 13,7 22 16 8 88
376509 M12x16 * 15,7 25 18 9 114
376525 M12x18 * 17,7 28 20 10 141
376541 M16x18 * 17,7 28 20 10 189
376566 M16x20 * 19,7 32 24 12 248
376582 M16x22 * 21,7 35 28 14 305
376608 M16x24 * 23,7 40 32 16 407

* bei Anwendung des Sicherungssatzes Nr. 6540KS

A Hinweis:

‘ Flr Spannhaken und Gegenhalter der GréBen M20 und M24 sind die Befestigungen fur T-Nuten auf
| Anfrage lieferbar.

I s 1N}
pV4
!
E
Nr.902Md swW L s sWi T 1 Gewicht
Bestell-
Einmaulschliissel mit Aufnahme fiir Nr. (Zoll] (ql
Drehmomentschliissel
fir Sechskantspannmuttern 22008 2 8 45 V2 6 1 170
Antrieb 1/2“ Vierkant mit Kugelfangrille. 52514 36 101 60 172 7 16 255
Spezialstahl, gehartet und verzinkt. 52522 46 108 60 172 8 16 340
Vorteil:
Vermeidung von Spindelbeschadigung durch kontrolliertes Anziehen beim Werkzeugwechsel in der
Maschine.
Hinweis:

Der Einstellwert des Drehmomentschlissels hangt vom Stichmai3 ,S* ab.

Die Bedienungsanleitung lhres Drehmomentschliissels enthalt die notwendigen Angaben und
Berechnungsformeln.

Auf Anfrage:

SW 65 passend zu Spannhaken Nr. 6540H - Gré3e M20/M24 auf Anfrage erhaltlich.

\\)
SW1

SW
©
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Hydraulische Spanntechnik
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DRUCK-ZUGZYL'NDER, > Zugkraft 2,2 bis 40 kN
Fl-.-lFl INDIVIDUELLE > Betriebsdruck 85(?' bar “
Kolbenstange gefuhrt und ungefuhrt
SPANNAUFGABEN

\"

v

gehartete und verchromte Kolbenstange
> Grundkorper nitriert und bruniert

> Olzufuhr Uber Gewinde und / oder O-Ring-Abdichtung

Bei Dauerbetriebsdrucken unter 80 bar muss dies bei der
Bestellung angegeben werden, da hierbei eventuell eine

andere Dichtungskombination gewéahit werden muss.

PRODUKTUBERSICHT:

Typ Spannhub Zugkraft Anzahl BaugroBen Betriebsart
[mm] [KN]
6927B 25,6 - 51,0 59-175 4 einfach wirkend
BIO5TIKZ/KZP 14,5 - 30,0 2,2 -40,0 8 einfach / doppelt wirkend
6951FZ/FZP 14,5 - 30,0 2,2 -40,0 8 einfach / doppelt wirkend
6951GZ 14,5 - 51,0 2,2-13,9 8 einfach wirkend
PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6927B NR. 6951KZP NR. 6951FZP

> Zugkraft: 5,9 - 17,5 kN > Zugkraft: 2,2 - 40 kN > Zugkraft: 2,2 - 40 kN
> Anschlussart: Gewindeanschluss > Anschlussart: O-Ring oder > Anschlussart: O-Ring oder
Gewindeanschluss Gewindeanschluss

Technische Anderungen vorbehalten.
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Zugzylinder

Nr. 6927B

Zugzylinder, Blockform
einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 350 bar.

b

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr.

Kolbenkraft Zug
bei 350 bar
[kN]

Hub B

[mm]

Vol.
Zug
[em®]

Kolben-
flache Zug
[em?]
1,7

Gewicht

gl
1075

6927B-06-1

5,9

25,5

44

1,7

1433

68064

6927B-06-2

5,9

51,0

8,8

5,0

1483

68080
68106

6927B-18-1

17,5

25,5

12,7
25,4

5,0

1905

6927B-18-2

17,5

51,0

68122

Ausfiihrung:
Zylindermantel aus Stahl, gehértet und briniert. Kolbenstange einsatzgehartet und
verchromt. Kolbenstange mit Innengewinde. Abstreifer an der Kolbenstange. Olzufuhr

Uber Gewindeanschluss.

Anwendung:
Universelles Zug-Spannelement fir vielseitigen Einsatz.

Merkmal:

Kolbenstange nicht gefihrt. Im Innengewinde der Kolbenstange kénnen verschiedene
Druckstlicke befestigt werden. Spanneisen kénnen wie bei den Schwenkspannern
befestigt werden. Zylindermantel mit Langs- und Quer-Befestigungsbohrungen.

Hinweis:

Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flussigkeit
angesaugt wird. Hierbei muss (iber eine Anschlussleitung die Belliftung in einen
sauberen geschitzten Bereich verlegt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie

Entliftung achten.

8l

[ =T o

] 1
- / “
Ec !
. - /
Olanschluss _ / . { d) O
i 1
- / ©ow "
j | 8
/
| e O
@ | H
1
AR AC Entliiftungsschraube J_I_ﬂ -
Z o o=
w0~
MaBtabelle:
Bestell Artikel-Nr. A C D QE | F G OH J K L M | @Q | SW \ W XxTiefe | QY 4 AA | AB | AC
Nr.
68064 | 6927B-06-1 | 109,0 | 69,5 | 33,5 9 - 26,5 | 20,1 | 38 | 65 | 51,0 | 38 7 17 | 31,5 | 445 M8x11 350 | 125 | 41 8 14,5
68080 | 6927B-06-2 | 163,5 | 98,5 | 59,0 9 41 | 26,5 | 20,1 | 38 | 6,5 | 51,0 | 38 7 17 | 31,5 | 445 M8x11 350 | 125 | 70 8 14,5
68106 | 6927B-18-1 | 111,0 | 69,5 | 35,5 9 - 26,5 | 282 | 51 | 9,0 | 63,5 | 48 9 25 | 355 | 51,0 | M12x13 | 445 | 125 | 41 8 17,5
68122 | 6927B-18-2 | 165,0 | 98,5 | 61,0 9 41 | 265 | 282 | 51 | 9,0 | 63,5 | 48 9 25 | 3855 | 51,0 | M12x13 | 4455 | 125 | 70 8 17,5
Technische Anderungen vorbehalten.
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Zugzylinder

Nr. 6951KZ

Zugzylinder, Kopfflansch-Bauform,
mit gefiihrter Kolbenstange

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 52 bar.

> h

Artikel-Nr. Kolbenkraft Zug Hub Vol. Q max. Gewicht
Bestell- )
Nr bei 350 bar Zug
’ [kN] [mm] [em?] [I/min] ]
66498 6951KZ-02-10 2,2 14,5 0,92 0,165 372
66530 6951KZ-05-10 6,6 20,0 3,82 0,40 903
66571 6951KZ-11-10 13,9 29,5 11,90 1,64 1520
Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehéartet und briniert. Kolbenstange einsatzgehértet und verchromt.
Kolbenstange mit Innengewinde und Spannarmpositionierung. O-Ring fir Flanschabdichtung.
Abstreifer an der Kolbenstange. Riickholfeder aus nicht rostendem Stahl. Olzufuhr iiber
Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskorper.

Anwendung:
Universelles Druck-Zug-Spannelement fiir vielseitigen Einsatz.

Merkmal:

Jede ZylindergréBe einfach wirkend und doppelt wirkend lieferbar. Im Innengewinde der
Kolbenstange kdnnen verschiedene Druckstlicke befestigt werden. Spanneisen kénnen wie bei den
Schwenkspannern befestigt werden.

Hinweis:

Der Kolbenhub ist gefiihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Bei der Montage von Zubehor

am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Beim Einsatz von einfach ur Positio;l
wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flussigkeit angesaugt wird. Hierbei muss tiber des Spannarms
eine Anschlussleitung die Belliftung in einen sauberen geschitzten Bereich verlegt werden. Bei

Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung achten.

Bohrbild Vorrichtung: "y

@4 Olanschlussbohrung
Spannen

@4 Olanschlussbohrun:
o einfach und doppelt wirkend

Losen
doppelt wirkend

GroBe 11 GréBe 02, 05

AL
Olanschluss

Entliftungsschraube

GréBe 02, 05 GroBe 11

=Zug

MaBtabelle:
Artikel-Nr. OA C D F G OH J |OK| L |P|GQ R S T \% X° |@Y| Z° |AA°| AC |QAD |BB|@CC| OR-1
Bestell- .
Nr. O-Ring
’ Best.-Nr.

66498 | 6951KZ-02-10 | 25,2 | 101,5 | 45,0 | 25| 12,0 | 11,13| M6 | 6 | 7 | 45|40,0 | 18,031,047 | 155|120 | 42 | 30,0 | 60 | G1/8 | 3,2 | M5| 25,5 | 183608
66530 | 6951KZ-05-10 | 36,3 | 134,0 | 66,5 | 25 | 11,0 | 15,88 | M10 | 7 | 12|57 | 50,0 | 17,8 | 33,5 |54 | 19,0 | 120 | 50 | 55,0 | 110 | G1/8 | 4,8 | M6 | 36,5 | 183608
66571 | 6951KZ-11-10 | 44,2 | 172,0 | 81,0 | 30 | 14,5|22,23 | M12| 9 |13 |55|59,4 | 22,1 |42,0|71|275| 90 | 62 | 225| 45 | G1/4| 48 | M8 | 44,5 | 183608

Technische Anderungen vorbehalten.
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Druck-Zugzylinder

Nr. 6951KZ

Druck-Zugzylinder, Kopfflansch-Bauform,
mit gefiihrter Kolbenstange

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 35 bar.

Bestell Artikel-Nr. Kolbenkraft Kolbenkraft Zug Hub Vol. Vol. Q max. Gewicht
Nr Druck bei 350 bar bei 350 bar Druck Zug
’ [kN] [kN] [mm] [em?] [cm?] [/min] [g]
66514 6951KZ-02-20 5,6 2,2 14,5 23 0,92 0,165 372
66555 6951KZ-05-20 13,5 6,6 20,0 78 3,82 0,40 903
66597 6951KZ-11-20 27,7 13,9 29,5 23,0 11,90 1,64 1520
Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briniert. Kolbenstange einsatzgehartet und verchromt.
Kolbenstange mit Innengewinde und Spannarmpositionierung. O-Ring fur Flanschabdichtung.
Abstreifer an der Kolbenstange. Olzufuhr (iber Gewindeanschlus oder Olkanal im Vorrichtungskérper.
Anwendung:

Universelles Druck-Zug-Spannelement fir vielseitigen Einsatz.

Merkmal:

Jede ZylindergréBe einfach wirkend und doppelt wirkend lieferbar. Im Innengewinde der
Kolbenstange kénnen verschiedene Druckstlicke befestigt werden. Spanneisen kénnen wie bei den
Schwenkspannern befestigt werden.

4l
Lochkreis f. O-Ring-Anschluss

—

Hinweis:

Der Kolbenhub ist gefiihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Bei der Montage von
Zubehdr am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Bei Inbetriebnahme auf
einwandfreie Entllftung achten.

5

zur Positionierung -
des Spannarms 2
T

Bohrbild Vorrichtung:

Spannen

Q@4 o'“““'“’“""ﬁ‘éggg einfach und doppelt wirkend
doppelt wirkend
GroBe 11 GroBe 02, 05
B Olanschluss
GroéBe 02, 05 GroBe 11
= Zug
= Druck
MaBtabelle:
Artikel-Nr. OA C D |F| G OH J |[OK| L |P|@Q| R S |T| V | X |@Y]| Z° |AA°| AC |OAD |BB|@CC| OR-1
Bestell- .
Nr. O-Ring
) Best.-Nr.
66514 | 6951KZ-02-20 | 25,2 | 101,5 | 45,0 | 25 | 12,0 | 11,13 | M6 | 6 | 7 |45|40,0 | 18,0 | 31,047 | 155|120 | 42 | 30,0 | 60 |G1/8| 3,2 |M5| 25,5 | 183608
66555 | 6951KZ-05-20 | 36,3 | 134,0 | 66,5 | 25 | 11,0 | 15,88 | M10 | 7 |12 |57 | 50,0 | 17,8 | 33,5 |54 | 19,0 | 120 | 50 | 55,0 | 110 | G1/8 | 4,8 | M6 | 36,5 | 183608
66597 | 6951KZ-11-20 | 44,2 | 172,0 | 81,0 | 30 [ 14,5 |2223 | M12| 9 |13 |55|59,4 | 22,1 (42,0 |71|27,5| 90 | 62 |225| 45 |G1/4| 48 | M8 | 44,5 | 183608

Technische Anderungen vorbehalten.
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Druck-Zugzylinder

Nr. 6951KZP

Druck-Zugzylinder, Kopfflansch-Bauform,
mit gefiihrter Kolbenstange

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 52 bar.

Bestell Artikel-Nr. Kolbenkraft Kolbenkraft Zug Hub Vol. Vol Qmax. Gewicht
Nr. Druck bei 350 bar bei 350 bar Druck Zug
’ [kN] [kN] [mm] [em?] [em?] [/min] [g]
327106 6951KZP-22-20 54 26 28 43,3 21,2 25 2590
327098 6951KZP-33-20 80 40 30 68,4 34,3 25 4355
Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehértet und briniert. Kolbenstange einsatzgehartet und verchromt.
Kolbenstange mit Innengewinde. O-Ring fur Flanschabdichtung. Abstreifer an der Kolbenstange.
Olzufuhr Giber Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskérper. oV W

OR-1

Z

Anwendung: &
Universelles Druck-Zug-Spannelement fiir vielseitigen Einsatz. m}
Merkmal:

Im Innengewinde der Kolbenstange kénnen verschiedene Druckstiicke befestigt werden. Spanneisen
kénnen wie bei den Schwenkspannern befestigt werden. -

OR-1

Vorteil:

- Erhéhung der Anzahl der Kugeln und Nuten auf 3 Stiick, um eine hohere Positionsgenauigkeit und
Wiederholgenauigkeit zu erreichen. Damit wird auch die Lebensdauer verlangert.

- Prazisere Flhrung 1

- Anpresskraft der Kugeln in die Nut erhéht, dadurch wird eine sehr prazise Fihrung Uber eine lange
Einsatzzeit garantiert.

- V-Profil der Kugellaufnut gewéhrt einen tieferen Kugellauf in der Nutwand als auf der Nutkante.

- Neue Materialien zur Verldngerung der Lebensdauer von Kolbenstange und Fuhrung.

~N
AA
10.7

DD

Hub

Hinweis:

Der Kolbenhub ist gefiihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Bei der Montage von

Zubehér am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Bei Inbetriebnahme auf 3x B4,8x90°
einwandfreie Entliiftung achten. 2ur Positio;ﬂerung
Fur die Drosselung der Olzufuhr kann optional das Drosselriickschlagventil Nr. 6916-12-04 des Spannarms
verwendet werden.

. . N
Bohrbild Vorrichtung: - - D4~ T-_E Olanschiuss
al /o @ﬂ"—
Rz8.3 @ (@4
o
min. 193 Q
u
@6(\*
\0,9 ..
S @4 Olanschlussbohrung
2 = 8] Shath tnd doppelt wirkend
—J Il einfach und doppelt wirken
9 2 *® =2ug
% ! Z!
o K i = Druck
= ! v L
+1 > — -
4 QJ ?4 Olanschlussbohrung
dsen
/ .
P10,13‘ w025 doppelt wirkend
MaBtabelle:
Artikel-Nr. QA B C D| E @QF |G|H| N P Q R S | T U Qv | W Y Z | AA | BB | CC |DD|OFF| OR-1
Bestell- .
Nr. O-Ring
) Best.-Nr.

327106 |6951KZP-22-20 (62,8 | 185,5|104,5|25|G1/4|31,74|13|13|14,5|27,4|35,5|35,5|27,4|71| 85,5 |10,7|35,1| 13,0 M16|12,5|26,5|M10| 19 | 63,4 | 183608
327098 | 6951KZP-33-20 | 77,0 196,5 | 114,0 | 25| G1/4| 38,09 | 13|13 |18,1|35,1 |44,5|44,5|35,1|89|100,0 | 13,5|41,4|12,5|M16 |12,5|32,5 | M12| 19 | 77,6 | 183608

Technische Anderungen vorbehalten.
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Zugzylinder

Nr. 6951FZ

Zugzylinder, FuBflansch-Bauform,
mit gefiihrter Kolbenstange

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 52 bar.

> b

Artikel-Nr. Kolbenkraft Zug Hub Vol. Q max. Gewicht
Bestell- .
Nr bei 350 bar Zug
’ [kN] [mm] [cm?] [Vmin] ]
66480 6951FZ-02-10 22 14,5 0,92 0,165 463
66522 6951FZ-05-10 6,6 20,0 3,82 0,400 1150
66563 6951FZ-11-10 13,9 29,5 11,90 1,640 2050
Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehéartet und briniert. Kolbenstange einsatzgehértet und verchromt.
Kolbenstange mit Innengewinde und Spannarmpositionierung. O-Ring fir Flanschabdichtung.
Abstreifer an der Kolbenstange. Riickholfeder aus nicht rostendem Stahl. Olzufuhr iiber
Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung: =)

Universelles Druck-Zug-Spannelement fiir vielseitigen Einsatz. m;‘
/

Merkmal:

Jede ZylindergréBe einfach wirkend und doppelt wirkend lieferbar. Im Innengewinde der _—

Kolbenstange kénnen verschiedene Druckstiicke befestigt werden. Spanneisen kénnen wie bei den Lochkreis f. O-Ring-Anschluss

Schwenkspannern befestigt werden.

. . PADXEC®
Hlnwels: zur Positionierung ™ ‘ !
. w . " des Spannarms al ol ) I
Der Kolbenhub ist gefiihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Bei der Montage von Zubehér EL T i
am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Beim Einsatz von einfach I o]
wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Fliissigkeit angesaugt wird. Hierbei muss Uiber _425_

eine Anschlussleitung die Beliiftung in einen sauberen geschitzten Bereich verlegt werden. Bei T
Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung achten. ‘

Bohrbild Vorrichtung:

@4 Olanschlussbohrung
Spannen
einfach und doppelt wirkend

@4 Olanschlussbohrung
Losen
doppelt wirkend

GroBe 11 GroBe 02, 05

Entliftungsschraube

GroBe 02, 05 GroBe 11

=Zug

MaBtabelle:
Artikel-Nr. OA C D F G OH J OK | L P | @Q S T \Y X° | @Y | Z° | AA°| AC | OAD | BB OR-1
Bestell- .
Nr. O-Ring
’ Best.-Nr.

66480 | 6951FZ-02-10 | 26,8 | 103 | 71,0 | 26,5 | 13,5 | 11,13 | M6 6 | 10| 45| 40,0 | 31,0 | 47 | 155 | 120 | 42 | 30,0 | 60 | G1/8 | 3,2 | M5 | 183608
66522 | 6951FZ-05-10 | 38,0 | 135 | 92,5 | 25,0 | 15,0 | 15,88 | M10 | 7 | 16 | 57 | 50,0 | 33,5 | 54 | 19,0 | 120 | 50 | 55,0 | 110 | G1/8 | 4,8 | M6 | 183608
66563 | 6951FZ-11-10 | 454 | 178 | 1125 | 28,5 | 16,5 | 2223 | M12 | 9 | 19 | 55 | 594 | 420 |71 | 275 | 90 | 62 | 225 | 45 | G1/4 | 48 | M8 | 183608

Technische Anderungen vorbehalten.
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Druck-Zugzylinder

Nr. 6951FZ

Druck-Zugzylinder, FuBflansch-Bauform,
mit gefiihrter Kolbenstange

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 35 bar.

Bestell Artikel-Nr. Kolbenkraft Kolbenkraft Zug Hub Vol. Vol. Q max. Gewicht
Nr Druck bei 350 bar bei 350 bar Druck Zug
’ [kN] [kN] [mm] [em?] [em?] [/min] [g]
66506 6951FZ-02-20 56 22 14,5 23 0,92 0,165 463
66548 6951FZ-05-20 13,5 6,6 20,0 7,8 3,82 0,400 1150
66589 6951FZ-11-20 27,7 13,9 29,5 23,0 11,90 1,640 2050
Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briniert. Kolbenstange einsatzgehértet und verchromt.
Kolbenstange mit Innengewinde und Spannarmpositionierung. O-Ring fiir Flanschabdichtung.
Abstreifer an der Kolbenstange. Olzufuhr iber Gewindeanschluss oder Olkanal im
Vorrichtungskdrper.

Anwendung:
Universelles Druck-Zug-Spannelement fiir vielseitigen Einsatz.

Merkmal:

Jede ZylindergréBe einfach wirkend und doppelt wirkend lieferbar. Im Innengewinde der
Kolbenstange kdnnen verschiedene Druckstlicke befestigt werden. Spanneisen kénnen wie bei den
Schwenkspannern befestigt werden.

Hinweis: |
Der Kolbenhub ist gefiihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Bei der Montage von zur Positionierung ~ITN 1{ 1 :
Zubehér am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Bei Inbetriebnahme auf des Spannarms 3 1T I
einwandfreie Entlliftung achten. .

Jall

T

1

Bohrbild Vorrichtung:

@4 Olanschlussbohrung

Q4 Olanschlussbohfung Spannen
Losen einfach und doppelt wirkend
doppelt wirkend
GroBe 11 GroBe 02, 05
Y/ AC
Olanschluss
GroBe 02, 05 GroBe 11
=2ug
= Druck
MaBtabelle:
Artikel-Nr. OA C D F G OH J GK| L | P | @Q S T Vv X° | @Y | Z° | AA°| AC | @AD | BB OR-1
Bestell- .
Nr. O-Ring
) Best.-Nr.
66506 | 6951FZ-02-20 | 26,8 | 103 | 71,0 | 26,5 | 13,5 | 11,13 | M6 6 | 10 | 45| 40,0 | 31,0 | 47 | 155 | 120 | 42 | 30,0 | 60 | G1/8 | 3,2 | M5 | 183608
66548 | 6951FZ-05-20 | 38,0 | 135 | 92,5 | 25,0 | 15,0 | 15,88 | M10 | 7 | 16 | 57 | 50,0 | 33,5 | 54 | 19,0 | 120 | 50 | 55,0 | 110 | G1/8 | 4,8 | M6 | 183608
66589 | 6951FZ-11-20 | 45,4 | 173 | 1125 | 28,5 | 16,5 | 2223 | M12 | 9 |19 |55 | 59,4 | 42,0 |71 | 275 | 90 | 62 | 22,5 | 45 | G1/4 | 48 | M8 | 183608

Technische Anderungen vorbehalten.
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Druck-Zugzylinder

Nr. 6951FZP

Druck-Zugzylinder, FuBflansch-Bauform,
mit gefiihrter Kolbenstange

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 52 bar.

Bestell Artikel-Nr. Kolbenkraft Kolbenkraft Zug Hub Vol. Vol. Q max. Gewicht
Nr Druck bei 350 bar bei 350 bar Druck Zug
: [kN] [kN] [mm] [em?] [cm?] [Vmin] [a]
327114 6951FZP-22-20 54 26 28 43,0 212 2,5 3070
327122 6951FZP-33-20 80 40 30 68,6 34,3 2,5 4854
Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehértet und briniert. Kolbenstange einsatzgehartet und verchromt.
Kolbenstange mit Innengewinde. O-Ring fur Flanschabdichtung. Abstreifer an der Kolbenstange.
Olzufuhr Giber Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

\Ad
Anwendung: v OR-1
Universelles Druck-Zug-Spannelement fiir vielseitigen Einsatz. K‘
z
. Do
Merkmal: ”’i o® Oy
Im Innengewinde der Kolbenstange kénnen verschiedene Druckstiicke befestigt werden. Spanneisen ©® ©®
kénnen wie bei den Schwenkspannern befestigt werden. @@ @@\
. © PR ¢
Vorteil: p OR-1
- Erhéhung der Anzahl der Kugeln und Nuten auf 3 Stiick, um eine hohere Positionsgenauigkeit und
Wiederholgenauigkeit zu erreichen. Damit wird auch die Lebensdauer verlangert. 7 < 'C\)
- Prazisere Flhrung < =
- Anpresskraft der Kugeln in die Nut erhéht, dadurch wird eine sehr prazise Fihrung Uber eine lange [a)
Einsatzzeit garantiert. a o ¢ ¥ |
- V-Profil der Kugellaufnut gewéhrt einen tieferen Kugellauf in der Nutwand als auf der Nutkante. T
- Neue Materialien zur Verldngerung der Lebensdauer von Kolbenstange und Fuhrung. - F
Hinweis:
Der Kolbenhub ist gefiihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Bei der Montage von ®,A @
Zubehdr am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Bei Inbetriebnahme auf O
einwandfreie Entliiftung achten.
Fir die Drosselung der Olzufuhr kann optional das Drosselriickschlagventil Nr. 6916-12-04
verwendet werden.
Bohrbild Vorrichtung:
3x D4,8x90°
zur Positionierung
des Spannarms
min. 197 24 Olanschlussbohrung 1 E Olanschluss
annen !
0 eiFr)\fach und doppelt wirkend O O—
o o
+1 Q
z
u
) = Zug
@4 Olanschlussbohrun
Lésen 9 = Druck
W=+0,25  doppelt wirkend

MaBtabelle:
Artikel-Nr. OA | B C D E OF | G H N P Q R S| T U Qv | W Y z AA | BB | CC |DD| OR-1
Bestell- .
Nr. O-Ring
) Best.-Nr.

327114 | 6951FZP-22-20 (62,8 194|112,0| 25 | G1/4|31,74| 13 | 12,5 |14,5|27,4|35,5| 35,5 |27,4| 71 | 85,5 | 10,7 | 35,1 | 13,0 | M16 | 125 | 26,5 | M10 | 19 | 183608
327122 | 6951FZP-33-20|79,0|205|121,5| 25 | G1/4|38,09| 13 | 13,0 | 18,1 | 35,1 | 44,5| 44,5 |35,1| 89 |100,0| 13,5 | 41,4 | 125 | M16 | 125 | 32,5 | M12 | 19 | 183608

Technische Anderungen vorbehalten.
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Zugzylinder

Nr. 6951GZ

Zugzylinder, Gewindeflansch-Bauform,

mit gefiihrter Kolbenstange

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 52 bar.

-+
Artikel-Nr. Kolbenkraft Zug Hub Vol. Q max. Gewicht
Bestell- X
Nr bei 350 bar Zug
’ [kN] [mm] [cm?] [/min] [9]
66605 6951GZ-02-10 2.2 14,5 0,92 0,165 308
66670 6951GZ-05-10 6,6 20,0 3,82 0,400 771
66712 6951GZ-11-10 13,9 29,5 11,90 1,640 1424
Ausfiihrung:
Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briiniert. Kolbenstange einsatzgehértet und verchromt.
Kolbenstange mit Innengewinde und Spannarmpositionierung. Abstreifer an der Kolbenstange.
Ruckholfeder aus nicht rostendem Stahl. Olzufuhr liber Gewindeanschluss.
Anwendung:
Universelles Druck-Zug-Spannelement fir vielseitigen Einsatz.
Merkmal:
Jede ZylindergréBe einfach wirkend und doppelt wirkend lieferbar. Im Innengewinde der
Kolbenstange kdnnen verschiedene Druckstlicke befestigt werden. Spanneisen kénnen wie bei den
Schwenkspannern befestigt werden.
Hinweis: T 5
Der Kolbenhub ist gefiihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Bei der Montage von Zubehér - T

am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Beim Einsatz von einfach Zdr—%i—éﬁi%eraggq T T’
wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flussigkeit angesaugt wird. Hierbei muss tiber des Spannarms
eine Anschlussleitung die Belliftung in einen sauberen geschitzten Bereich verlegt werden. Bei ‘
Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung achten.

Zur Befestigung kénnen auch Nutmuttern DIN 70852 verwendet werden.

=Zug

MaBtabelle:

Artikel-Nr. A C D F G OH J L P R QT U Y w QAD
Bestell-
Nr.
66605 6951GZ-02-10 M28x1,5 102,0 51,0 19,0 6,5 11,13 M6 10 32,0 20,5 38,0 G1/8 25° 14,0 3,2
66670 6951GZ-05-10 M38x1,5 134,0 63,5 28,0 9,5 15,88 M10 16 38,0 26,0 47,5 G1/8 35° 19,5 4,8
66712 6951GZ-11-10 M48x1,5 172,0 83,0 28,0 9,0 22,23 M12 19 47,5 31,5 60,0 G1/4 30° 25,5 4,8

Technische Anderungen vorbehalten.
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Druck-Zugzylinder

Nr. 6951GZ

Druck-Zugzylinder, Gewindeflansch-
Bauform, mit gefiihrter Kolbenstange

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 35 bar.

Bestell Artikel-Nr. Kolbenkraft Kolbenkraft Zug Hub Vol. Vol. Q max. Gewicht
Nr Druck bei 350 bar bei 350 bar Druck Zug
’ [kN] [kN] [mm] [em?] [em?] [/min] [9]
66613 6951GZ-02-20 5,6 2,2 14,5 2,3 0,92 0,165 300
66696 6951GZ-05-20 13,5 6,6 20,0 7,8 3,82 0,400 744
66795 6951GZ-05-200 13,5 6,6 31,0 11,9 5,90 0,400 850
66738 6951GZ-11-20 27,7 13,9 29,5 23,0 11,90 1,640 1379
66928 6951GZ-11-200 27,7 13,9 51,0 40,0 20,50 1,640 1941
Ausfiihrung:
Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briniert. Kolbenstange einsatzgehértet und verchromt.
Kolbenstange mit Innengewinde und Spannarmpositionierung. Abstreifer an der Kolbenstange.
Olzufuhr Giber Gewindeanschluss.
Anwendung:
Universelles Druck-Zug-Spannelement fiir vielseitigen Einsatz.
Merkmail:
Jede ZylindergréBe einfach wirkend und doppelt wirkend lieferbar. Im Innengewinde der
Kolbenstange kdnnen verschiedene Druckstlcke befestigt werden. Spanneisen kénnen wie bei den
Schwenkspannern befestigt werden. - §
Hinweis:
Der Kolbenhub ist gefiihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Bei der Montage von Zubehér des Spannarms
am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Beim Einsatz von einfach ‘
wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Fllssigkeit angesaugt wird. Hierbei muss tber 7
eine Anschlussleitung die Beluftung in einen sauberen geschitzten Bereich verlegt werden. Bei ‘ ; D e -
Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung achten. m I o
Zur Befestigung kénnen auch Nutmuttern DIN 70852 verwendet werden. I 1
‘ |
|
‘ [
|
!
4
MaBtabelle:
Artikel-Nr. A Cc D F G OH J L P R oT u \% w @AD
Bestell-
Nr.
66613 6951GZ-02-20 M28x1,5 102,0 51,0 19,0 6,5 11,13 M6 10 32,0 20,5 38,0 G1/8 25° 14,0 3,2
66696 6951GZ-05-20 M38x1,5 134,0 63,5 28,0 9,5 15,88 M10 16 38,0 26,0 47,5 G1/8 35° 19,5 4,8
66795 6951GZ-05-200 M38x1,5 167,0 86,0 27,5 9,5 15,88 M10 16 38,0 26,0 47,5 G1/8 35° 19,5 4,8
66738 6951GZ-11-20 M48x1,5 172,0 83,0 28,0 9,0 22,23 M12 19 47,5 31,5 60,0 G1/4 30° 25,5 4,8
66928 6951GZ-11-200 M48x1,5 235,5 124,0 29,5 10,5 22,23 M12 19 47,5 31,5 60,0 G1/4 30° 25,5 4,8

Technische Anderungen vorbehalten.
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SCHWENKSPANNER - DIE RICHTIGE LOSUNG ZUM KOSTEN-
GUNSTIGEN HYDRAULISCHEN SPANNEN VON WERKSTUCKEN!

AUSFUHRUNG:
Grundkorper bruniert, Kolbenstange gehéartet und geschliffen. Die Schwenkspanner werden ohne Spannarm ausgeliefert.

ANWENDUNG:
Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen aller Art eingesetzt. Besonders dort, wo Werkstucke leicht zuganglich und von oben
eingelegt werden mussen. Mit Sonder-Spanneisen (auf Anfrage) konnen formschwierige Werkstlcke problemlos gespannt werden.

MERKMALE:

Bauformen: > Gewindeflansch > Einschraub-Bauform

Die Schwenkbewegung wird Uber eine stabile KugelfUhrung ausgefuhrt. Der Standard Schwenkwinkel betragt 90°.

Die neu konzipierte Spannarmbefestigung verhindert eine Krafteinwirkung auf den Schwenkmechanismus bei der Montage.

WICHTIGE HINWEISE:
Spannarmlange, max. zuldssiger Volumenstrom Q max. und Spannarmgewicht mlssen beachtet werden! Bei gréoBerem Volumenstrom
muss ein Drosselruckschlagventil vorgeschaltet werden. Der Schwenkspanner darf in seiner Schwenkbewegung nicht behindert werden.

Der Spannvorgang darf nur im vertikalen Hubbereich erfolgen.

POSITIONIERUNG: SCHWENKRICHTUNGEN:

Positionierbohrung fur Positionierbohrung fur Spannarm:
Spannarm 6951G:

] Position Position Position
| | V//] " gespannt gespannt gespannt
|
| i / \
C:_ Rechts Links
! ] schwenkend 4x schwenkend
| Positionierbohrung
fUr Spannarm
(4x90°)
~1 1=~
Gewindestift —_ - _ — e
~ o) |-~
4x
1 » 4>§ Positionierbohrung 3 7
%50 s Po%tr\%npg;]bnoar;rr;mg flr (SAp%%rg?rm
X o
(4x90°) 450 IS
TYPENERKLARUNG:
Typ 11 = einfach wirkend, rechts schwenkend Typ 210 =doppelt wirkend, rechts schwenkend, langer Spannhub
Typ 12 = einfach wirkend, links schwenkend Typ 220 =doppeltwirkend, links schwenkend, langer Spannhub

Typ 21 = doppelt wirkend, rechts schwenkend
Typ 22 = doppelt wirkend, links schwenkend

SPANNZEIT UND Q VOM SCHWENKSPANNER 6951G UND 6952E
Spannarm, Standard Spannarm, lang
Schwenkspanner min. erlaubte Q max. min. erlaubte Q max.
Spannkraft Spannzeit Spannzeit

[kN] [sec] [I/min.] [sec] [I/min.]

0,4 0138 0,9 0,061

0,6 0,382 1,2 0,191

gl 0,6 119 1.4 0,51

Technische Anderungen vorbehalten.
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SCHWENKSPANNER > Spannkraft 2 bis 11 kN
Fﬁn ANSPRUCHSVOLLE > Betriebsdruck 350 bar
SPANNAUFGABEN

> einfache Anderung der Schwenkrichtung (Version 2-11 kN)
> gehartete und verchromte Kolbenstange

> Grundkdrper nitriert

> Olzufuhr Uber Gewinde oder Einbaubohrung

> optimales Verhéaltnis BaugroBe / Spannkraft

> einschraubbare Bauform

Bei Dauerbetriebsdricken unter 80 bar muss dies bei der
Bestellung angegeben werden, da hierbei eventuell eine

andere Dichtungskombination gewahlt werden muss.

PRODUKTUBERSICHT:

T Spannkraft Spannhub Gesamthub Einschraub Gewinde- Betriebsart
R [kN] [mm] [mm] Bauform flansch
6951G 2 6,0 14,5 - ° einfach / doppelt wirkend
6951G 5 %% i?g - ° einfach / doppelt wirkend
13,0 29,5 ‘ )
- [ ]

6951G 1 340 510 einfach / doppelt wirkend

B6952E 2 6,0 14,5 [} - doppelt wirkend
PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6951G NR. 6951G NR. 6952E

3= -

> Kolbenzugkraft: 2,2 - 13,9 kN > Kolbenzugkraft: 2,2 - 13,9 kN > Kolbenzugkraft: 2,0 kN
> Anschlussart: Gewindeanschluss > Anschlussart: Gewindeanschluss > Anschlussart: Gebohrte Olkanale

Technische Anderungen vorbehalten.
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Schwenkspanner

Nr.6951G =t

Schwenkspanner, Gewindeflansch-Bauform

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 52 bar.

-

Bestell- Artikel-Nr. $pannkraft Spannhub M Gesamthub N Vol. Sp wirk“s. Kolben- Q max. Gewicht
Nr. bei 350 bar Sp* flache Sp

[kN] [mm] [mm] [em°] [em?] [I/min] [a]
68619 6951G-02-11 2 6 14,5 0,92 0,63 0,165 308
68635 6951G-02-12 2 6 14,5 0,92 0,63 0,165 308
68692 6951G-05-11 5 8 20,0 3,82 1,90 0,400 771
68718 6951G-05-12 5 8 20,0 3,82 1,90 0,400 771
68429 6951G-11-11 11 13 29,5 11,90 4,04 1,640 1424
68445 6951G-11-12 11 13 29,5 11,90 4,04 1,640 1424

Sp = spannen, Lo = I16sen
* Spannkraftangabe mit Spannarm, Standard

Ausfiihrung:
Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briniert. Kolbenstange einsatzgehartet und verchromt.
Kolbenstange mit Innengewinde und Spannarmpositionierung. Abstreifer an der Kolbenstange. AD x90°
Ruckholfeder bei einfach wirkender Ausflihrung aus nicht rostendem Stahl. Lieferumfang ohne 2ur Positionierung
Spannarm. Olzufuhr liber Gewindeanschluss. des Spannarms

S =
Anwendung: -

Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo besonders die Werkstiicke frei
zugénglich und von oben eingelegt werden mussen. Mit Sonderspanneisen (auf Anfrage) kdnnen
auch formschwierige Werkstlicke gespannt werden.

Merkmal: -
Jede ZylindergréBe einfach wirkend und doppelt wirkend lieferbar. Die Schwenkbewegung wird Giber oT O
eine patentierte Kugelfiihrung ausgefihrt.

a

Hinweis:

Der Kolbenhub ist gefihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Spannarmlange und
Spannarmgewicht miissen unbedingt beachtet werden. Bei der Montage von Zubehér am Kolben
darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern
besteht die Gefahr, dass Flussigkeit angesaugt wird. Hierbei muss Uber eine Anschlussleitung

die Beliiftung in einen sauberen geschiitzten Bereich verlegt werden. Bei Inbetriebnahme auf
einwandfreie Entliftung achten. Zur Befestigung kénnen auch Nutmuttern DIN 70852 verwendet
werden.

Andere Schwenkwinkel auf Anfrage lieferbar.

Entliftungsschraube

= Spannen

MaBtabelle:
Artikel-Nr. A B C D E F G OH J P R QT U \% W AD
Bestell-
Nr.

68619 6951G-02-11 M28x1,5 108,0 102,0 44,0 30,5 25,5 13 11,13 M6 32,0 20,5 38,0 G1/8 25° 14,0 3,2
68635 6951G-02-12 M28x1,5 108,0 102,0 44,0 30,5 25,5 13 11,13 M6 32,0 20,5 38,0 G1/8 25° 14,0 3,2
68692 6951G-05-11 M38x1,5 143,0 134,0 60,0 36,0 31,0 13 15,88 M10 38,0 26,0 47,5 G1/8 35° 19,5 4,8
68718 6951G-05-12 M38x1,5 143,0 134,0 60,0 36,0 31,0 13 15,88 M10 38,0 26,0 47,5 G1/8 35° 19,5 4,8
68429 6951G-11-11 M48x1,5 185,0 172,0 79,0 38,0 32,0 13 22,23 M12 47,5 31,5 60,0 G1/4 30° 25,5 4,8
68445 6951G-11-12 M48x1,5 185,0 172,0 79,0 38,0 32,0 13 22,23 M12 47,5 31,5 60,0 G1/4 30° 25,5 4,8

Technische Anderungen vorbehalten.

98 HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 6766-196 - Web: www.amf.de



Nr.6951G

Schwenkspanner, Gewindeflansch-Bauform

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 35 bar.

=

Schwenkspanner

Bestell Artikel-Nr. Spannkraft Spannkraft Spannhub M Gesamthub N Vol.Sp | Vol.Lo wirks. Kolben- wirks. Kolben- Qmax. | Gewicht
NF bei 350 bar Sp* | bei 350 bar Lo* flache Sp flache Lo
) [kN] [kN] [mm] [mm] [em)] [cm?] [cm?] [cm?] [I/min] [g]
6951G-02-21 2 5,6 6 14,5 0,92 2,3 0,63 1,60 0,165 300
6951G-02-22 2 5,6 6 14,5 0,92 2,3 0,63 1,60 0,165 300
6951G-05-21 5 13,5 8 20,0 3,82 7,8 1,90 3,88 0,400 744
6951G-05-22 5 13,5 8 20,0 3,82 7.8 1,90 3,88 0,400 744
6951G-05-210 5 13,5 19 31,0 5,90 11,9 1,90 3,88 0,400 850
6951G-05-220 5 13,5 19 31,0 5,90 11,9 1,90 3,88 0,400 850
6951G-11-21 11 27,7 13 29,5 11,90 23,0 4,04 7,92 1,640 1379
6951G-11-22 1" 27,7 13 29,5 11,90 23,0 4,04 7,92 1,640 1379
6951G-11-210 1 27,7 34 51,0 20,50 40,0 4,04 7,92 1,640 1941
6951G-11-220 1 27,7 34 51,0 20,50 40,0 4,04 7,92 1,640 1941
Sp = spannen, Lo = I6sen
* Spannkraftangabe mit Spannarm, Standard
Ausfiihrung: AD00°
Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briiniert. Kolbenstange einsatzgehartet und verchromt. Kolbenstange é‘é’sps"rfgt.%%’;{ﬁﬁ‘s"g \
mit Innengewinde und Spannarmpositionierung. Abstreifer an der Kolbenstange. Ruckholfeder bei |
einfach wirkender Ausfiihrung aus nicht rostendem Stahl. Lieferumfang ohne Spannarm. Olzufuhr Gber » /'%W
Gewindeanschluss. - 5 \‘i
Anwendung: ZTL S =
Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo besonders die Werkstticke frei zuganglich . I
und von oben eingelegt werden mussen. Mit Sonderspanneisen (auf Anfrage) kénnen auch formschwierige ‘ ‘ ! LL@ w
Werkstlicke gespannt werden. e ? «@
d1 o
Merkmal: %
Jede ZylindergrdBe einfach wirkend und doppelt wirkend lieferbar. Die Schwenkbewegung wird Uiber eine D‘
patentierte Kugelfihrung ausgefihrt. l
. . = SEEIT S
Hinweis:
Der Kolbenhub ist gefiihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Spannarmldnge und Spannarmgewicht (")L:anschluss
missen unbedingt beachtet werden. Bei der Montage von Zubehdr am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf
den Kolben entstehen. Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flissigkeit -
angesaugt wird. Hierbei muss Uber eine Anschlussleitung die BelGftung in einen sauberen geschitzten .
Bereich verlegt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung achten. Zur Befestigung kénnen auch
Nutmuttern DIN 70852 verwendet werden.
Andere Schwenkwinkel auf Anfrage lieferbar. o1
= Spannen
=Lo6sen
MaBtabelle:
Artikel-Nr. A B C D E F G OH J P R aT U \Y w AD
Bestell-
Nr.
6951G-02-21 M28x1,5 108,0 102,0 44,0 30,5 25,5 13 11,13 M6 32,0 20,5 38,0 G1/8 25° 14,0 3,2
6951G-02-22 M28x1,5 108,0 102,0 44,0 30,5 25,5 13 11,13 M6 32,0 20,5 38,0 G1/8 25° 14,0 3,2
6951G-05-21 M38x1,5 143,0 134,0 60,0 36,0 31,0 13 15,88 M10 38,0 26,0 47,5 G1/8 35° 19,5 4,8
6951G-05-22 M38x1,5 143,0 134,0 60,0 36,0 31,0 13 15,88 M10 38,0 26,0 47,5 G1/8 35° 19,5 4,8
6951G-05-210 M38x1,5 176,5 167,0 82,5 35,5 31,0 13 15,88 M10 38,0 26,0 47,5 G1/8 35° 19,5 4,8
6951G-05-220 M38x1,5 176,5 167,0 82,5 35,5 31,0 13 15,88 M10 38,0 26,0 47,5 G1/8 35° 19,5 4,8
6951G-11-21 M48x1,5 185,0 172,0 79,0 38,0 32,0 13 22,23 M12 47,5 31,5 60,0 G1/4 30° 25,5 4,8
6951G-11-22 M48x1,5 185,0 172,0 79,0 38,0 32,0 13 22,23 M12 47,5 31,5 60,0 G1/4 30° 25,5 4,8
6951G-11-210 M48x1,5 249,0 235,5 121,5 38,0 32,0 13 22,23 M12 47,5 31,5 60,0 G1/4 30° 25,5 4,8
6951G-11-220 M48x1,5 249,0 235,5 121,5 38,0 32,0 13 22,23 M12 47,5 31,5 60,0 G1/4 30° 25,5 4,8

Technische Anderungen vorbehalten.
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Schwenkspanner

Nr. 6952E

Schwenkspanner, Einschraub-Bauform

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 40 bar.

=

Artikel-Nr. Spannkraft Vol. Sp Vol. Lo wirks. Kolben- wirks. Kolben- Md max. Spannhub M Gesamthub N Qmax. |Gewicht
Bestell- ) « N
Nr bei 350 bar Sp* flache Sp flache Lo
’ [kN] [cm?] [cm?] [cm?] [cm?] [Nm] [mm] [mm] [I/min] [9]
325886 | 6952E-02-21 2 0,92 2,46 0,63 1,7 100 6 14,5 0,165 355
325894 | 6952E-02-22 2 0,92 2,46 0,63 1,7 100 6 14,5 0,165 355
Sp = spannen, Lo = l6sen
* Spannkraftangabe mit Spannarm, Standard
Ausfiihrung:
Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briiniert. Kolbenstange einsatzgehartet und verchromt. OHI
Kolbenstange mit Innengewinde. Abstreifer an der Kolbenstange. Lieferumfang ohne Spannarm. J
Olzufuhr Uber Olkanal im Vorrichtungskorper.
T |
Anwendung: — HEB
Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo besonders die Werkstiicke frei : - ,‘fJ
zuganglich und von oben eingelegt werden miissen. Mit Sonderspanneisen (auf Anfrage) kénnen -
auch formschwierige Werkstticke gespannt werden. s o OH
Hinweis: ﬁTTT ol w
Der Kolbenhub ist geflihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Spannarmlange und
Spannarmgewicht missen unbedingt beachtet werden. Bei der Montage von Zubehér am Kolben OR'QA @
darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung { i o
achten.
0
PA
= [a}
OR-1
0
P A2
= Spannen
= Losen
EinbaumaBe:
D29
M28x 1.9 H7 (40,021
+0,
= Spannen D25 (0 )
c )
— Lésen a Passungstiefe 36
g~ 1[004]
g ‘ 32
ol o 28
o pS
i .
= g
1S g o
N o
iy = % 1 IS
Kante
gerundet
Wahlweise
MaBtabelle:
Artikel-Nr. A QA1 QDA2 B C D E F OH QGH1 J P aT OR-1 OR-2
Bestell- . .
Nr O-Ring O-Ring
: Best.-Nr. Best.-Nr.
325886 6952E-02-21 M28x1,5 2517 24 108,5 101,5 58 17 15,5 12 11,13 M6 SW32 36 409664 321166
325894 6952E-02-22 M28x1,5 2517 24 108,5 101,5 58 17 15,5 12 11,13 M6 SWa32 36 409664 321166

Technische Anderungen vorbehalten.
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SCHWENKSPANNER
FUR ANSPRUCHSVOLLE
SPANNAUFGABEN

PRODUKTUBERSICHT:

> Spannkraft 2,0 bis 33 kN

> Betriebsdruck 350 bar

> praziser Schwenkwinkel 90°

> gehartete und verchromte Kolbenstange

> Grundkdrper nitriert

> Olzufuhr Uber Gewinde und / oder O-Ring-Abdichtung
> optimales Verhaltnis BaugroBe / Spannkraft

> positionswiederholbare Spannarmbefestigung

Bei Dauerbetriebsdricken unter 80 bar muss dies bei der
Bestellung angegeben werden, da hierbei eventuell eine

andere Dichtungskombination gewéahlt werden muss.

T Spannkraft Spannhub Gesamthub Kopf- FuB3- Betriebsart
E [kN] [mm] [mm] flansch flansch
6951FP
[ ] [ J inf i
6951KP 2,0 55 14,5 einfach / doppelt wirkend
6951FP
® [ J i i
6O51KP 4,9 8,0 20,0 einfach / doppelt wirkend
B6951FP
[ [ J i i
6951KP 11,6 13,0 29,56 einfach / doppelt wirkend
6951FP 550 14,5 28,0 ° ° einfach / doppelt wirkend
6951KP ' 32,0 45,5 doppelt wirkend
6951FP 330 16,0 30,0 ° ° einfach / doppelt wirkend
B951KP ' 32,0 46,0 doppelt wirkend
PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6951KP NR. 6951FP

> Kolbenzugkraft: 2,0 - 33 kN
> Anschlussart: O-Ring
oder Gewindeanschluss

> Kolbenzugkraft: 2,0 - 33 kN
> Anschlussart: O-Ring
oder Gewindeanschluss

Technische Anderungen vorbehalten.
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SCHWENKSPANNER - DIE RICHTIGE LOSUNG ZUM KOSTEN-
GUNSTIGEN HYDRAULISCHEN SPANNEN VON WERKSTUCKEN!

AUSFUHRUNG:
Grundkorper bruniert, Kolbenstange gehéartet und geschliffen. Die Schwenkspanner werden ohne Spannarm ausgeliefert.

ANWENDUNG:
Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen aller Art eingesetzt. Besonders dort, wo Werkstucke leicht zuganglich und von oben
eingelegt werden mussen. Mit Sonder-Spanneisen (auf Anfrage) konnen formschwierige Werkstlcke problemlos gespannt werden.

MERKMALE:

Bauformen: > Kopfflansch > FuBflansch

Die Kopf- und FuB3flansch-AusfUhrungen sind sowohl fur O-Ring-Anschluss als auch fur Gewindeanschluss ausgelegt. Die
Schwenkbewegung wird Uber eine stabile 3-fach Kugelfuhrung ausgefuhrt. Der Standard Schwenkwinkel betragt 90°.

Die neu konzipierte Spannarmbefestigung verhindert eine Krafteinwirkung auf den Schwenkmechanismus bei der Montage.

WICHTIGE HINWEISE:

Spannarmlange, max. zuldssiger Volumenstrom Q max. und Spannarmgewicht missen beachtet werden! Bei gréoBerem Volumenstrom
muss ein Drosselrickschlagventil vorgeschaltet werden. Der Schwenkspanner darf in seiner Schwenkbewegung nicht behindert
werden. Der Spannvorgang darf nur im vertikalen Hubbereich erfolgen.

POSITIONIERUNG:

Positionierbohrung fur Spannarm:

A

Gewindestift

SCHWENKRICHTUNGEN:
Positionierbohrung fur Spannarm:

ﬁechts

schwenkend,
I i
AY

6X
Positionierbohrung

fUr Spannarm
(6x60°)

Position
gespannt

Links
schwenkend

T
__\
/

AUSFUHRUNGEN:
einfach wirkender Zylinder doppelt wirkender Zylinder

Technische Anderungen vorbehalten.
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VORTEILE:

> Erhéhung der Anzahl der Kugeln und Nuten auf 3 StUck, um eine hdhere
Positionsgenauigkeit und Wiederholgenauigkeit zu erreichen.
Damit wird auch Lebensdauer verlangert.

> Praziser Schwenkwinkel von 90°

> Anpresskraft der Kugeln in die Schwenknut erhéht, dadurch wird ein sehr
praziser Schwenkwinkel Uber eine lange Einsatzzeit garantiert.

> V-Profil der Kugellaufnut gewahrt einen tieferen Kugellauf in der Nutwand

als auf der Nutkante.
> Verbesserter RadiusUbergang von geradem zum Schwenkhub.

> Die einfach wirkenden Modelle erhalten eine starkere Federkraft, um einen
besseren Ruckhub zu gewahrleisten.

> Zuséatzlich erhalten alle Modelle eine positionswiederholbare Spannarmbefestigung.

> Neue Materialien zur Verlangerung der Lebensdauer von Kolbenstange und

Schwenkmechanismus.

TYPENERKLARUNG:
Typ 11 = einfach wirkend, rechts schwenkend Typ 21 = doppelt wirkend, rechts schwenkend
Typ 12 = einfach wirkend, links schwenkend Typ 22 = doppelt wirkend, links schwenkend
SPANNZEIT UND Q VOM SCHWENKSPANNER 6951KP UND FP
Spannarm, Standard Spannarm, lang
Schwenkspanner min. erlaubte Q max. min. erlaubte Q max.
Spannkraft Spannzeit Spannzeit
[kN] [secl] [I/min.] [secl] [I/min.]
2,0 0,2 0,276 0,5 0,1100
4,9 0,3 0,764 07 0,327
11,6 0,4 1,785 0,8 0,893

Technische Anderungen vorbehalten.
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Schwenkspanner

Nr. 6951KP

Schwenkspanner, Kopfflansch-Bauform, ="
Prazisionsausfiihrung

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 52 bar.

=

Artikel-Nr. Spannkraft Spannhub M Gesamthub N Vol. Sp wirks. Kolben- Q max. ** Gewicht
Be:ltre"' bei 350 bar Sp* fliiche Sp
’ [kN] [mm] [mm] [em?] [em?] la]

327734 6951KP-02-11 2,0 55 14,0 0,92 0,63 0,276 372
327759 6951KP-02-12 2,0 55 14,0 0,92 0,63 0,276 372
327767 6951KP-05-11 4,9 8,0 20,0 3,82 1,90 0,764 903
327783 6951KP-05-12 49 8,0 20,0 3,82 1,90 0,764 903
327809 6951KP-11-11 11,6 13,0 29,5 11,90 4,04 1,785 1520
327825 6951KP-11-12 11,6 13,0 29,5 11,90 4,04 1,785 1520

Sp = spannen, Lo = [6sen
* Spannkraftangabe mit Spannarm, Standard
**Qmax. mit Spannarm, Standard

Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehéartet und briniert. Kolbenstange einsatzgehértet und verchromt.

Kolbenstange mit Innengewinde und Spannarmpositionierung. O-Ring fir Flanschabdichtung.

Abstreifer an der Kolbenstange. Riickholfeder bei einfach wirkender Ausfiihrung aus nicht rostendem Stahl. Lieferumfang ohne Spannarm. Olzufuhr tiber
Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo besonders die Werkstiicke frei zuganglich und von oben eingelegt werden missen. Mit Sonderspanneisen
(auf Anfrage) kénnen auch formschwierige Werkstiicke gespannt werden.

Merkmal:
Die Schwenkbewegung wird Uber drei Kugelfihrungen ausgefiihrt, dadurch héhere Positioniergenauigkeit, Wiederholgenauigkeit und hdhere Lebensdauer.

Hinweis:

Der Kolbenhub ist mit Kugeln gefiihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Spannarmlange und Spannarmgewicht missen unbedingt beachtet werden. Bei der
Montage von Zubehér am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Um Héhenunterschiede am Werkstlick auszugleichen sollte der vertikale
Spannweg bei 50% des Spannhubs liegen. Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Fllssigkeit angesaugt wird. Hierbei muss uber eine
Anschlussleitung die Beliftung in einen sauberen geschutzten Bereich verlegt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliiftung achten. Fur die Drosselung der
Olzufuhr kann optional das Drosselriickschlagventil Nr. 6916-12-01 bei G1/8 und 6916-12-04 bei G1/4 verwendet werden. Andere Schwenkwinkel auf Anfrage lieferbar.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Bohrbild Vorrichtung:

@4 Olanschlussbohrung

GréBe 02, 05

@4 Olanschlussbohrung
Spannen

Schwenkspanner
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Entliftungsschraube

Losen einfach und doppelt wirkend
doppelt wirkend
GroBe 11 GroBe 02, 05
MaBtabelle:

Bestell Artikel-Nr. OA| B C D E |F| G | OH |JxTiefe|OK| L M | N P |@Q| S |T| V | X°|QY| Z° |AA°| AC |QAD|BB|QCC| OR-1
NF. O-Ring
) Best.-Nr.
6951KP-02-11|25,2/108|101,5|44,0|31,0/26|13,0/11,13| M6x7 | 6 (18,0| 5,5 |14,0/45,0/40,0/31,0/47|15,5|/120| 42 |30,0| 60 |G1/8| 3,2 |M6| 25,5 | 183608
6951KP-02-12|25,2|108|101,5|44,0|31,0/26|13,0(11,13| M6x7 | 6 (18,0| 5,5 |14,0/45,0/40,0/31,0/47|15,5|120| 42 |30,0| 60 |G1/8| 3,2 |M5| 25,5 | 183608
6951KP-05-11|36,3|143|134,0|64,5|31,5/27|13,0(15,88| M10x12| 7 (17,8| 8,0 |20,0|57,0|50,0|33,5/54|19,0|120| 50 |55,0|110|G1/8| 4,8 |M6| 36,6 | 183608
6951KP-05-12|36,3|143|134,0|64,5|31,5|27|13,0(15,88| M10x12| 7 (17,8| 8,0 |20,0|57,0|50,0|33,5/54|19,0|120| 50 |55,0|110|G1/8| 4,8 |M6| 36,6 | 183608
6951KP-11-11|44,2/185|172,0(81,0 (36,0 |30 |14,5/22,23 | M12x13| 9 |22,1|13,0|29,5|55,5|59,5|42,0|71|27,5| 90 | 62 |22,5| 45 |G1/4| 4,8 |M8| 44,5 | 173096
6951KP-11-12|44,2/185|172,0 (81,0 (36,0 |30 |14,5|22,23 | M12x13| 9 |22,1|13,0|29,5|55,5|59,5|42,0|71|27,5| 90 | 62 |22,5| 45 |G1/4| 4,8 |M8| 44,5 | 173096

ANDREAS MAIER GmbH & Co.

KG - Phone: +49 711 6766-196 - Web: www.amf.de

Technische Anderungen vorbehalten.
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Schwenkspanner

Nr. 6951KP

Schwenkspanner, Kopfflansch-Bauform,
Prazisionsausfiihrung

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 35 bar.

-

Bestell- Artikel-Nr. Spannkraft Spannkraft Spannhub M | GesamthubN | Vol.Sp | Vol.Lo | wirks. Kolben- wirks. Kolben- | Q max.** | Gewicht
N bei 350 bar Sp* | bei 350 bar Lo* flache Sp flache Lo

[kN] [kN] [mm] [mm] [em’] [em?] fem?] [em?] [d]
327841 | 6951KP-02-21 2,0 5,1 5,5 14,0 0,92 2,3 0,63 1,60 0,276 358
327866 | 6951KP-02-22 2,0 5,1 5,5 14,0 0,92 2,3 0,63 1,60 0,276 358
327882 | 6951KP-05-21 4,9 10,0 8,0 20,0 3,82 7.8 1,90 3,88 0,764 871
327908 | 6951KP-05-22 49 10,0 8,0 20,0 3,82 7.8 1,90 3,88 0,764 871
327924 | 6951KP-11-21 11,6 18,2 13,0 29,5 11,90 23,0 4,04 7,92 1,785 1465
327940 | 6951KP-11-22 11,6 18,2 13,0 29,5 11,90 23,0 4,04 7,92 1,785 1465

Sp = spannen, Lo = [6sen
* Spannkraftangabe mit Spannarm, Standard
**Qmax. mit Spannarm, Standard

Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briniert. Kolbenstange einsatzgehartet und verchromt.

Kolbenstange mit Innengewinde und Spannarmpositionierung. O-Ring fir Flanschabdichtung.

Abstreifer an der Kolbenstange. Riickholfeder bei einfach wirkender Ausfihrung aus nicht rostendem Stahl. Lieferumfang ohne Spannarm. Olzufuhr (iber
Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo besonders die Werkstiicke frei zugénglich und von oben eingelegt werden missen. Mit Sonderspanneisen
(auf Anfrage) kénnen auch formschwierige Werkstiicke gespannt werden.

Merkmal:
Die Schwenkbewegung wird tiber drei Kugelfihrungen ausgefiihrt, dadurch héhere Positioniergenauigkeit, Wiederholgenauigkeit und héhere Lebensdauer.

Hinweis:

Der Kolbenhub ist mit Kugeln gefiihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Spannarmlange und Spannarmgewicht missen unbedingt beachtet werden. Bei der
Montage von Zubehér am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Um Héhenunterschiede am Werkstiick auszugleichen sollte der vertikale
Spannweg bei 50% des Spannhubs liegen. Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flissigkeit angesaugt wird. Hierbei muss tber eine
Anschlussleitung die Beluftung in einen sauberen geschitzten Bereich verlegt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung achten. Fir die Drosselung der
Olzufuhr kann optional das Drosselriickschlagventil Nr. 6916-12-01 bei G1/8 und 6916-12-04 bei G1/4 verwendet werden. Andere Schwenkwinkel auf Anfrage lieferbar.

Technische Anderungen vorbehalten.
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@4 Olanschlussbohrung @4 Olanschlussbohrung
Loésen Spannen .
doppelt wirkend einfach und doppelt wirkend GroBe 02, 05
GroBe 11
MaBtabelle:
Bestell Artikel-Nr. OA| B C D E |F| G OH |JxTiefe|OK| L M N P |@Q| S |T| V | X°|@Y| Z° |AA°| AC |BB|QAD|QCC| OR-1
NF. O-Ring
) Best.-Nr.
6951KP-02-21|25,2|108|101,5|44,0|31,0/26|13,0{11,13| M6x7 | 6 [18,0| 5,5 [14,0(45,0(40,0(31,0(47|15,5/120| 42 |30,0| 60 |G1/8|M5| 3,2 | 25,5 | 183608
6951KP-02-22|25,2|108|101,5|44,0|31,0/26|13,0{11,13| M6x7 | 6 [18,0| 5,5 [14,0(45,0(40,0(31,0(47|15,5/120| 42 |30,0| 60 |G1/8|M5| 3,2 | 25,5 | 183608
6951KP-05-21|36,3|143|134,0|64,5|31,5|27|13,0| 15,88 M10x12| 7 (17,8| 8,0 {20,0(57,0(50,0(33,5(54|19,0|/120| 50 |55,0|110|G1/8|M6| 4,8 | 36,5 | 183608
6951KP-05-22 36,3 |143|134,0|64,5|31,5|27|13,0( 15,88 M10x12| 7 (17,8| 8,0 {20,0(57,0(50,0(33,5(54|19,0|120| 50 |55,0|110|G1/8|M6| 4,8 | 36,5 | 183608
6951KP-11-21|44,2|185(172,0(81,0(36,0|30(14,5|22,23 | M12x13| 9 (22,1|13,0|29,5|55,5|59,4|42,0|71|27,5| 90 | 62 |22,5| 45 |G1/4|M8| 4,8 | 44,5 | 173096
6951KP-11-22144,2|185(172,0/81,0(36,0|30(14,5|22,23 |M12x13| 9 (22,1|13,0|29,5|55,5|59,4|42,0(71|27,5| 90 | 62 |22,5| 45 |G1/4|M8| 4,8 | 44,5 | 173096

ANDREAS MAIER GmbH & Co.

KG - Phone: +49 711 6766-196 - Web:

www.amf.de

Technische Anderungen vorbehalten.
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Schwenkspanner

Nr. 6951FP

Schwenkspanner, FuBflansch-Bauform,
Prazisionsausfiihrung

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 52 bar.

=

Artikel-Nr. Spannkraft Spannhub M Gesamthub N Vol. Sp wirks. Kolben- Q max. ** Gewicht
Be:ltre"' bei 350 bar Sp* flache Sp
’ [kN] [mm] [mm] [em?] [em?] )

327775 6951FP-02-11 2,0 55 14,0 0,92 0,63 0,276 372
327791 6951FP-02-12 2,0 5,5 14,0 0,92 0,63 0,276 372
327817 6951FP-05-11 4,9 8,0 20,0 3,82 1,90 0,764 903
327833 6951FP-05-12 4,9 8,0 20,0 3,82 1,90 0,764 903
327858 6951FP-11-11 11,6 13,0 29,5 11,90 4,04 1,785 1520
327874 6951FP-11-12 11,6 13,0 29,5 11,90 4,04 1,785 1520

Sp = spannen, Lo = I16sen
* Spannkraftangabe mit Spannarm, Standard
**Qmax. mit Spannarm, Standard

Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briiniert. Kolbenstange einsatzgehértet und verchromt.

Kolbenstange mit Innengewinde und Spannarmpositionierung. O-Ring fur Flanschabdichtung.

Abstreifer an der Kolbenstange. Riickholfeder bei einfach wirkender Ausfiihrung aus nicht rostendem Stahl. Lieferumfang ohne Spannarm. Olzufuhr tiber
Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:
Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo besonders die Werkstiicke frei zuganglich und von oben eingelegt werden missen. Mit Sonderspanneisen
(auf Anfrage) kdnnen auch formschwierige Werkstiicke gespannt werden.

Merkmal:
Die Schwenkbewegung wird tiber drei Kugelfihrungen ausgefiihrt, dadurch héhere Positioniergenauigkeit, Wiederholgenauigkeit und héhere Lebensdauer.

Hinweis:

Der Kolbenhub ist mit Kugeln gefiihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Spannarmlédnge und Spannarmgewicht missen unbedingt beachtet werden. Bei der
Montage von Zubehdr am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Um Héhenunterschiede am Werkstiick auszugleichen sollte der vertikale
Spannweg bei 50% des Spannhubs liegen. Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Fliissigkeit angesaugt wird. Hierbei muss (iber eine
Anschlussleitung die Beluftung in einen sauberen geschiitzten Bereich verlegt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliiftung achten. Fur die Drosselung der
Olzufuhr kann optional das Drosselriickschlagventil Nr. 6916-12-01 bei G1/8 und 6916-12-04 bei G1/4 verwendet werden. Andere Schwenkwinkel auf Anfrage lieferbar.

Technische Anderungen vorbehalten.
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GroBe 11 GroBe 02, 05

MaBtabelle:
Artikel-Nr. OA B C D E F G @H |JxTiefe | OK| M N |[P/l@Q| S |T| V | X°|@Y| Z° |AA°| AC |QAD|BB| OR-1
Bestell- .
NF. O-Ring
) Best.-Nr.

6951FP-02-11|26,5|109,5|103,0| 71,0 | 76,0 |26,5|13,5|11,13| M6x7
6951FP-02-12 |26,5|109,5|103,0| 71,0 | 76,0 |26,5|13,5|11,13| M6x7
6951FP-05-11|38,0|145,0|135,5| 92,5 | 97,5 |25,0|15,0| 15,88 | M10x12
6951FP-05-12|38,0|145,0135,5| 92,5 | 97,5 |25,0|15,0| 15,88 | M10x12
6951FP-11-1145,5|186,5|173,5|112,5/118,5|28,5|16,5|22,23 | M12x13
6951FP-11-1245,5|186,5|173,5|112,5/118,5|28,5|16,5|22,23 | M12x13

5,5 114,0/45|40,0|31,0/47|15,5|120| 42 |30,0| 60 |G1/8| 3,2 |M5| 183608
5,5 114,0/45|40,0|31,0/47|15,5|120| 42 |30,0| 60 |G1/8| 3,2 |M5| 183608
8,0 120,0|57|50,0|33,5|54|19,0|120| 50 | 55,0110 |G1/8| 4,8 |M6| 183608
8,0 120,0/57|50,0|33,5|54|19,0|120| 50 | 55,0110 |G1/8| 4,8 |M6| 183608
13,0/29,5|55|59,4|42,0|71|27,5| 90 | 62 |22,5| 45 |G1/4| 4,8 |M8| 183608
13,0/29,5|55|59,4|42,0|71|27,5| 90 | 62 |22,5| 45 |G1/4| 4,8 |M8| 183608

© O | NN o | o

Technische Anderungen vorbehalten.
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Schwenkspanner

Nr.6951FP

Schwenkspanner, FuBflansch-Bauform,
Prazisionsausfiihrung

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 35 bar.

=

Bestell- Artikel-Nr. Spannkraft Spannkraft Spannhub M | GesamthubN | Vol.Sp | Vol.Lo | wirks. Kolben- wirks. Kolben- Qmax.* | Gewicht
N bei 350 bar Sp* | bei 350 bar Lo* flache Sp flache Lo

[kN] [kN] [mm] [mm] [em’] [em’] [cm?] fem?] ]
327890 | 6951FP-02-21 2,0 5,1 5,5 14,0 0,92 2,3 0,63 1,60 0,276 358
327916 | 6951FP-02-22 2,0 5,1 5,5 14,0 0,92 2,3 0,63 1,60 0,276 358
327932 | 6951FP-05-21 4,9 10,0 8,0 20,0 3,82 7.8 1,90 3,88 0,764 871
327957 | 6951FP-05-22 4,9 10,0 8,0 20,0 3,82 7,8 1,90 3,88 0,764 871
327973 | 6951FP-11-21 11,6 18,2 13,0 29,5 11,90 23,0 4,04 7,92 1,785 1465
327999 | 6951FP-11-22 11,6 18,2 13,0 29,5 11,90 23,0 4,04 7,92 1,785 1465

Sp = spannen, Lo = I16sen
* Spannkraftangabe mit Spannarm, Standard
**Qmax. mit Spannarm, Standard

Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briiniert. Kolbenstange einsatzgehértet und verchromt.

Kolbenstange mit Innengewinde und Spannarmpositionierung. O-Ring fur Flanschabdichtung.

Abstreifer an der Kolbenstange. Riickholfeder bei einfach wirkender Ausfiihrung aus nicht rostendem Stahl. Lieferumfang ohne Spannarm. Olzufuhr tiber
Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo besonders die Werkstiicke frei zuganglich und von oben eingelegt werden mussen. Mit Sonderspanneisen
(auf Anfrage) kdnnen auch formschwierige Werkstiicke gespannt werden.

Merkmal:
Die Schwenkbewegung wird tiber drei Kugelfihrungen ausgefiihrt, dadurch héhere Positioniergenauigkeit, Wiederholgenauigkeit und héhere Lebensdauer.

Hinweis:

Der Kolbenhub ist mit Kugeln gefiihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Spannarmlédnge und Spannarmgewicht missen unbedingt beachtet werden. Bei der
Montage von Zubehdr am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Um Héhenunterschiede am Werkstiick auszugleichen sollte der vertikale
Spannweg bei 50% des Spannhubs liegen. Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Fliissigkeit angesaugt wird. Hierbei muss (iber eine
Anschlussleitung die Beluftung in einen sauberen geschiitzten Bereich verlegt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliiftung achten. Fur die Drosselung der
Olzufuhr kann optional das Drosselriickschlagventil Nr. 6916-12-01 bei G1/8 und 6916-12-04 bei G1/4 verwendet werden. Andere Schwenkwinkel auf Anfrage lieferbar.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Schwenkspanner
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Bohrbild Vorrichtung:

@4 Olanschlussbohrung
Spannen
einfach und doppelt wirkend

@4 Olanschlussbohrung?
Lésen
doppelt wirkend

GroBe 11 GroBe 02, 05

MaBtabelle:
Artikel-Nr. OA B C D E F G @H |JxTiefe | OK| M N |[P/l@Q| S |T| V | X°|@Y| Z° |AA°| AC |QAD|BB| OR-1
Bestell- .
Nr O-Ring
) Best.-Nr.

327890 |6951FP-02-21|26,5(109,5|103,0| 71,0 | 76,0 |26,5|13,5|11,13| M6X7
327916 |6951FP-02-22|26,5(109,5|103,0| 71,0 | 76,0 |26,5|13,5|11,13| M6X7
327932 |6951FP-05-21|38,0|145,0|135,5| 92,5 | 97,56 |25,0| 15,0 | 15,88 | M10x12
327957 |6951FP-05-22|38,0|145,0|135,5| 92,5 | 97,5 |25,0| 15,0 | 15,88 | M10x12
327973 |6951FP-11-21|45,5|186,5|173,5(112,5|118,5|28,5|16,5|22,23 | M12x13
327999 |6951FP-11-22 |45,5|186,5|173,5(112,5|118,5|28,5|16,5|22,23 | M12x13

5,5 114,0/45|40,0|31,0/47|15,5|120| 42 |30,0| 60 |G1/8| 3,2 |M5| 183608
5,5 114,0/45|40,0|31,0/47|15,5|120| 42 |30,0| 60 |G1/8| 3,2 |M5| 183608
8,0 120,0|57|50,0|33,5|54|19,0|120| 50 | 55,0110 |G1/8| 4,8 |M6| 183608
8,0 120,0/57|50,0|33,5|54|19,0|120| 50 | 55,0110 |G1/8| 4,8 |M6| 183608
13,0/29,5|55|59,4|42,0|71|27,5| 90 | 62 |22,5| 45 |G1/4| 4,8 |M8| 183608
13,0/29,5|55|59,4|42,0|71|27,5| 90 | 62 |22,5| 45 |G1/4| 4,8 |M8| 183608

© O | NN o | o

Technische Anderungen vorbehalten.
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Spannarme fur Schwenkspanner

Nr. 6951

Spannarm, Standard

Artikel-Nr. fur GroBe A B C OE OF G H J K L M N P Gewicht
Bestell-
Nr.

lg]
68973 6951-02-27 6951xx-02-xx 27 9,5 4,5 11,13 40,05 7,0 16 12,5 7,0 9,5 M6x1,00 6,5 22° M6x1,00 44
68999 6951-05-38 6951xx-05-xx 38 12,5 6,5 15,89 +0,05 10,5 22 18,0 8,0 12,7 M8x1,25 7,5 25° M8x1,25 109
69070 6951-11-51 6951xx-11-xx 51 17,5 9,5 22,24 +0,05 13,5 32 25,5 9,5 16,6 M10x1,25 12,0 25° M10x1,50 299

Ausfiihrung: Ui

Stahl, vergltet und briniert.

Anwendung:
Fir alle Schwenkspanner Nr. 6951xx, GroBe 02 bis 11.

Hinweis:
Spanndruck, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten. Sonderausfiihrungen auf Anfrage lieferbar.

Nr. 6951

Spannarm, gekropft

Artikel-Nr. far GréBe A B C D OF G H J K L M N P | Gewicht
Bestell-
Nr.
[g]
69112 6951-02-32 6951xx-02-xx 32,0 19,0 5,0 5,0 11,13 +0,05 7,0 25,5 12,5 6,5 9,5 Mé6x1,00 12,5 16 16 87
69138 6951-05-44 6951xx-05-xx 445 25,5 6,5 6,5 15,89 +0,05 10,5 35,0 18,0 8,0 12,5 M8x1,25 19,0 22 19 209
69153 6951-11-63 6951xx-11-xx 63,5 35,0 9,5 9,5 22,24 +0,05 13,5 51,0 25,5 9,5 16,5 M10x1,25 26,5 32 26 590
Ausfiihrung:
Stahl, verglitet und briniert. 2
Anwendung: |
Fir alle Schwenkspanner Nr. 6951xx, GroBe 02 bis 11. | |
. . = ==
Hinweis: II [\ | Q=

Spanndruck, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten. Sonderausfiihrungen auf Anfrage lieferbar.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Spannarme fur Schwenkspanner

Nr. 6951

Spannarm, lang

Bestell- Artikel-Nr. fur GroBe A B C D OE OF G H J K L Gewicht
Nr. ql
69229 6951-02-82 6951xx-02-xx 82,5 26,0 10,5 8,5 11,13 +0,05 7,0 16 12,5 7,0 9,5 M6x1,00 73
69245 6951-05-136 6951xx-05-Xx 136,5 33,0 14,5 12,5 15,89 +0,05 10,5 22 18,0 8,0 12,7 M8x1,25 240
69260 6951-11-162 6951xx-11-xx 162,0 50,5 19,0 16,0 22,24 +0,05 13,5 32 25,5 9,5 16,6 M10x1,25 553

Ausfiihrung:

g F
Stahl, vergutet und briiniert.
Anwendung: S 7 A
Fur alle Schwenkspanner Nr. 6951xx, GroBe 02 bis 11. Spanneisen kann auf lhren Einsatzfall gekirzt werden. ‘ [ | h’,
9E
. . L
Hinweis:
Spanndruck, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten. Sonderausfiihrungen auf Anfrage lieferbar. ‘ il g
]
Nr. 6951

Spannarm, doppelt

Bestell- Artikel-Nr. fur GréBe 2A B C D QE QF G H J K L Gewicht
N lq]
69252 6951-02-140 6951xx-02-xx 140 26,0 10,5 8,5 11,13 +0,05 7,0 16 12,5 7,0 9,5 M6x1,00 118
69278 6951-05-222 6951xx-05-xx 222 33,0 14,5 12,5 15,89 +0,05 10,5 22 18,0 8,0 12,7 M8x1,25 354
69294 6951-11-272 6951xx-11-xx 272 50,5 19,0 16,0 22,24 +0,05 13,5 32 25,5 9,5 16,6 M10x1,25 801

Ausfiihrung:
Stahl, vergutet und briiniert.

Anwendung:

Fur alle Schwenkspanner Nr. 6951xx, GroBe 02 bis 11. Spanneisen kann auf lhren Einsatzfall gekirzt
werden.

Hinweis:

Spanndruck, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten.
Bitte unbedingt auf beidseitig gleiche Spann- und Abstutzhéhe achten.
Sonderausfiihrungen auf Anfrage lieferbar.

Technische Anderungen vorbehalten.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 56766-196 - Web: www.amf.de

HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK 113



Spannarme fur Schwenkspanner

Nr.6951WN
Spannarm, doppelt
mit Wippe
Artikel-Nr. fur GréBe 2A B C D OE F G H J oK L M N W max. | Gewicht
Bestell-
Nr.
]
320457 6951WN-02-100 6951xx-02-xx 100 39 11 8 11,2 13 9 24 21,0 6 13,5 M4 M6 6° 150
320465 6951WN-05-150 6951xx-05-xx 150 52 16 12 15,9 19 15 35 31,0 8 19,5 M6 M10 6° 440
320473 6951WN-11-180 6951xx-11-xx 180 74 19 16 22,3 28 19 40 38,0 12 25,0 M6 M12 6° 880
Ausflihrung: 5
Stahl, briiniert. Spannarm verglitet. )
M4
Anwendung:
Fur alle Schwenkspanner der Serie 6951. Dient zum Spannen von zwei Werkstlicken mit }.—“ -
unterschiedlichen Héhen. 4 % a
. . = —— s 7T ﬁN
Hinweis: L] -
Spanndruck, Férdervolumen und max. Kippwinkel (W) bitte unbedingt beachten. © Ll @
Sonderausflihrungen sind auf Anfrage lieferbar. ®E \W
L
2A
A A
[l o I §
.

Nr. 6951

FertigungsmaBe bei Selbstanfertigung von Spannarmen

Wichtiger Hinweis:
Spannarmlénge und -gewicht (siehe Nr. 6951-xx oben) miissen beachtet werden!

QE

MaBtabelle (fiir Selbstanfertigung):

Toleranz DIN ISO 2768 m

24

%))

far oC

GroBe A B +0,05 D OE F G aJ K M N S |@QU| V
-02 19,0 | 16 |11,151|12,70| 7,0 | 225 | 7,0 | 6,4 M6 | 2,4 | 30,0 1" 9,5
-05 255 | 22 |15,913|18,03| 11,0275 | 88 | 85 | M8 | 29 | 38,5 15 | 17,0
-11 35,0 | 32 |22,263|25,40| 13,5 32,5 |12,0| 10,5 | M10 | 2,9 | 46,5 18 | 19,0

Technische Anderungen vorbehalten.
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SCHWENKSPANNER - DIE RICHTIGE LOSUNG ZUM KOSTEN-
GUNSTIGEN HYDRAULISCHEN SPANNEN VON WERKSTUCKEN!

AUSFUHRUNG:

Grundkorper bruniert, Kolbenstange gehéartet und geschliffen. Die Schwenkspanner werden ohne Spannarm ausgeliefert.

ANWENDUNG:
Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen aller Art eingesetzt. Besonders dort, wo Werkstucke leicht zuganglich und von oben

eingelegt werden mussen. Mit Sonder-Spanneisen (auf Anfrage) konnen formschwierige Werkstlcke problemlos gespannt werden.

MERKMALE:

Bauformen: > Kopfflansch > FuBflansch

Die Kopf- und FuB3flansch-AusfUhrungen sind sowohl fur O-Ring-Anschluss als auch fur Gewindeanschluss ausgelegt. Die
Schwenkbewegung wird Uber eine stabile 3-fach Kugelfuhrung ausgefuhrt. Der Standard Schwenkwinkel betragt 90°.

Die neu konzipierte Spannarmbefestigung verhindert eine Krafteinwirkung auf den Schwenkmechanismus bei der Montage.

WICHTIGE HINWEISE:
Spannarmlange, max. zuldssiger Volumenstrom Q max. und Spannarmgewicht missen beachtet werden! Bei gréoBerem Volumenstrom
muss ein Drosselrickschlagventil vorgeschaltet werden. Der Schwenkspanner darf in seiner Schwenkbewegung nicht behindert

werden. Der Spannvorgang darf nur im vertikalen Hubbereich erfolgen.

POSITIONIERUNG:
Positionierbohrung fur Spannarm:
einfach wirkender Zylinder doppelt wirkender Zylinder
T
vy @W
= d .
/" v
Gewindestift Gewindestift

SCHWENKRICHTUNGEN: AUSFUHRUNG:

Positionierbohrung fur Spannarm: doppelt wirkender Zylinder

Position
gespannt

Links \

schwenkend

/Rechts

schwenkend/ (D

3x Positionier-
bohrungen
@4,8x90°
(3x120°)

Technische Anderungen vorbehalten.
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VORTEILE:

> Erhéhung der Anzahl der Kugeln und Nuten auf 3 StUck, um eine hdhere
Positionsgenauigkeit und Wiederholgenauigkeit zu erreichen.
Damit wird auch Lebensdauer verlangert.

> Praziser Schwenkwinkel von 90°

> Anpresskraft der Kugeln in die Schwenknut erhéht, dadurch wird ein sehr
praziser Schwenkwinkel Uber eine lange Einsatzzeit garantiert.

> V-Profil der Kugellaufnut gewahrt einen tieferen Kugellauf in der Nutwand als

auf der Nutkante.
> Verbesserter RadiusUbergang von geradem zum Schwenkhub.

> Die einfach wirkenden Modelle erhalten eine starkere Federkraft, um einen

besseren Ruckhub zu gewahrleisten.
> Zuséatzlich erhalten alle Modelle eine positionswiederholbare Spannarmbefestigung.

> Neue Materialien zur Verlangerung der Lebensdauer von Kolbenstange und

Schwenkmechanismus.

TYPENERKLARUNG:
Typ 21 = doppelt wirkend, rechts schwenkend Typ 210 = doppelt wirkend, rechts schwenkend, langer Spannhub
Typ 22 = doppelt wirkend, links schwenkend Typ 220 = doppelt wirkend, links schwenkend, langer Spannhub

ANSCHLUSSMOGLICHKEITEN:
> O-Ringanschluss > Gewindeanschluss

SPANNZEIT UND Q VOM SCHWENKSPANNER 6951KP UND FP
Spannarm, Standard Spannarm, lang
Schwenkspanner min. erlaubte Q max. min. erlaubte Q max.
Spannkraft Spannzeit Spannzeit
[kN] [sec] [I/min.] [sec)] [I/min.]
22,0 0,5 2,644 1,0 1,272
33,0 0,5 4116 1,0 2,068

Technische Anderungen vorbehalten.
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Schwenkspanner

Nr. 6951KP -

Schwenkspanner, Kopfflansch-Bauform,
Prazisionsausfiihrung

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 52 bar.

o~

Artikel-Nr. Spannkraft Spannhub K Gesamthub L Vol. wirksame Q max. Gewicht
Bestell- . N «
Nr bei 350 bar Kolbenflache
) [kN] [mm] [mm] [em’] [em?] [/min] [g]

327155 6951KP-22-11 22 14,5 28 21,2 7.6 25 2550
327163 6951KP-22-12 22 14,5 28 21,2 7,6 2,5 2550
327171 6951KP-33-11 33 16,0 30 34,3 11,4 2,5 3992
327189 6951KP-33-12 33 16,0 30 343 1.4 25 3992

* Spannkraftangabe mit Spannarm, Standard

Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehartet und bruniert. Kolbenstange einsatzgehartet und verchromt. Abstreifer an der Kolbenstange. Riickholfeder aus nicht rostendem Stahl.
Lieferumfang ohne Spannarm. Olzufuhr (iber Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo besonders die Werkstiicke frei zuganglich und von oben eingelegt werden missen. Mit Sonderspanneisen
(auf Anfrage) kénnen auch formschwierige Werkstiicke gespannt werden.

Merkmal:
Die Schwenkbewegung wird tiber drei Kugelfihrungen ausgefiihrt, dadurch héhere Positioniergenauigkeit, Wiederholgenauigkeit und héhere Lebensdauer.

Hinweis:

Der Kolbenhub ist gefiihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Spannarmlédnge und Spannarmgewicht missen unbedingt beachtet werden. Bei der Montage von
Zubehor am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flussigkeit angesaugt
wird. Hierbei muss Uber eine Anschlussleitung die Beliiftung in einen sauberen geschiitzten Bereich verlegt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung
achten.

Fir die Drosselung der Olzufuhr kann optional das Drosselriickschlagventil Nr. 6916-12-04 verwendet werden. Andere Schwenkwinkel auf Anfrage lieferbar.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Schwenkspanner
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Bohrbild Vorrichtung:

Rz6,3

max. 0,3x45°

@4 Olanschlussbohrung
Spannen
einfach und doppelt wirkend

@4 Olanschlussbohrung
Lésen
doppelt wirkend

MaBtabelle:

Artikel-Nr. OA B C D| E OF |G|H| K |L| M N P Q R S | T u oV CC | OFF | OR-1

O-Ring
Best.-Nr.

Bestell-
Nr.

327155

6951KP-22-11

62,8

196,0

104,5

25

G1/4

31,74 13|13 | 14,5

28

33,5| 14,5

27,4

35,5|835,5|27,4

71

85,5

10,7

35,1

13,0

M10

63,4

183608

327163

6951KP-22-12

62,8

196,0

104,5

25

G1/4

31,74 13|13 | 14,5

28

33,5| 14,5

27,4

35,5|355|27,4

71

85,5

10,7

35,1

13,0

M10

63,4

183608

327171

6951KP-33-11

77,0

216,5

114,0

25

G1/4

38,09 | 13|13 16,0

30

33,5 | 18,1

35,1

44,5144,5| 35,1

89

100,0

13,5

41,4

12,5

M12

77,6

183608

327189

6951KP-33-12

77,0

216,5

114,0

25

G1/4

38,09 | 13|13 | 16,0

30

33,5 | 18,1

35,1

445|445 | 35,1

89

100,0

13,5

41,4

12,5

M12

77,6

183608
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Schwenkspanner

Nr. 6951KP [

Schwenkspanner, Kopfflansch-Bauform,
Prazisionsausfiihrung

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 35 bar.

=

Bestell- Artikel-Nr. Spannkraft Spannkraft Spannhub K | GesamthubL | Vol.Sp | Vol.Lo wirks. Kolben- wirks. Kolben- Qmax. | Gewicht
Nr bei 350 bar Sp* | bei 350 bar Lo* flache Sp flache Lo
[kN] [kN] [mm] [mm] [em?] [em] [cm?] [em?] [I/min] [a]
327197 6951KP-22-21 22 54 14,5 28,0 21,2 43,3 7,6 15,5 2,5 2590
327205 6951KP-22-22 22 54 14,5 28,0 21,2 43,3 7,6 15,5 2,5 2590
327213 | 6951KP-22-210** 22 54 32,0 45,5 34,9 71,3 7,6 15,5 2,5 2048
327221 6951KP-22-220 22 54 32,0 45,5 34,9 71,3 7,6 15,5 2,5 2048
327239 6951KP-33-21 33 80 16,0 30,0 34,3 68,4 11,4 22,8 2,5 4355
327247 6951KP-33-22 33 80 16,0 30,0 34,3 68,4 11,4 22,8 2,5 4355
327254 | 6951KP-33-210** 33 80 32,0 46,0 52,6 105,0 11,4 22,8 2,5 4881
327262 | 6951KP-33-220** 33 80 32,0 46,0 52,6 105,0 11,4 22,8 2,5 4881

Sp = spannen, Lo = [6sen

* Spannkraft mit Spannarm, Standard

** Nicht ab Lager lieferbar!

Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briiniert. Kolbenstange einsatzgehértet und verchromt. Abstreifer an der Kolbenstange. Lieferumfang ohne Spannarm. Olzufuhr Giber
Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskorper.

Anwendung:

Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo besonders die Werkstiicke frei zugénglich und von oben eingelegt werden missen. Mit Sonderspanneisen
(auf Anfrage) kénnen auch formschwierige Werkstiicke gespannt werden.

Merkmal:

Die Schwenkbewegung wird tiber drei Kugelfihrungen ausgefiihrt, dadurch héhere Positioniergenauigkeit, Wiederholgenauigkeit und héhere Lebensdauer.

Hinweis:

Der Kolbenhub ist gefiihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Spannarmlange und Spannarmgewicht miissen unbedingt beachtet werden. Bei der Montage von
Zubeh6r am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entlliftung achten.
Fur die Drosselung der Olzufuhr kann optional das Drosselriickschlagventil Nr. 6916-12-04 verwendet werden. Andere Schwenkwinkel auf Anfrage lieferbar.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Schwenkspanner
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3x D4,8x90°
zur Positionierung
des Spannarms
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= - j—.E Olanschluss
Q o
9]
= Spannen
=Lo6sen
Bohrbild Vorrichtung:
Rz6,3
max. 0,3x45°
@4 Olanschlussbohrung
Spannen
einfach und doppelt wirkend
@4 Olanschlussbohrung
Lésen
doppelt wirkend
MaBtabelle:
Artikel-Nr. OgA| B C |[D| E|OQF |GIH{K|L|M|N|P|Q|R|S|T| U |@QV| W|Y | Z|AA|BB|CC|DD@FF OR-1
Bestell- .
NF. O-Ring

Best.-Nr.

6951KP-22-21 162,8|185,5/104,5|25|/G1/4|31,74|13|13|14,5/28,0|33,5|14,5/27,4|35,5|35,5/27,4|71| 85,5 |10,7|35,1|13,0 M16/12,5/26,5/M10| 19 |63,4| 183608
6951KP-22-22 |62,8|185,5/104,5|25/G1/4|31,74|13|13|14,5/28,0|33,5|14,5/27,4|35,5|35,5|27,4|71| 85,5 |10,7|35,1|13,0M16/12,5/26,5|M10| 19 |63,4| 183608
6951KP-22-210"*|62,8|220,5|122,0|25|G1/4|31,74|13|13|32,0|45,5|33,0|14,5|27,4|35,5|35,5|27,4|71| 85,5 |10,7|35,1|13,0|M16|12,5/26,5|M10| 19 |63,4| 183608
6951KP-22-220 |62,8|220,5|122,0|25|G1/4|31,74|13|13|32,0|45,5|33,0/14,5|27,4|35,5|35,5(27,4|71| 85,5 |10,7(35,1|13,0|M16|12,5/26,5|M10| 19 |63,4 | 183608
6951KP-33-21 |77,0{196,5|114,0|25|G1/4|38,09|13|13|16,0|30,0|33,5|18,1|35,1(44,5|44,5|35,1|89|100,0(13,5|41,4(12,5|M16|12,5|32,5|M12| 19 |77,6 | 183608
6951KP-33-22 |77,0{196,5|114,0|25|G1/4|38,09|13|13|16,0|30,0|33,5|18,1|35,1|44,5|44,5|35,1|89|100,0(13,5|41,4(12,5|M16|12,5|32,5|M12| 19 |77,6 | 183608
6951KP-33-210**|77,0|228,5|130,0|25|G1/4|38,09|13|13|32,0|46,0|33,5|18,1|35,1|44,5|44,5|35,1|89|100,0|13,5 |41,4|12,5|M16|12,5|32,5|M12| 19 | 77,6 | 183608
6951KP-33-220**|77,0|228,5|130,0|25|G1/4|38,09 |13|13|32,0|46,0|33,5|18,1|35,1|44,5|44,5|35,1|89|100,0 |13,5|41,4|12,5|M16|12,5|32,5 | M12| 19 |77,6 | 183608

Technische Anderungen vorbehalten.
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Schwenkspanner

Nr.6951FP r‘ri

Schwenkspanner, FuBflansch-Bauform,
Prazisionsausfiihrung

einfach wirkend, mit Federrickzug,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 52 bar.

=

Artikel-Nr. Spannkraft Spannhub K Gesamthub L Vol. wirksame Q max. Gewicht
Bestell- . =
Nr bei 350 bar* Kolbenflache
: [kN] [mm] [mm] [em?] [cm?] [/min] [9]

327270 6951FP-22-11 22 14,5 28 21,2 7,6 2,5 3030
327288 6951FP-22-12 22 14,5 28 21,2 7,6 2,5 3030
327296 6951FP-33-11 33 16,0 30 34,3 11,4 2,5 4854
327304 6951FP-33-12 33 16,0 30 34,3 11,4 2,5 4854

* Spannkraftangabe mit Spannarm, Standard

Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briniert. Kolbenstange einsatzgehartet und verchromt. Abstreifer an der Kolbenstange. Rickholfeder aus nicht rostendem Stahl.
Lieferumfang ohne Spannarm. Olzufuhr Uber Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo besonders die Werkstiicke frei zugénglich und von oben eingelegt werden mussen. Mit Sonderspanneisen
(auf Anfrage) kdnnen auch formschwierige Werkstiicke gespannt werden.

Merkmal:

Die Schwenkbewegung wird tber drei Kugelfiihrungen ausgefiihrt, dadurch héhere Positioniergenauigkeit, Wiederholgenauigkeit und hdhere Lebensdauer.

Hinweis:

Der Kolbenhub ist gefiihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Spannarmlange und Spannarmgewicht miissen unbedingt beachtet werden. Bei der Montage von
Zubehor am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flussigkeit angesaugt
wird. Hierbei muss Uber eine Anschlussleitung die Beluftung in einen sauberen geschitzten Bereich verlegt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung
achten.

Fir die Drosselung der Olzufuhr kann optional das Drosselriickschlagventil Nr. 6916-12-04 verwendet werden. Andere Schwenkwinkel auf Anfrage lieferbar.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Schwenkspanner
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3x_D4.8x90°
zur Positionierung
des Spannarms

£ Olanschluss

Entliftungsschraube

L

= Spannen
Bohrbild Vorrichtung:
e P01 i
> @4 Olanschlussbohrung
min. 193 Spannen
einfach und doppelt wirkend

@ &

ol o

+1 +1

[} Z

o I

z =~

+1¥ | -

© @ @4 Olanschlussbohrung

] Lésen

P+0,13 W 0,25 doppelt wirkend
MaBtabelle:
Artikel-Nr. OA B C D E OF G H K L M N P Q R S T U (%)% w Y CcC OR-1
Bestell- .
Nr. O-Ring
’ Best.-Nr.

327270 | 6951FP-22-11 | 62,8 | 204,0 | 112,0 | 25| G1/4 | 31,74 |13 | 125|145 |28 | 121,0| 145 | 27,4 | 35,5 | 35,5 | 27,4 | 71 | 855 | 10,7 | 35,1 | 13,0 | M10 | 183608
327288 | 6951FP-22-12 | 62,8 | 204,0 | 112,0 | 25 | G1/4 | 31,74 |13 | 12,5| 145 |28 | 121,0 | 145 | 27,4 | 35,5 | 35,5 | 27,4 | 71 | 85,5 | 10,7 | 35,1 | 13,0 | M10 | 183608
327296 | 6951FP-33-11 | 79,0 | 224,5 | 121,56 | 25 | G1/4 | 38,09 | 13 | 13,0 | 16,0 | 30 | 130,5 | 18,1 | 35,1 | 44,5 | 44,5 | 35,1 | 89 | 100,0 | 13,5 | 41,4 | 12,5 | M12 | 183608
327304 | 6951FP-33-12 | 79,0 | 224,5 | 121,56 | 25 | G1/4 | 38,09 | 13 | 13,0 | 16,0 | 30 | 130,5 | 18,1 | 35,1 | 44,5 | 44,5 | 35,1 | 89 | 100,0 | 13,5 | 41,4 | 12,5 | M12 | 183608

Technische Anderungen vorbehalten.
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Schwenkspanner

Nr.6951FP

Schwenkspanner, FuBflansch-Bauform,
Prazisionsausfiihrung

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 35 bar.

=

Bestell- Artikel-Nr. Spannkraft Spannkraft Spannhub K | GesamthubL | Vol.Sp | Vol.Lo wirks. Kolben- wirks. Kolben- Qmax. |Gewicht
NF. bei 350 bar Sp* bei 350 bar Lo* flache Sp flache Lo
[kN] [kN] [mm] [mm] [em?] [em’] [em?] [cm?] [/min] [g]
327312 | 6951FP-22-21 22 54 14,5 28 21,2 43,3 7,6 15,5 2,5 3070
327320 | 6951FP-22-22 22 54 14,5 28 21,2 43,3 7,6 15,5 2,5 3070
327338 | 6951FP-33-21 33 80 16,0 30 34,3 68,4 11,4 22,8 25 4854
327346 | 6951FP-33-22 33 80 16,0 30 34,3 68,4 11,4 22,8 25 4854

Sp = spannen, Lo = 16sen

* Spannkraftangabe mit Spannarm, Standard

Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehartet und bruniert. Kolbenstange einsatzgehartet und verchromt. Abstreifer an der Kolbenstange. Lieferumfang ohne Spannarm. Olzufuhr Giber
Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskorper.

Anwendung:

Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo besonders die Werkstiicke frei zugénglich und von oben eingelegt werden missen. Mit Sonderspanneisen
(auf Anfrage) kénnen auch formschwierige Werkstiicke gespannt werden.

Merkmal:

Die Schwenkbewegung wird tiber drei Kugelfihrungen ausgefiihrt, dadurch héhere Positioniergenauigkeit, Wiederholgenauigkeit und héhere Lebensdauer.

Hinweis:
Der Kolbenhub ist gefiihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Spannarmlédnge und Spannarmgewicht missen unbedingt beachtet werden. Bei der Montage von

Zubehdr am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entlliftung achten.
Fur die Drosselung der Olzufuhr kann optional das Drosselriickschlagventil Nr. 6916-12-04 verwendet werden. Andere Schwenkwinkel auf Anfrage lieferbar.

Technische Anderungen vorbehalten.

124 HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 6766-196 - Web: www.amf.de



Schwenkspanner

\'A OR-1

Q
Qa
_
s o "
a
3x @4,8x90°
zur Positionierung
des Spannarms
S E Olanschluss

= Spannen
= Losen

Bohrbild Vorrichtung:

P+0,1
— .
@4 Olanschlussbohrung
Spannen
einfach und doppelt wirkend

CcC
min. 193

N+0,25

$+0,135+0,]3

@4 Olanschlussbohrung

| L

Ssen
P:0,13 | W=20,25  doppelt wirkend
MaBtabelle:
Artikel-Nr. QA | B C |D| E QOF |G| H K I|L| M N P Q R S| T U oV | W | Y Z | AA| BB |CC |DD| OR-1
Bestell- .
Nr O-Ring

Best.-Nr.
327312 |6951FP-22-21 /62,8194 (112,0(25|G1/4|31,74|13|12,5|14,5|28|121,0|14,5|27,4|35,5|35,5|27,4|71| 85,5 |10,7|35,1|13,0|M16|12,5/26,5|M10| 19 | 183608
327320 |6951FP-22-22|62,8|194|112,0|25|G1/4|31,74|13|12,5|14,5|28|121,0|14,5|27,4|35,5|35,5|27,4|71| 85,5 [10,7|35,1|13,0{M16|12,5|26,5|M10| 19 | 183608
327338 |6951FP-33-21|79,0|205|121,5|25|G1/4|38,09|13|13,0/16,0| 30| 130,5|18,1|35,1|44,5|44,5|35,1|89|100,0(13,5|41,4|12,5|M16|12,5|32,5|M12| 19 | 183608
327346 |6951FP-33-22|79,0|205|121,5|25|G1/4|38,09|13|13,0/16,0| 30| 130,5|18,1|35,1|44,5|44,5|35,189|100,0(13,5|41,4|12,5|M16|12,5|32,5|M12| 19 | 183608

Technische Anderungen vorbehalten.
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Spannarme fur Schwenkspanner

Nr.6951N
Spannarm, Standard

Artikel-Nr. fur GroBe A B C OE F G H J K L N z Gewicht
Bestell-
Nr.
la]

69146 6951N-22-63 6951xx-22-xx 63,5 25,5 14,5 31,75 +0,05 445 12,5 22,5 M16x1,5 16,0 25° 0,05 M12 801

60848 6951N-33-68 6951xx-33-xx 68,0 35,0 14,2 38,11 +0,05 445 14,2 25,6 M16x1,5 16,4 25° - M16 1134
Ausfiihrung: ] =
Stahl, vergltet und briniert.

1 1)
Anwendung: - | N
Fir Schwenkspanner Nr. 6951xx, GréBe 22 und 33. | L | [/ ‘i
I e

Hinweis: J ©

Spanndruck, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten. Sonderausfiihrungen auf Anfrage lieferbar. e

Nr. 6951N

Spannarm, gekropft

Artikel-Nr. fur GréBe A B C D OE F G H J K

,_
<
z

ich
Bestell- Gewicht

- (q]

59500 | 6951N-22-76 | 6951xx-22-xx | 76 | 51 | 145 | 145 | 31,75+0,05 | 70,0 | 36,5 | 135 | 225 | Mi6x1,5 | 38 | 445 | 380 | 1580
51879 | 6951N-33-81 | 6951xx-33xx | 81 | 70 | 143 | 14,3 | 88,11+0,05 | 762 | 396 | 135 | 256 | Mi6x1,56 | 45 | 445 | 413 | 2313

Ausfiihrung:
Stahl, vergitet und briiniert. \ &
Anwendung: w ! ]

o | =
Fir Schwenkspanner Nr. 6951xx, GroBe 22 und 33. r \ ‘ ’ O
Hinweis: gE =
Spanndruck, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten. Sonderausfiihrungen auf Anfrage lieferbar. K

A N
J D
N
¢

Technische Anderungen vorbehalten.
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Spannarme fur Schwenkspanner

Nr. 6951N

Spannarm, lang

Artikel-Nr. fur GroBe A B C D OE F G H J N L Gewicht
Bestell-
Nr.
9]
69161 6951N-22-165 6951xx-22-xx 165,0 70,5 28,5 19 31,75 +0,05 445 12,5 22,4 M16x1,5 0,05 25° 1161
60855 6951N-33-180 6951xx-33-xx 180,3 45,0 30,0 34 38,11 +0,05 44,5 14,2 25,5 M16x1,5 - 25° 1996
Ausfiihrung:

Stahl, vergltet und briiniert.

Anwendung:
Fur Schwenkspanner Nr. 6951xx, GréBe 22 und 33.
Hinweis: w
Spanndruck, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten.
Spanneisen kann bei Bedarf gekirzt werden. Sonderausfiihrungen auf Anfrage lieferbar. o
Nr.6951N
Spannarm, doppelt
Artikel-Nr. far GroBe A 2A B C D QE F G H J Gewicht
Bestell-
Nr.
[g]

69526 6951N-22-280 6951xx-22-xx 140,0 280,0 70,5 28,5 19 31,75 +0,05 445 12,5 22,4 M16x1,5 1869

60863 6951N-33-360 6951xx-33-xx 180,3 360,7 44,6 30,0 34 38,11 +0,05 445 14,2 25,5 M16x1,5 3311
Ausfiihrung:

Stahl, vergutet und briiniert.

Anwendung:
Flr Schwenkspanner Nr. 6951xx, GroBe 22 und 33.

Hinweis:

Spanndruck, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten. Spanneisen kann bei
Bedarf gekiirzt werden. Bitte unbedingt auf beidseitig gleiche Spann- und Abstiitzhéhe achten.
Sonderausflihrungen auf Anfrage lieferbar. A

Technische Anderungen vorbehalten.
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Spannarme fur Schwenkspanner

Nr. 6951WN
Spannarm, doppelt
mit Wippe
Artikel-Nr. far GréBe 2A B C D QOE F G H J K L M W max. |Gewicht
Bestell-
Nr.
[g]

320481 6951WN-22-200 6951xx-22-xx 200 107 25 20 31,8 35 10 55 57,5 16 30,5 M8 6° 1800

320499 | 6951WN-33-250 6951xx-33-XX 250 125 33 22 38,2 38 10 65 64,5 20 36,0 M10 6° 3100
Ausfiihrung:
Stahl, briiniert. Spannarm vergitet. B

9]

Anwendung: M4
Fur alle Schwenkspanner der Serie 6951xx, GréBe 22 und 33. Dient zum Spannen von zwei |
Werkstlcken mit unterschiedlichen Héhen. N 1

I . | o
Hinweis: z — 1
Spanndruck, Férdervolumen und max. Kippwinkel (W) bitte unbedingt beachten. !
Sonderausfiihrungen sind auf Anfrage lieferbar. (J -

ol3 ‘ IS
L
2A
A A
AT
O ‘ [ ; T
N A ;

Nr. 6951

FertigungsmaBe bei Selbstanfertigung von Spannarmen

W
A B K v
-
pu o junl
[a) =
| S
- — !
E |
l
I
[ Jo2s[A] !
|
Toleranz DIN ISO 2768 m
Wichtiger Hinweis:
Spannarmlange und -gewicht miissen beachtet werden!
MaBtabelle (fiir Selbstanfertigung)
far oC
GroBe A B +0,025 D E oG H J K T U vV | W

-22 51 | 44,5|31,775| 37,4 | 12,5 | 16,5 |M16x1,50-6H| 59 | 2,93 | 22,4 | 26 | 6,2 | 25,7
-33 70 | 44,5 |38,138| 40,4 | 14,2 | 16,5 |M16x1,50-6H| 65 | 3,23 | 25,5| 26 | 9,6 |35,5

Technische Anderungen vorbehalten.
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Zubehor fur Schwenkspanner

Nr.6916-12 Artikel-Nr. A max. C D OE SW Md max. G Gewicht
Bestell-
u i Nr.
Drosselriickschlagventil (Nm] al
Einschraub-Bauform
max. Betriebsdruck 350 bar. 326579 6916-12-01 20,7 1,1 15,16 15,9 14 27 G1/8 47
326611 6916-12-04 20,9 11,2 18,72 21,0 19 47 G1/4 47

. Ausfiihrung:
( Gehause aus Stahl, gehértet und briiniert. Kompakte BaugréBe.
’ Anwendung:

b Fir einfach und doppelt wirkende Verbraucher. Durch die Regulierung des Durchflusses ist die
Verfahrgeschwindigkeit einstellbar.

Hinweis:

Das Einschraub-Drosselriickschlagventil wird in die vorgegebene Einbaubohrung eingeschraubt.

Mit einem vorgeschalteten Druckbegrenzungsventil in der Hydrauliksteuerung wird das AbflieBen des
Uberschussvolumens gewahrleistet.

Die Drosselriickschlagventile sollten vorzugsweise fiir Vorlaufregelungen eingesetzt werden.

Bei Riicklaufregelungen besteht die Gefahr von Druckiibersetzungen.

—
— g bRV T |

I A &

. B3 : . « 5 A

I | | | 7

- ! z of [ e
I ........ JEN S — _,_,_!B = -7
' Vorrichtung !

[ | C

e o e 2 e o AP - — - e}-.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Wichtige Einbauhinweise

GroBe 02
Spannarmlange mm 27 51 76
Max. Spanndruck bar 350 183 122
Spannkraft KN 2 0,8 0,44
Fordervolumen I/min. 0,165 01 01
Max. Spannarmgewicht g 118
Federkraft® N 78

* bei einfach wirkender Ausfuhrung
GroBe 05
Spannarmlange mm 38 76 127
Max. Spanndruck bar 350 176 107
Spannkraft kN 5 2,2 0,88
Foérdervolumen [/min. 0,4 0,35 0,35
Max. Spannarmgewicht g 354
Federkraft* N 210

* bei einfach wirkender AusfUhrung
GroBe 11
Spannarmlange mm 51 101,56 162
Max. Spanndruck bar 350 177 119
Spannkraft KN 11 51 3,0
Foérdervolumen I/min. 1,64 1,3 1,3
Max. Spannarmgewicht g 807
Federkraft* N 696

* bei einfach wirkender Ausfuhrung
GroBe 22
Spannarmlange mm 63,5 101,5 162
Max. Spanndruck bar 350 192 138
Spannkraft kN 22 10 6,7
Fordervolumen I/min. 2,5 1,8 1,8
Max. Spannarmgewicht g 1869
Federkraft* N 943

* bei einfach wirkender Ausfuhrung
GroBe 33
Spannarmlange mm 68 101,56 178
Max. Spanndruck bar 350 233 133
Spannkraft kN 33,4 22,2 12
Fordervolumen [/min. 2,5 1,7 1,0
Max. Spannarmgewicht g 331
Federkraft* N 1188

* bei einfach wirkender Ausfuhrung

130 HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK
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Schwenkspanner

AMELQR)

DIAGRAMMBESCHREIBUNG:

Die Diagramme zeigen den maximalen Betriebsdruck, bezogen auf die Spannarmlange und die daraus resultierende Spannkraft.

350
350

NR. 6951-02

51 768 1015 127 152 178

Spannarmléange [mm]

NR. 6951-05

_1_3
g 244 - g -
é 183 ~0,89 g é “é
E 5 B ]
& 146 & @ @
122
0 27 51 76 0 25 51 76 1015 127
Spannarmlange [mm] Spannarmlange [mm]
450 14,2 350 26,7
NR. 6951-11 13,3 NR. 6951-22 1.7
350 - - 222
350 111 20.0
289 17.8
o 279 8.9 < 56
£ z S 2 .z
5 234 : g 240 133 £
2 o0 o7 g 2 1,1 %
a 177 @ o 171 B9 o
158 4.4 157
142 147 6.7
130 138
119
0 51 76 1015 127 152 o 51 ?ﬁ 101.5 ,12? 152
Spannarmlange [mm] Spannarmlange [mm]
are
350 NR. 6951-33 1155
350 - — 1334
1311
30 _— = 289
Yos7
= 266 - 3245
% 233 - — s22%
§ 2507 — 200 §
£ 188 - d7s §
© 168 1156 °
155
143 =133
133
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Hydraulische Spanntechnik

Technische Anderungen vorbehalten.
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VERTIKAL- UND VERTIKALSPANNER
HEBELSPANNER > Kolbenkraft bis 20,1 kN
- > pneumatische Spannkontrolle
FUR ANSPRUCHSVOLLE g g
AUFGABEN HEBELSPANNER

> Kolbenkraft bis 44,0 kN
> Grundkdrper, chemisch vernickelt

> Grundkorper, bruniert

Bei Dauerbetriebsdrucken unter 80 bar muss dies bei der
Bestellung angegeben werden, da hierbei eventuell eine

andere Dichtungskombination gewahlt werden muss.

PRODUKTUBERSICHT:
Typ Kolbenkraft Anzahl BaugroBen Betriebsdruck max. Betriebsart
[KN] [bar]
69O58E 31-70 2 250 doppelt wirkend
6958SU/ST 7,0 1 350 einfach wirkend
BI58AU/AT 50-20,0 4 250 einfach wirkend
6958DU/DT 2,8 - 201 5 250 doppelt wirkend
6959C 2,8 - 201 5 250 doppelt wirkend
B6959KL 70 -44,0 5 350 doppelt wirkend
B6959KB 7,0-281 4 350 doppelt wirkend
PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6958E NR. 6958AT NR. 6959C

> Kolbenkraft: 31 - 7,0 kN > Kolbenkraft: 5 - 20 kN > Kolbenkraft: 2,8 - 20,1 kN
> Anschlussart: Gebohrte Olkanale > Anschlussart: Gebohrte Olkanale > Anschlussart: Gebohrte Olkanale
oder Adapter mit Gewindeanschluss oder Adapter mit Gewindeanschluss

Technische Anderungen vorbehalten.
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Vertikalspanner, Einschraub-Bauform

. - Ok 0]
Nr. 6958E-XX ——
Vertikalspanner, Einschraub-Bauform I
doppelt wirkend, CAD
max. Betriebsdruck 250 bar,
min. Betriebsdruck 15 bar
Bestell- Artikel-Nr. Kolbenkraft F5 Kolbenkraft F5 Vol. Sp Vol. Lo Kol- wirks. Kolben- wirks. Kolben- Gewicht
e;re bei 100 bar bei 250 bar ben-0 flache Sp flache Lo
’ [kN] [kN] [em?] [em?] [mm] fem?] [em?] ]
6958E-20 3,1 78 6,6 2,3 20 3,1 1,10 350
6958E-30 7,0 17,5 22,6 7,8 30 7,0 2,54 1100
Sp = spannen, Lo =l6sen
Ausfiihrung:
Gehause aus Stahl, Oberflache auBen vernickelt, Kolbenstange gehartet.
Gehéuse mit zwei Bohrungen fir Anbau von Verdrehsicherung.
Zwei Zylinders'g_ifte fur Verdrehsicherung liegen lose bei.
Olzufuhr Gber Olkanal im Vorrichtungskérper.
Anwendung:
Vertikalspanner eignet sich besonders fiir Spannvorrichtungen, bei denen die Olzufuhr iber N -
gebohrte Kanéle im Vorrichtungskérper erfolgt. Einsatz fir Spannvorrichtungen mit eingeschrankten P 2
Platzverhéltnissen. Einbau des Vertikalspanners 360° einstellbar. =
Merkmal:
Auf kleinstem Einbauraum groBe Spannkraft. Spannhebel 6ffnet 90°, dadurch einfache L gt )
Beladung bzw. Entnahme der Werkstiicke manuell oder Gber Roboter. ‘
1
Hinweis: I ;
Die Einfuhrfasen fur die Dichtungen dirfen keine scharfen Ubergénge haben. Aufnahmebohrung 5
Das Gewinde bis zur Planflache frasen. Bei Montage Gehause einfetten. fur Verdrehsicherung ‘
o
T
Auf Anfrage: s
Weitere GréBen auf Anfrage lieferbar. % 0
o Or2— 2 é
EinbaumaBe: G,
DAI
- <t 3
ciw , OR-1—"" *
N CILIIEY |
5 en B
) o8 PCis
% @B1Y le.. @Dt |
o]
E Il
52 \ A=
& X ' ™ —_
ool E ] | - Lu(“.: T ‘éi_a\h
3 . { HEs
E¢g | In -
//,//// Al * |
2.0 % A |
—— kT < =
_ | Kanten v
[a) ‘ verrunden
Y T -
R max. PD1
S
MaBtabelle:
Artikel-Nr. B ac aD G H2 H3 H4 H5 H9 N P K aT Vv oW
Bestell-
Nr.
6958E-20 24 25 26 M32x1,5 51,8 41,8 46,2 98 26 33,0 16 10 32 19,69 6
6958E-30 36 37 38 M48x1,5 77,0 62,0 69,0 146 38 49,5 24 15 48 29,54 8
EinbaumaBe:
Artikel-Nr. | QA1 B1H7 | @C1H7 | OD1 min. E1 max. F1 G H H1 L1 min. M1 max. N1 P1 OR-1 OR-2
Bestell- . .
Nr O-Ring O-Ring
: Best.-Nr. | Best.-Nr.
6958E-20 30,5 25 26 45,2 47,2 M32x1,5 46,2 25 8,5 19,0 21,0 7,5 554575 554576
6958E-30 46,5 37 38 10 68,0 70,0 M48x1,5 69,0 35 12,0 27,5 29,5 10,0 554577 554578
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Zubehor

Nr. 6958E-XX-0X Artikel-Nr. Spannkraft Spannkraft X X1* K P R | Gewicht

Bestell- bei 100 bar | bei 250 bar
nnh | hi Nr.

Spa nhebel aus Sta N] kN] al

Stahl einsatzgehartet,

fiir Vertikalspanner 6958E-XX 328054 | 6958E-20-00-01 1,38 3,46 28 | 14 |10 | 16 | 38 | 66
328070 | 6958E-20-00-02 1,11 2,72 35 14 10 | 16 | 3 74
328096 | 6958E-20-00-03 0,92 2,30 42 14 10 | 16 | 3 82
328062 | 6858E-30-00-01 3,19 7,96 41 21 15 | 24 | 5 215
328088 | 6958E-30-00-02 2,56 6,40 51 21 15 | 24 | 5 242
328104 | 6958E-30-00-03 2,14 5,35 61 21 15 | 24 | 5 270

*X1 = Hebelldnge bei 90°

@ a
Nr. 6958ER-XX-00 Artikel-Nr. X X1* K P Gewicht
Bestell-
Spannhebel-Rohling aus Stahl Nr. (al
Stahl ungehartet,
fiir Vertikalspanner 6958E-XX 328112 6958E-20-00 45 14 10 16 88
328120 6958E-30-00 66 21 15 24 287
*X1 = Hebelldnge bei 90°
X
pv4
—
I
o
Nr. 6958E-XX-00-00 Bestell- Artikel-Nr. E|F | J L M |P|S U R1 | OW |Gewicht
Verdrehsicherung Nr. (q]
328963 | 6958E-20-00-00 | 15 | 9 | 27 | 220 | M4 | 22| 7 | 158 | 225 | 6 40
328989 | 6958E-30-00-00 | 25 | 15 | 40 | 31,5 | M6 | 32 | 10 | 24,0 | 330 | 8 145

Ausfiihrung:
Aluminium, schwarz eloxiert.

Verdrehsicherung
wahlweise rechts oder
%) links montierbar

R1

| =
T

E Extra Zubehér:
Verdrehsicherung
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Vertikalspanner

Nr. 69588X'1 6 Bestell- Artikel-Nr. Kolbenkraft | Kolbenkraft Vol. Kol- Kolben- OR-1 Gewicht
. bei 100 bar | bei 350 bar ben-@ flache O-Ring
Vertikalspanner Nr. [kN] [kN] em? | tmml | [em? | Best-Nr. | [g

einfach wirkend, mit Federriickzug,

max. Betriebsdruck 350 bar, 322248 | 6958SU-16 2,0 7,0 1,9 16 2 334821 280
min. Betriebsdruck 40 bar. 322255 | 6958ST-16 2,0 7,0 1,9 16 2 334821 290
3 Ausfiihrung:

Grundkérper aus Stahl, briiniert. Kolbenstange nitriert. Abstreifer an der Kolbenstange. Eingebaute
Ruckholfeder. Lieferumfang mit Spannhebelbolzen, jedoch ohne Spannhebel. Olzufuhr Gber Olkanal
im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Diese Vertikalspanner kénnen fiir Spannaufgaben verwendet werden, bei denen in Spanntaschen
gespannt wird.

Merkmal:

Kleine Abmessungen, nur geringer Abstand bei Reihenanordnung. Die Spannhebel lassen sich im
eingebauten Zustand problemlos auswechseln.

Hinweis:
Schrauben nach ISO4762 M6, Festigkeitsklasse 12.9, leicht gedlt, Anziehdrehmoment Md = 18 Nm

sind nicht im Lieferumfang enthalten. Der Vertikalspanner erlaubt beim Lésen ein max. Staudruck
von 3 bar, dies ist vor allem beim Einsatz von Steuerventilen dringend zu beriicksichtigen.

Nr. 6958SU-16 Nr. 6958ST-16

Nr. 6958SU-16 Nr. 6958ST-16
&
o S
Rl o
o
EinbaumaBe:
40° OR-1 b )
40° 524 v " ®
@24 v ™ L]
24/ [TTo0s]4] 3
g & N 0239 239
h 44 33
: :
| S 115,10 - 1017
~ @ b
! g A el S e
3 e /4 S5 T
) )
( J of o 11 &
28 min 28 i, e L ol g
D 1]
33
Nr. 6958S-16 Bestell- Artikel-Nr. X X1* Spannkraft Spannkraft Spannkraft | Gewicht
S hebel Stahl Nr bei 100 bar bei 250 bar bei 350 bar
pannhebel aus Sta ' [kN] [kN] [kN] [o)
Stahl einsatzgehartet,
fiir Vertikalspanner Nr. 69585x-16 320218 6958S-16-00-01 12 12 2,0 5,0 7,0 52
max. Betriebsdruck 350 bar. 320234 | 69585-16-00-02 18 12 1,3 3,3 4,6 60
Spannhebel Spannhebel-Rohling 320259 | 69585-16-00-03 | 24 | 12 1,0 25 35 66
X .32 320275 6958S-16-00-04 30 12 0,8 2,0 2,8 72
- P8 322438 | 6958S-16-00-05** - 12 - - - 74
o | i * X1 = Hebellange bei 90°
i ;j **Spannhebel-Rohling ungehértet
X
ay
£
ACINER
/
N
Nr.6958A-16 Bestell- Artikel-Nr. X X1* Spannkraft Gewicht
- bei 100 bar
Spannhebel aus Aluminium Nr. [KN] (a]
fur Vertikalspanner Nr. 6958Sx-16
max. Betriebsdruck 100 bar. 320242 6958A-16-00-02 18 12 1,3 21
320267 6958A-16-00-03 24 12 1,0 23
320283 6958A-16-00-04 30 12 0,8 25
CAD CAD
322453 6958A-16-00-05"* - 12 - 26
EEeE  [E)aE
i * X1 = Hebellange bei 90°
L ** Spannhebel-Rohling
s s Technische Anderungen vorbehalten.
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Vertikalspanner

Nr. 6958AU

Vertikalspanner

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 250 bar,
min. Betriebsdruck 40 bar.

-
o ‘
Bestell- Artikel-Nr. Kolbenkraft Kolbenkraft Vol. Kol- wirksame Md max. Gewicht
Nr bei 100 bar bei 250 bar ben-@ Kolbenflache
’ [kN] [kN] [em?] [mm] [em?] [Nm] ]
322404 6958AU-16 2 5 1,9 16 2,0 18 220
322446 6958AU-20 3 8 4,0 20 3,1 43 357
322487 6958AU-25 4 12 6,7 25 4,9 84 576
322529 6958AU-32 8 20 14,4 32 8,0 145 926
Ausfiihrung:
Grundkérper aus Stahl, chemisch vernickelt. Kolbenstange nitriert. Abstreifer an der Kolbenstange.
Eingebaute Ruckholfeder. Lieferumfang mit Spannhebelbolzen, jedoch ohne Spannhebel. Olzufuhr
Uber Olkanal im Vorrichtungskérper.
Anwendung:
Diese Vertikalspanner kénnen fiir Spannaufgaben verwendet werden, bei denen in Spanntaschen
gespannt wird.
Merkmal:
Kleine Abmessungen, nur geringer Abstand bei Reihenanordnung. Die Spannhebel lassen sich im
eingebauten Zustand problemlos auswechseln.
Hinweis:
Schrauben nach ISO 4762, Festigkeitsklasse 12.9, leicht gedlt, sind nicht im Lieferumfang enthalten. c
Der Vertikalspanner erlaubt beim Lésen ein max. Staudruck von 3 bar, dies ist vor allem beim <L>
Einsatz von Steuerventilen dringend zu berlcksichtigen. Wichtig: Querschnitt der Zuleitung beachten. T
—[L

@.
)

M PG

EinbaumaBe:
40° 40°
D H7
Tfo0s[a e pyaREEHEY
O
N
[+4
| | o
| o | S
! ¢
LA e
ol @ 8 min. g:) D 8 min

MaBtabelle:
Artikel-Nr. A B (o} @D @D1 H7 L F oG H H1 H2 H3 H4 H5 T M QE S K OR-1
Bestell- .
Nr. O-Ring
’ Best.-Nr.
322404 | 6958AU-16 | 40 | 44 | 33 24 24 21,5 | 29 6,4 383 | 165 | 26,3 | 268 | 258 | 46,3 | 10 | 11 8 16 8 195347
322446 | 6958AU-20 | 46 | 53 | 40 30 30 26,0 | 33 8,5 49,0 | 20,3 | 32,7 | 34,0 - 59,0 | 11 13 10 20 | 10 195842
322487 | 6958AU-25 | 55 | 67 | 51 35 35 32,0 | 39 | 105 | 51,0 | 21,2 | 346 | 37,0 - 62,0 | 13 | 16 12 23 | 11 195909
322529 | 6958AU-32 | 66 | 76 | 58 42 42 36,0 | 48 | 125 | 60,0 | 24,1 56,7 | 59,5 - 76,0 | 15 18 15 30 | 16 195925
MasB X siehe Spannhebel
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Vertikalspanner

Nr. 6958AT
Vertikalspanner
einfach wirkend, mit Federriickzug, fﬁ"
max. Betriebsdruck 250 bar,
min. Betriebsdruck 40 bar.
-
o
Bestell- Artikel-Nr. Kolbenkraft Kolbenkraft Vol. Kol- wirksame Md max. Gewicht
Nr bei 100 bar bei 250 bar ben-@ Kolbenflache
’ [kN] [kN] [em?] [mm] [em?] [Nm] [a]
322420 6958AT-16 2 5 1,9 16 2,0 18 237
322461 6958AT-20 3 8 4,0 20 3,1 43 392
322503 6958AT-25 4 12 6,7 25 4,9 84 640
322545 6958AT-32 8 20 14,4 32 8,0 145 1014
Ausfiihrung:
Grundkérper aus Stahl, chemisch vernickelt. Kolbenstange nitriert. Abstreifer an der Kolbenstange. ,\Q° S
Eingebaute Riickholfeder. Lieferumfang mit Spannhebelbolzen, jedoch ohne Spannhebel. e e
Anwendung: :
Diese Vertikalspanner kdnnen fiir Spannaufgaben verwendet werden, bei denen in Spanntaschen L
gespannt wird. e -
T |
Merkmal: b= e
Kleine Abmessungen, nur geringer Abstand bei Reihenanordnung. Die Spannhebel lassen sich im OR-1 |
eingebauten Zustand problemlos auswechseln. !
. . @D
Hinweis:
Schrauben nach ISO 4762, Festigkeitsklasse 12.9, leicht gedlt, sind nicht im Lieferumfang enthalten. B
C
Der Vertikalspanner erlaubt beim Lésen ein max. Staudruck von 3 bar, dies ist vor allem beim
Einsatz von Steuerventilen dringend zu berlicksichtigen. Wichtig: Querschnitt der Zuleitung beachten. L
ole)
T M

EinbaumaBe:

4° 40°

oL/ [ 1Toos]A]
1[o0s[A] ‘ ,

Rz6,3
>{>]
/Rz6,3

| \
\ |
‘ o l <
7‘# % /{‘ A <
¥ Tt @
@ min. oIo ®8mm
MaBtabelle:
Artikel-Nr. A B C | @D | @D1H7 L F oG H HA1 H2 H3 H4 H5 T M N | GE | S K OR-1
Bestell- .
Nr. O-Ring
) Best.-Nr.
322420 | 6958AT-16 62 33|22 | 24 24 10,5 | 29 6,4 383 | 16,5 | 26,3 | 26,8 | 258 | 46,3 | 10 | 17,0 | 40 8 51 8 195347
322461 | 6958AT-20 72 40 | 27 | 30 30 13,0 | 33 85 | 490 | 20,3 | 32,7 | 34,0 - 59,0 | 11 | 205 | 46 | 10 | 59 | 10 195842
322503 | 6958AT-25 87 51 | 35 | 35 35 16,0 | 39 | 10,5 | 51,0 | 21,2 | 34,6 | 37,0 - 620 | 13 | 27,0 | 55 | 12 | 71 | 11 195909
322545 | 6958AT-32 | 102 | 58 | 40 | 42 42 18,0 | 48 | 12,5 | 60,0 | 24,1 | 56,7 | 59,5 - 76,0 | 15 | 31,0 | 66 15 | 84 | 16 195925
Man X siehe Spannhebel
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Spannhebel

Nr. 6958S Bestell- Artikel-Nr. QGE | R| K P X | X1* | Spannkraft | Spannkraft | Gewicht
bei 100 bar | bei 250 bar
Nr.
Spar_mhebgl aus Stahl [KN] [KN] (a]
Stahl einsatzgehartet,
fir Vertikalspanner Nr. 6958Ax 324186 | 6958S-16-01-02 8 2| 8 |18 | 18 | 12 1,3 3,3 60
max. Betriebsdruck 250 bar. 324178 | 6958S-16-01-03 8 2| 8 |18 | 24| 12 1,0 2,5 66
324194 | 6958S-16-01-04 8 2 8 18 | 30 12 0,8 2,0 72
322495 | 6958S-20-00-02 10 2 10 | 22 | 18 12 2,0 5,2 114
322511 | 6958S-20-00-03 10 2 10 | 22 | 24 12 1,5 3,9 125
322537 | 6958S-20-00-04 10 2 10 | 22 | 30 12 1,2 3,1 135
322693 | 6958S-25-00-02 12 4 | 11 27 | 24 16 2,6 8,2 171
322719 | 6958S-25-00-03 | 12 | 4 | 11 | 27 | 32 | 16 2,0 6,1 191
322735 | 6958S8-25-00-04 | 12 | 4 | 11 | 27 | 40 | 16 1,6 4,9 211
322891 | 6958S-32-00-02 | 15 | 4 | 16 | 34 | 30 | 20 5,3 13,3 375
322917 | 69588-32-00-03 | 15 | 4 | 16 | 34 | 40 | 20 4,0 10,0 417
322933 | 69588-32-00-04 | 15 | 4 | 16 | 34 | 50 | 20 3,2 8,0 457
* X1 = Hebellange bei 90°
X
| -
M T
T
X1
— -
TR
Q o
Nr. 6958S Bestell- Artikel-Nr. OE R K P X X1* Gewicht
Spannhebel-Rohling aus Stahl Nr. (ql
Stahl ungehartet,
far Vertikalspanner Nr. 6958Ax 324418 6958S-16-01-05 8 2 8 18 32 12 74
max. Betriebsdruck 250 bar. 322552 6958S5-20-00-05 10 2 10 22 32 12 141
322750 6958S-25-00-05 12 4 11 27 44 16 217
322958 6958S-32-00-05 15 4 16 34 54 20 476
* X1 = Hebellange bei 90°
X
=~ " oE
il
M A
—c
5 [
CAD
[E]%=lE]
E At Technische Anderungen vorbehalten.
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Spannhebel

Nr. 6958A Bestell- Artikel-Nr. OE R K P X X1* Spannkraﬂ Gewicht
Spannhebel aus Aluminium N |
fur Vertikalspanner Nr. 6958Ax,
max. Betriebsdruck 100 bar. 324434 | 6958A-16-01-02 | 8 2 | 8 | 18 | 18 | 12 1,3 21
324459 6958A-16-01-03 8 2 8 18 24 12 1,0 23
324475 6958A-16-01-04 8 2 8 18 30 12 0,8 25
322594 6958A-20-00-02 10 2 10 22 18 12 2,0 40
) . 322610 6958A-20-00-03 10 2 10 22 24 12 1,5 43
r 322636 6958A-20-00-04 10 2 10 22 30 12 1,2 47
"&;—-"M 322792 | 6958A-25-00-02 | 12 | 4 | 11 | 27 | 24 | 16 26 59
——— i q‘ , 322818 6958A-25-00-03 12 4 1 27 32 16 2,0 66
: ri ! 322834 6958A-25-00-04 12 4 1" 27 40 16 1,6 73
-\"";L_; = 322990 6958A-32-00-02 15 4 16 34 30 20 5,3 130
- 323014 6958A-32-00-03 15 4 16 34 40 20 4,0 144
323030 6958A-32-00-04 15 4 16 34 50 20 3,2 158
* X1 = Hebellange bei 90°
X
L OE
s
Mi: %;
X
R
(@] o
~ v“’) >
Nr. 6958A Artikel-Nr. [%]3 K P X X1 Gewicht
Bestell-
Spannhebel-Rohling aus Aluminium Nr. (]
fir Vertikalspanner Nr. 6958Ax,
max. Betriebsdruck 100 bar. 324483 | 6958A-16-01-05 8 8 18 32 12 26
322651 6958A-20-00-05 10 10 22 32 12 49
322859 6958A-25-00-05 12 1 27 44 16 75
323055 6958A-32-00-05 15 16 34 54 20 165

* X1 = Hebellange bei 90°

3

-
s

40 [
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Aufbaublock

Nr. 6958AU Bestell. Artikel-Nr. Ala|B|BI| Cc | ct|oDpi|L | OR1T |Gewiht
O-Ri
Aufbaublock N, Bestnr | gl

mit O-Ring-Anschluss und Gewinde-Anschluss
322560 | 6958AU-16-10-01 | 40 | 29 | 44 | 33 | 17,0 | 11,5 | 6,5 | 50 | 321646 145

322586 | 6958AU-20-10-01 | 46 | 33 | 53 | 40 | 20,5 | 14,0 | 85 | 57 | 321646 229
322602 | 6958AU-25-10-01 | 55 | 39 | 67 | 51 | 27,0 | 19,0 | 10,5 | 60 | 321646 379
322628 | 6958AU-32-10-01 | 66 | 48 | 76 | 58 | 31,0 | 22,0 | 125 | 82 | 321646 653

Ausfiihrung:

Aluminium, rot eloxiert.
Lieferumfang mit O-Ring @9x2, Verschlussschrauben und Befestigungsschrauben.

Anwendung:

Der Aufbaublock mit O-Ring-Anschluss von unten und Verschraubungsanschluss kann ohne
Einschrankung fiir den zylinderischen Teil des Vertikalspanners als Adapter liber dem Steuerkanal
in der Vorrichtung angeflanscht werden oder wo die Steuerdlversorgung zum Vertikalspanner tber
auBenliegende Leitungen erfolgen muss.

Hinweis:

Die Flanschflache auf der Vorrichtung muss eben sein und im Bereich der O-Ring-Dichtflache eine
Oberflachengute von Rz 6,3 haben. Andere Langen sind auf Anfrage lieferbar.

PDI -
o @ |
- \\/ @) ‘
o
(73
©) - ‘
o o ‘ d
o
© I i
2 hi
OR-] j :
Al
CAD Steuerkanal b S
P max. @6 A
Nr. 6958AT Bestell- Artikel-Nr. A A1 | A2 | B | Bt C C1 @D1 | L OR-1 Gewicht
O-Rin
Aufbaublock Nr. J

Best.-Nr. [a]

323089 | 6958AT-16-10-01 | 62 | 29 | 51 | 33 | 22 | 17,0 | 11,5 | 6,5 | 50 | 321646 161
323105 | 6958AT-20-10-01 | 72 | 33 | 59 | 40 | 27 | 20,5 | 14,0 | 8,5 | 57 | 321646 263
323121 | 6958AT-25-10-01 | 87 | 39 | 71 | 51 | 35 | 27,0 | 19,0 | 10,5 | 60 | 321646 437
323147 | 6958AT-32-10-01 | 102 | 48 | 84 | 58 | 40 | 31,0 | 22,0 | 12,5 | 82 | 321646 756

mit O-Ring-Anschluss und Gewinde-Anschluss

Ausfiihrung:

Aluminium, rot eloxiert.
Lieferumfang mit O-Ring @9x2, Verschlussschrauben und Befestigungsschrauben.

Anwendung:

Der Aufbaublock mit O-Ring-Anschluss von unten und Verschraubungsanschluss kann ohne
Einschrankung fiir den zylinderischen Teil des Vertikalspanners als Adapter liber dem Steuerkanal
in der Vorrichtung angeflanscht werden oder wo die Steuerdlversorgung zum Vertikalspanner tber
auBenliegende Leitungen erfolgen muss.

Hinweis:

Die Flanschflache auf der Vorrichtung muss eben sein und im Bereich der O-Ring-Dichtflache eine
Oberflachengute von Rz 6,3 haben. Andere Langen sind auf Anfrage lieferbar.

OR-1

a )
‘ s ~ .
T }
Steuerkanal Al
max 06 A2 Gl
A
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Vertikalspanner

Nr. 6958DU

Vertikalspanner
doppelt wirkend,

max. Betriebsdruck 250 bar,
min. Betriebsdruck 25 bar.

Bestell- Artikel-Nr. Spalnnkraft F1 Spalnnkraft F1 Kolpenkraft F5 Kolb‘enkraft F5 | Vol.Sp | Vol.Lo wirk:s. Kolben- wirk".s. Kolben- Md max. | Gewicht
Nr. bei 100 bar bei 250 bar bei 100 bar bei 250 bar flache Sp flache Lo
[kN] [kN] [kN] [kN] [em?] [cm?] [cm?] [cm?] [Nm] ]
326272 | 6958DU-16 1,3 3,3 2,0 5,0 2,0 1,2 2,0 1,2 7,5 334
326314 | 6958DU-20 2,1 5.2 3,1 7,8 3,8 2,4 3,1 2,0 15,0 624
326371 | 6958DU-25 3,2 8,2 4,9 12,2 6,9 4,1 4,9 2,9 27,0 906
327536 | 6958DU-32 53 13,4 8,0 20,1 13,7 8,3 8,0 4,9 47,0 1920
Sp = spannen, Lo = I6sen
Ausfiihrung:

Hydraulikzylinder als Einsteckpatrone. Kopfbefestigung mit vier Zylinderschrauben (Festigkeit min 10.9), diese sind im Lieferumfang enthalten. Alle Einzelteile aus
Vergltungestahl, vergutet und briniert. Kolben und Gelenkbolzen aus Vergutungsstahl, vergltet und nitriert. Metallabstreifer zum Schutz des Schmutzabstreifers im
Gehause integriert. Druckluftdise fiir pneumatische Spannkontrolle aus hoch festem Kunststoff. Lieferumfang mit Gelenkbolzen, Zuglaschen und Druckluftdlse, aber ohne
Spannhebel. Olzufuhr Gber Olkanal im Vorrichtungskdrper.

Anwendung:
Der doppelt wirkende Vertikalspanner eignet sich sehr gut zum Spannen in Spanntaschen. Fr klar definierte Rickfahrbewegungen.

Merkmal:

Kleine Abmessungen. Geringer Abstand bei Reihenanordnung. Leichtes Wechseln der Spannhebel bei eingebautem Vertikalspanner. Die waagrechte Mittelachse am
Spannhebel und der Druckpunkt am Werkstick liegen auf einer Ebene. Dadurch ist keine Relativbewegung am Werkstlick mdglich. Die Querkanale an der Einbaubohrung
mussen zum Schutz der am Spanner radial sitzenden O-Ringe freigedreht und mit Einfihrungsschrégen versehen sein. Bei geschlossenem Vertikalspanner wird die vorher
frei ausstromende Druckluft in der Druckluftdiise gestaut. Der entstehende Staudruck kann mit Hilfe eines Signalwandlers zur Spannkontrolle verwendet werden.

Hinweis:
Staudruckabfrage
Der Signalwandler ist nicht im Lieferumfang enthalten. wahlw;i?e krechts
0d. links

Das Hebelverhaltnis B zu C liegt bei den Spannhebeln bei 1 zu 1,5!
Bei der Ausarbeitung der Spannhebel-Rohlings sind Abweichungen,
die zu einer héheren Spannkraft fihren, nur in Ausnahmeféllen erlaubt.

Staudruckabfrage:
|‘:'|||'-_, ¥
; e
L :
{_.!' i I! 'I ; = Spannen N
L e 1 I ,.. ..J. =Lésen ~E
5 i 1= ,
i d n L[ O
L: ‘J_ i ‘ (D
=l LT i
Il A% <y L1 >
geschlossen: gesperrt offen: Durchfluss 1 ‘ Q
VT
M IR
L
MaBtabelle:
Artikel-Nr. A A1l B C E |[@D| H H1 H2 | H3 | H4 |H5| H6 |H7 | K | L | M N PIR|S |V |Vl V2 |W| OZ OR-1
Bestell- ]
Nr O-Ring
’ Best.-Nr.

326272 | 6958DU-16 | 51,9 | 0,40 | 12| 18,0 | 19,0 | 24 | 16,5 | 58,4 | 38,3 | 46,3 |27,0| 10 | 19,3 | 11 |26 |44 |22 |27,5 |12 |11 |40 |29 | 15| 13,7 |29 | 6,5 | 497461
326314 | 6958DU-20 | 54,0 | 1,25 | 14| 21,0 | 23,0 | 30 | 20,3 |73,2 | 49,0|59,0|34,0| 10 | 25,0 | 16 |32 |53 |26 |32,5|16 |14 |46 |33 | 15|17,5|33 | 8,56 | 490342
326371 | 6958DU-25 | 51,2 | 0,70 |17 | 25,5|27,5| 35 21,0 | 79,4 |51,0|62,0|37,0| 10 |27,0| 16 |39 |67 |32|40,0|20|19|55|39 | 15|21,0|39|10,5| 321018
327536 | 6958DU-32 | 53,4 | -1,0 [ 20 | 30,0 | 33,0 | 42 | 24,0 | 97,1 |63,0|76,0|59,5| 11 |35,0| 18 |50 | 76 | 36 | 45,0 |26 |22 |66 | 48 | 15 | 24,0 | 48 | 12,5 | 409748

Technische Anderungen vorbehalten.
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Vertikalspanner

Nr. 6958DT

Vertikalspanner
doppelt wirkend,

max. Betriebsdruck 250 bar,
min. Betriebsdruck 25 bar.

Bestell- Artikel-Nr. Spalnnkraft F1 Spa‘nnkraft F1 Kolb}enkraft F5 Kolblenkraﬂ F5 | Vol.Sp | Vol.Lo Wirkus. Kolben- wirk“s. Kolben- Md max. | Gewicht
NI bei 100 bar bei 250 bar bei 100 bar bei 250 bar flache Sp flache Lo
[kN] [kN] [kN] [kN] [cm?] [em?] fem?] [em?] [Nm] [g]
553427 | 6958DT-12 0,7 1,8 1,1 2,8 0,9 0,5 1,1 0,6 2,7 175
326231 | 6958DT-16 1,3 3,3 2,0 5,0 2,0 1,2 2,0 1,2 7,5 365
326298 | 6958DT-20 2,1 5,2 3,1 7,8 3,8 2,4 3,1 2,0 15,0 386
326397 | 6958DT-25 3,2 8,2 4,9 12,2 6,9 41 4,9 2,9 27,0 1015
327510 | 6958DT-32 5,3 13,4 8,0 20,1 13,7 8,3 8,0 4,9 47,0 1970
Sp = spannen, Lo = 16sen
Ausfiihrung:

Hydraulikzylinder als Einsteckpatrone. Kopfbefestigung mit vier Zylinderschrauben (Festigkeit min 10.9), diese sind im Lieferumfang enthalten. Alle Einzelteile aus
VergUtungestahl, vergutet und briniert. Kolben und Gelenkbolzen aus Vergltungsstahl, vergltet und nitriert. Metallabstreifer zum Schutz des Schmutzabstreifers im
Gehause integriert. Druckluftdiise fir pneumatische Spannkontrolle aus hoch festem Kunststoff. Lieferumfang mit Gelenkbolzen, Zuglaschen und Druckluftdise, aber ohne
Spannhebel. Olzufuhr tiber Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:
Der doppelt wirkende Vertikalspanner eignet sich sehr gut zum Spannen in Spanntaschen. Fur klar definierte Ruckfahrbewegungen.

Merkmal:

Kleine Abmessungen. Geringer Abstand bei Reihenanordnung. Leichtes Wechseln der Spannhebel bei eingebautem Vertikalspanner. Die waagrechte Mittelachse am
Spannhebel und der Druckpunkt am Werkstiick liegen auf einer Ebene. Dadurch ist keine Relativbewegung am Werkstiick méglich. Die Querkanale an der Einbaubohrung
missen zum Schutz der am Spanner radial sitzenden O-Ringe freigedreht und mit Einflilhrungsschragen versehen sein. Bei geschlossenem Vertikalspanner wird die vorher
frei ausstrémende Druckluft in der Druckluftdlse gestaut. Der entstehende Staudruck kann mit Hilfe eines Signalwandlers zur Spannkontrolle verwendet werden.

Hinweis:

Der Signalwandler ist nicht im Lieferumfang enthalten.

Das Hebelverhéltnis B zu C liegt bei den Spannhebeln bei 1 zu 1,5!
Bei der Ausarbeitung der Spannhebel-Rohlings sind Abweichungen,
die zu einer héheren Spannkraft fihren, nur in Ausnahmefallen erlaubt.

Staudruckabfrage
wahlweise rechts
od. links

Staudruckabfrage:
ole 4 |
«F': |1® ﬁ 1 _s E
o 4 & = Spannen
I 'l-- i 'I-. I = Losen N

g

= G

geschlossen: gesperrt offen: Durchfluss
MaBtabelle:
Artikel-Nr. | A | A1 |B| C | E |@D| H | H1 |H2 | H3 |H4 |lH5| H6 | H7 |[K| L | M |[N|P| R S S1 |V |Vi| V2 (W| @Z | OR-
Bestell- ;
Nr. O-Ring
) Best.-Nr.

553427 |6958DT-12|49,5/0,13|10|15,0|17,0| 18 |13,5|47,7|31,0|38,0/22,0| 7 |16,0|/12,2|20|28,5|10,0|4,5|10| 8,5 | 50,1 |23,55|20| 7 [11,4|36| 4,5 | 409953
326231 |6958DT-16|51,9/0,40(12|18,0|19,0| 24 |16,5|58,4|38,3|46,3|27,0| 11 |19,3| 11 |26| 33 |10,5|5,5|12|11,5| 68,3 |37,49|29|15|13,7|51| 6,5 | 497461
326298 |6958DT-20|54,0|1,25|14|21,0|23,0| 30 |20,3|73,2|49,0|59,0/34,0| 14 |25,0| 16 |32| 40 |13,0|/6,0|16|14,0| 78,9 |41,60|33|15|17,5|59| 8,5 | 490342
326397 |6958DT-25|51,2|0,70|17|25,5|27,5| 35 |21,0/79,4|51,0/62,0/37,0| 12 |27,0| 16 |39| 51 |16,0|8,0/20|19,0| 96,1 |48,55|39|15|21,0|/71|10,5| 321018
327510 |6958DT-32|53,4|-1,0 |20|30,0|33,0| 42 |24,0/97,1|63,0|76,059,5| 13 |35,0| 18 |50| 58 |18,0|9,0/26|22,0|112,25|58,16 |48 | 15|24,0 |84 |12,5| 409748
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Vertikalspanner

EinbaumaBe:
Artikel-Nr. @D H7 OF GxT H10 J M R \Y V1 V2 W X X1 (004 Y1
Bestell-
Nr.
6958DU-16 24 25,4 M6x15 27,0 2,0 22 11 29 15 13,7 29 5 11 5 245
6958DU-20 30 31,4 M8x16 34,0 2,0 26 14 33 15 17,5 33 5 13 5 31,5
6958DU-25 35 36,4 M10x20 37,0 2,0 32 19 39 15 21,0 39 5 14 5 34,5
6958DU-32 42 43,4 M12x20 59,5 2,5 36 22 48 15 24,0 48 6 18 6 56,5
Artikel-Nr. @D H7 OF GxT H10 J M R \Y V1 V2 w X X1 oY Y1
Bestell-
Nr.
6958DT-12 18 19,4 M4x8 22,0 0,5 10,0 8,5 20 7 11,4 36 4 8 4 20,0
6958DT-16 24 25,4 M6éx15 27,0 2,0 10,5 11,5 29 15 13,7 51 5 11 5 24,5
6958DT-20 30 31,4 M8x16 34,0 2,0 13,0 14,0 33 15 17,5 59 5 13 5 31,5
6958DT-25 35 36,4 M10x20 37,0 2,0 16,0 19,0 39 15 21,0 71 5 14 5 34,5
6958DT-32 42 43,4 M12x20 59,5 2,5 18,0 22,0 48 15 24,0 84 6 18 6 56,5
S .
= g%
S; 2
T
N
S
alternativ
PV
DF 2
Nr. 6958DU 2
2
[7]
E}
=y
I3
j =
GxT tief (4x) &
3
L N
o S
£ g
S 1S
z 5| >
M 01 |R01
V2
Nr. 6958DT

GxT tief (4x)

wahlweise Luftanschlussbohrung

W 0.2
B
|
|
|
4 KQ
U* 34'6
|
i
V 202
max. @2

N

M#0.1 R0,
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Spannhebel fir Vertikalspanner

Nr. 6958D-xx-04
Spannhebel

VergUtungsstahl,
fir Hebelspanner Nr. 6958DU und Nr. 6958DT.

Bestell- Artikel-Nr. Spannkraft F1 Spannkraft F1 B C @D OE G K L N N1 P R R1 Gewicht
NI bei 100 bar bei 250 bar

[kN] [kN] [a]
553428 6958D-12-04 0,7 1,8 10 15,0 6 4 90 7 30,5 5,0 34 10 1,5 4,0 19
326215 6958D-16-04 1,3 3,3 12 18,0 8 6 90 8 38,0 5,0 4,5 12 2,0 5,0 31
326322 6958D-20-04 2,1 52 14 21,0 10 7 80 10 445 4,5 7,0 16 2,5 75 60
326413 | 6958D-25-04 2,6 8,2 17 25,5 12 9 80 11 53,5 7,5 94
327551 6958D-32-04 5,3 13,4 20 30,0 15 11 80 13 64,0 8,0 178

Hinweis:

Hebelverhaltnisse missen beachtet werden.

Nr. 6958DR-xx-04
Spannhebel-Rohling

Vergutungsstahl,
fir Hebelspanner Nr. 6958DU und Nr. 6958DT.

Artikel-Nr. B C oD QE K L N N1 P R1 Gewicht
Bestell-
Nr.

[a]
553429 6958DR-12-04 10 26 6 4 7 40 16 3,6 10 4,0 25
326256 6958DR-16-04 12 32 8 6 8 50 20,0 5,0 12 5,0 42
326348 6958DR-20-04 14 40 10 7 10 61 23,5 7,5 16 7,5 86
326439 6958DR-25-04 17 50 12 9 11 75 315 75 20 75 140
327577 6958DR-32-04 20 58 15 11 13 88 36,0 8,0 26 8,0 258

Hinweis:

Hebelverhaltnisse missen beachtet werden.

Formel zum Ermitteln der Spannkraft F1:
Spannkraft = F1 [kN], Kolbenkraft = F5 [kN], Krafthebel = B [mm], Lasthebel = C [mm]

F1=F5xB/C

N1

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hebelspanner

Nr. 6959C

Hebelspanner
doppelt wirkend,

max. Betriebsdruck 250 bar,
min. Betriebsdruck 25 bar.

Bestell- Artikel-Nr. Spannkraft F1 Spannkraft F1 Kolbenkraft F5 Kolbenkraft F5 Vol. Sp Vol. Lo wirks. Kolben- wirks. Kolben- Md max. | Gewicht
Nr. bei 100 bar* bei 250 bar* bei 100 bar bei 250 bar flache Sp flache Lo
[kN] [kN] [kN] [kN] [em?] [em?] [em?] [em?] [Nm] ld]
325563 | 6959C-12 0,7 1,7 11 2,8 1,7 0,9 11 0,6 2,4 188
325019 | 6959C-16 1,2 3,1 2,0 5,0 3,2 1,4 2,0 0,9 3,6 350
324905 | 6959C-20 1,9 4,9 3,1 7.8 6,0 2,6 3,1 1,4 10,0 590
324657 | 6959C-25 3,2 8,0 4,9 12,2 10,3 3,7 4,9 1,8 21,0 1155
325589 | 6959C-32 5.2 12,9 8,0 20,1 21,7 9,5 8,0 3,5 43,0 2125

Sp = spannen, Lo = 6sen

* Spannkraft bei Verwendung des Spannhebels, Standard

Ausfiihrung:

Hydraulikzylinder als Einsteckpatrone. Kopfbefestigung mit vier Zylinderschrauben (Festigkeit min. 10.9), diese sind im Lieferumfang enthalten. Alle Einzelteile aus
Vergtungsstahl, vergitet und briniert. Kolbenstange und Gelenkbolzen aus Vergtungsstahl, vergiitet und nitriert. Zusatzlicher Bronzeabstreifer zum Schutz der
Kolbenstange. Lieferumfang mit Gelenkbolzen und Zuglaschen, aber ohne Spannhebel. Olzufuhr tber Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Der doppelt wirkende Hebelspanner eignet sich sehr gut zum Spannen in Spanntaschen.

Merkmal:

Kleine Abmessungen. Geringer Abstand bei Reihenanordnung. Leichtes Wechseln der Spannhebel bei montiertem Hebelspanner. Die Spannhebel-Mittelachse und der
Druckpunkt am Werkstlck liegen bei (Z) immer auf einer Ebene. Dadurch ist keine Relativbewegung am Werkstlick méglich. Die Einbaupatrone ist abgestuft. Die radialen
O-Ringe kdnnen dadurch nicht beim Einbauen oder Ausbauen an den Querkanalen beschadigt werden.

Hinweis:
Bei den Spannhebeln liegt das Verhéltnis B zu C bei 1 zu 1,5.
Bei der Ausarbeitung des Rohlinghebels sind Abweichungen, die zu einer hdheren Spannkraft F1 fihren, nur in Ausnahmeféllen erlaubt.

C B
M~
ju nd r‘ - - R
Nug\ ﬁ \ = Spannen
N @ ) =Loésen E
2 e !1 N7 9.
~ I — - — -
pu g
‘ EEANCOVNE
H="e - L -
T
I 00 ‘
] N ML R
-
Z = Optimale Einstellung OF

MaBtabelle:

=
N

Bestell- Artikel-Nr.| A |A1| B ([C|@D| E |OF| H | H1 |[H2/ H3 | H4 | H5 |[H6| H7 |H8 | K| L | M [N |P| R |@Q|S|S1|V OR.-1 OR_—2
Nr. O-Ring | O-Ring
Best.-Nr. | Best.-Nr.
325563 |6959C-12|60,0°(3,0/13,5|22| 20 |21,0| 17 |10,0| 58,9 | 33 |41,5(34,0| 5,5 | 18| 3,5 |11,5/16|37,5|15,0/6,0|10|12,0| 4,6 |42|28|18|29|4| 409953 | 339572
325019 |6959C-16(61,0°|5,6|16,5(26| 25 [26,5|23 |12,0| 75,2 | 43 |55,0|41,5| 7,5 |24 | 4,0 |12,0/20|45,0(16,0/9,5|12|14,0| 5,6 |48|32|22|32|4 | 407148 | 409664
324905 |6959C-20|60,8°(5,5/19,5/31| 30 |30,5| 28 |14,5| 84,8 | 47 |60,0/50,0| 9,0 | 26| 7,0 |16,5/27|51,5|21,0/9,5|15|16,0| 6,5 | 56|38 |28|42|5| 321570 | 490342

5

5

324657 |6959C-25|54,3°|11,0/24,0/37| 38 |37,5| 36 | 16,0/ 106,4| 61 |76,0/52,5/11,5/34 | 5,0 | 17,0/ 34|65,0/30,5|7,0/20|20,5| 8,5 | 72| 46 |34 |54 321018 | 492728
325589 |6959C-32|53,9°|14,2|30,0|45| 47 |47,5|45|16,0/131,0/75|92,0/62,5|11,5| 44| 13,0/ 17,3 42|82,0|38,5|9,0|24|25,5|10,5| 87| 56 | 40| 65 321190 | 321190
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Hebelspanner

EinbaumaBe:
H7
oD ©Ole 0015]A]
2 °
2 °
% & 2
2 3 2
£ # £ >
o — i i
| >
| = = 2
o < =
T N s g SIZ
«j &
Rl
& 4 7E

C
N
i / ° ;
v b
|
oY alternativ 00
H7
[A] or
G xT ftief (4x)
g i
I Y R A
\ g
T \ 3
M1 R*0.1
EinbaumaBe:
Bestell Artikel-Nr. @D H7 OF H7 GxT H9 H10 H11 H12 J M R \ w X X1 oY Y1
Nr.
325563 | 6959C-12 20 17 M4x12 25 34,0 10 14 2,5 15,0 12,0 18 29 4 11,0-12 6 28-31
325019 6959C-16 25 23 M5x10 25 41,5 10 14 2,5 16,0 14,0 22 32 4 11,5-12 6 27-38
324905 | 6959C-20 30 28 M6x13 36 50,0 14 20 3,3 21,0 16,0 28 42 4 15,0-18 6 38-47
324657 | 6959C-25 38 35 M8x16 38 52,5 14 20 2,5 30,5 20,5 34 54 4 13,0-18 6 39-49
325589 | 6959C-32 47 45 M10x22 46,5 62,5 15 21 2,5 38,5 25,5 40 65 4 13,0-19 6 48-59

Technische Anderungen vorbehalten.
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Zubehor fur Hebelspanner

Nr. 6959C-xx-30

Spannhebel, Standard
fur Hebelspanner Nr. 6959C

Bestell- Artikel-Nr. Spapnkraft F1 Spa.nnkraft F1 B C | @D | OE G H K L N (0] P R SW1 | SW2 | Gewicht
Nr. bei 100 bar bei 250 bar
[kN] [kN] [a]
325522 | 6959C-12-30 0,67 1,7 135 | 22 | 7 5 | 50° | 45 | 85 | 455 | 20,8 | M4 | 10 | 5,0 7 2,0 35
325225 | 6959C-16-30 1,2 31 16,5 | 26 9 7 50° 7,0 12,0 55,5 26,7 M5 12 | 6,0 8 2,5 70
325233 | 6959C-20-30 1,9 4,9 19,5 | 31 10 8 50° 8,0 13,0 65,0 32,4 M6 15 | 75 10 3,0 106
325464 | 6959C-25-30 3,1 79 24,0 | 37 13 0 45° | 10,0 | 15,0 80,0 37,0 M8 20 | 6,0 13 4,0 202
325274 | 6959C-32-30 52 12,9 30,0 | 45 17 3 45° | 12,0 | 17,0 | 100,0 | 50,0 | M10 | 24 | 2x8 17 5,0 395
Ausfiihrung: L
Vergltungsstahl, vergltet und briniert. Lieferung mit Druckschraube. o < B
Hinweis: g W sw2
Hebelverhaltnisse missen beachtet werden. * p. J
¥ ] (D
o ‘
Fl ’
LIZDl, |F5
N | DPE

Nr. 6959CR-xx-04

Spannhebel-Rohling
fur Hebelspanner Nr. 6959C

Artikel-Nr. B C @D QOE G K L N P Gewicht
Bestell-
Nr.
[d]
325548 6959CR-12-04 13,5 34,0 7 5 50° 8,5 53,0 30,5 10 41
325035 6959CR-16-04 16,5 42,5 9 7 50° 12,0 66,0 37,2 12 85
324996 6959CR-20-04 19,5 50,0 10 8 50° 13,0 77,5 45,0 15 134
325506 6959CR-25-04 24,0 63,5 13 10 45° 15,0 98,0 57,0 20 272
325258 6959CR-32-04 30,0 76,0 17 13 45° 17,0 120,0 70,0 24 464
Ausfiihrung:
Verglitungsstahl, vergitet und briniert. c
Hinweis:
Hebelverhaltnisse missen beachtet werden. o
Formel zum Ermitteln der Spannkraft F1: “ o
Spannkraft = F1 [kN], Kolbenkraft = F5 [kN], Krafthebel = B [mm], Lasthebel = C [mm] Fl o
F1=F5xB/C \
N
o ) j r_u
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Zubehor fur Hebelspanner

Nr. 6959C-xx-15-01
Aufbaublock

mit O-Ring und Gewinde-Anschluss

Artikel-Nr. Schrauben je GroRe A B |C|OD|E| F G |H|K|[L|M| N |O| P R[S T |QU|OW | OR-1 |Gewicht
Bestell- ’
NI O-Ring
Best.-Nr. [9]
325290 | 6959C-12-15-01 2x M4x70, 2x M4x65 39,150,060 45 |27|21,0 G1/8|29|4|50(25|11,5/18|12,0/2,5|1,0(23,0| 6 6 321646 505
324632 | 6959C-16-15-01 2x M5x75, 2x M5x70 44,9160,0(9,5| 55 |30|255|G1/4|32|5|54|30|11,0(22|155|3,0(1,0/265| 6 6 | 321646 750
324640 | 6959C-20-15-01 2x M6x85, 2x M6x80 53,0/685(9,5| 7,0 |37 |30,5|G1/4|42|5|60|30|13,0(28|20,0|50(00|320/| 6 6 | 321646 | 1100
325480 | 6959C-25-15-01 2x M8x95, 2x M8x90 69,0/78,0|70| 85 |51|375|G1/4|54|5|65|31|15,0|34|27,0/8,0(50|41,0| 6 6 | 321646 | 1685
325316 | 6959C-32-15-01 | 2x M10x105, 2x M10x110 | 87,0 | 92,5 | 9,0 | 10,5 |64 | 47,5| G1/4 |65 |5 | 75|38 | 17,5 |40 | 325 - - |52,0] 6 6 | 321646 | 3050

Ausfiihrung:

Stahl, briniert.
Lieferumfang mit O-Ring @9x2, Verschlussschrauben und Befestigungsschrauben.

Anwendung:

Der Aufbaublock kann als Adapter Uber den Steuerkanélen in der Vorrichtung angeflanscht werden. Er kann ebenfalls auf der Vorrichtung angeordnet werden und wird dort
eingesetzt, wo die Steuerdlversorgung zum Hebelspanner iber auBenliegende Leitungen erfolgen muss.

Hinweis:

Die Flanschflache auf der Vorrichtung muss bei der Verwendung vom O-Ring-Anschluss eben und im Bereich der O-Ring-Dichtflache eine Oberflachengiite von Rz 6,3
haben. Bei Verwendung der Gewindeanschliisse muss die Flanschflache auf der Vorrichtung eben sein.
Andere Langen sind auf Anfrage lieferbar.

Steuerkanal U

OR-1

6959C-12-15-01

Steuerkanal W

= Spannen
= Lésen

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hebelspanner

Nr. 6959KL

Hebelspanner
doppelt wirkend,

max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 25 bar.

Bestell- Artikel-Nr. SPannkraft Spannkraft Ko.lbenkraft Ko_lbenkraft Hub | Vol. Sp | Vol. Lo wirk“s. Kolben- wirk_'.s. Kolben- | Md max. | Kolben- Kol- | Gewicht
Nr. bei 100 bar * | bei 350 bar* | bei 100 bar | bei 350 bar flache Sp flache Lo stangen-@ | ben-0
[kN] [kN] [kN] [kN] mm] | [em®] | [em] [em?] [em?] [(Nm] [mm] [mm] ld]
321695 | 6959KL-160 1,5 54 2,0 7,0 17,0 7,4 1,5 2,0 0,9 8,3 12 16 755
322057 | 6959KL-200 2,4 8,4 3,1 11,0 23,0 7,2 3,2 3,1 1,4 14,0 15 20 1876
321711 | 6959KL-250 3,8 13,2 4,9 17,2 26,5 | 13,0 6,3 4,9 2,4 35,0 18 25 2390
322032 | 6959KL-320 6,2 21,6 8,0 28,1 34,0 | 27,3 10,7 8,0 3,1 69,0 25 32 5320
322040 | 6959KL-400 9,7 33,8 12,6 44,0 43,0 | 54,0 27,6 12,6 6,4 120,0 28 40 8820

Sp = spannen, Lo = [6sen
* Spannkraft bei Verwendung des Spannhebels, Standard

Ausfiihrung:

Zylindergehéause aus Vergiitungsstahl, vergttet. Kopfbefestigung mit vier Zylinderschrauben (Festigkeit min. 12.9), diese sind im Lieferumfang enthalten. Kolben und Bolzen
aus Vergutungsstahl, vergltet, geschliffen und nitriert. Alle Teile chemisch vernickelt. .
Lieferumfang mit Gelenkbolzen und Zuglaschen, aber ohne Spannhebel. Olzufuhr (iber Gewindeanschlu3 oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:
Der Hebelspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo Werkstlicke frei zuganglich und von oben eingelegt werden miissen. Besonders geeignet fir Spannen in
Spanntaschen. -

Merkmal:

Kopfflanschversion, Hebelmechanismus im Bereich von 180° um jeweils 90° umsetzbar.
Sonderausflihrungen mdglich.

Hinweis:
Maximale Verfahrgeschwindigkeit 0,5 m/s.
Mit N&herungsschalter und elektrischer Druckpunktiiberwachung auf Anfrage lieferbar.

Al
B - \
f:hj/ \ Ne OR-1
¢ (O ()
(&)
@ S @ E, - Slj:ﬁ\om
il 1 = I
2 E Hi o= L

H4
s
R
P

=

|

oK = Spannen
= Losen
MaBtabelle:
Artikel-Nr. A Al B C |D| E F G |H| Hl |[H2|H3|H4/H5/H6| | |[OK| L |[M| N |P|O|R|S W |0G2| U \% OR-1
Bestell- ;
Nr. O-Ring
: Best.-Nr.

321695 |6959KL-160| 43,0 (26,3/16,0(21,0(6,0/26,0|/14,5|/G1/8|20| 86,0 | 52 | 72 |49 |24 |15|11,0|/ 30| 51,5 |18| 4,5 |15| 9 | 36 | 45 |68,6°| 5,8 | 8,5 |17,5| 409508
322057 |6959KL-200| 56,5 (33,0|21,0(27,5/6,0/35,0|13,5|G1/4|26|120,5| 72 |103|60 |34 |25|14,0| 38 | 70,0 |27 | 8,0 |20|14| 54 | 70 |74,4°| 6,5 |15,0|21,5| 321646
321711 |6959KL-250| 63,5 |40,3|24,0|31,5/8,0|40,0|18,5|G1/4|27|129,3| 75 |110|65 |37 |27 |14,0| 42| 74,0 |30| 7,0 |24 |14| 60 | 74 |73,7°| 8,5 |16,0|23,5| 321646
322032 |6959KL-320| 82,0 |51,0|32,0|42,0/8,0|52,0|24,0|G1/4|35|167,5/103|145|83 |47 |27 |15,0| 52 |100,0|39|11,0|30|14| 78 |100|70,5°| 10,5 |16,0|30,0 | 321646
322040 |6959KL-400|101,0|61,5|39,5|51,5|8,0|65,5|28,5|G1/4|35|193,0/113|169|96 |50 |27 |17,5| 63 |125,0|50|12,5|35|18|100|125|72,2°| 12,5|18,0|38,0 | 321646

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hebelspanner

EinbaumaBe Bestell- Artikel-Nr. | G3xTiefe | R+0,2 | @T U \Y OWW X QY x Tiefe max.
Nr.
L
321695 | 6959KL-160 | M5x 11 36 30| 85 | 175 | 30,5 | 0,5x45° 8x0,1
322057 | 6959KL-200 | M6x 18 54 50| 150 | 21,5 | 38,5 | 0,5x45° 13x0,1
321711 | 6959KL-250 | M8x 16 60 50 | 16,0 | 23,5 | 42,5 | 0,5x45° 13x0,1
322032 | 6959KL-320 | M10x16 78 50 | 16,0 | 30,0 | 52,5 | 0,5x45° 13x0,1
322040 | 6959KL-400 | M12x18 100 | 5,6 | 18,0 | 38,0 | 63,5 | 0,5x45° 13x0,1
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Zubehor fur Hebelspanner

Nr. 6959KL-xx-30

Spannhebel, Standard
fur Hebelspanner Nr. 6959KL

Artikel-Nr. Spannkraft F1 Spannkraft F1 B C oD | @E H H1 H2 | H3 | H4 | H5 K L P SW1 | SW2 | Gewicht
Bestell- . .
Nr bei 100 bar bei 350 bar
) [kN] [kN] ]
325241 | 6959KL-16-30 1,5 54 16,0 | 21,0 10 8 21 15 2 8 3 5 21 50 15 11 1 65
325266 | 6959KL-20-30 2,4 8,4 21,0 | 275 14 10 | 31 25 6 15 3 5 31 68 20 11 1 203
325282 | 6959KL-25-30 3,8 13,2 24,0 | 315 16 12 | 35 | 27 6 17 3 35 76 24 11 13 286
325308 | 6959KL-32-30 6,2 21,6 32,0 | 42,0 20 16 | 42 | 27 6 19 3 15 | 35 95 30 11 13 522
325324 | 6959KL-40-30 9,7 33,8 39,5 | 51,5 26 20 | 52 | 27 10 27 3 25 | 35 | 117 | 35 11 17 867
Ausfiihrung:
W1
Vergltungsstahl, vergltet und chemisch vernickelt. Lieferung mit Druckschraube. S L
0 C B
Hinweis: *
Hebelverhéltnisse missen beachtet werden. eI I
R RN T
| T l (s}
T
' oDl I
* F5
SW2 Fl @ E
Nr. 6959KR-xx-04
Spannhebel-Rohling
fur Hebelspanner Nr. 6959KL und Nr. 6959KB
Artikel-Nr. B C oD OE K H2 H3 H4 L P Gewicht
Bestell-
Nr.
ld]
400267 6959KR-16-04 16,0 34 10 8 21 2 8 3 57,0 15 104
401299 6959KR-20-04 21,0 42 14 10 31 6 15 3 74,5 20 261
400283 6959KR-25-04 24,0 48 16 12 35 6 17 3 84,5 24 399
400309 6959KR-32-04 32,0 64 20 16 42 6 19 3 109,0 30 778
400325 6959KR-40-04 39,5 79 26 20 52 10 27 3 134,5 35 1372
Ausfiihrung: )
Vergltungsstahl, vergltet und briniert. c B
Hinweis:
<
Hebelverhéltnisse mussen beachtet werden. T
/
v H+
Formel zum Ermitteln der Spannkraft F1: P
Spannkraft = F1 [kN], Kolbenkraft = F5 [kN], Krafthebel = B [mm], Lasthebel = C [mm]
* @D * g
F1=F5xB/C
Fl F5
PE

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hebelspanner

Nr. 6959KB

Hebelspanner
doppelt wirkend,

max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 25 bar.

Bestell Artikel-Nr. | Spannkraft | Spannkraft | Kolbenkraft | Kolbenkraft | Hub | Vol.Sp | Vol. Lo | wirks. Kolben- | wirks. Kolben- | Md max. | Kolben- Kol- | Gewicht
Nr bei 100 bar * | bei 350 bar* | bei 100 bar | bei 350 bar flache Sp flache Lo stangen-@ | ben-@

’ [kN] [kN] [kN] [kN] mm] | [em?] | [cm?] fem?] [em?] [Nm] [mm] [mm] ld]
554667 | 6959KB-16 1,5 5,4 2,0 7,0 17,0 7,4 1,5 2,0 0,9 8,3 12 16 755
554668 | 6959KB-20 2,4 8,4 3,1 11,0 23,0 7,2 3,2 3,1 1,4 14,0 15 20 1876
554669 | 6959KB-25 3,8 13,2 4,9 17,2 26,5 | 13,0 6,3 4,9 2,4 35,0 18 25 2390
554670 | 6959KB-32 6,2 21,6 8,0 28,1 34,0 | 273 10,7 8,0 3,1 69,0 25 32 5320

Ausflihrung:

Zylindergehéuse aus Vergitungsstahl, vergitet und briniert. Kopfbefestigung mit vier Zylinderschrauben (Festigkeit min. 12.9), diese sind im Lieferumfang enthalten.
Kolben und Bolzen aus Vergutungsstahl, vergltet, geschliffen und nitriert. .
Lieferumfang mit Gelenkbolzen und Zuglaschen, aber ohne Spannhebel. Olzufuhr Gber Gewindeanschlu3 oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:
Der Hebelspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo Werkstiicke frei zugénglich und von oben eingelegt werden miissen. Besonders geeignet fir Spannen in
Spanntaschen.

Merkmal:

Kopfflanschversion, Hebelmechanismus im Bereich von 180° um jeweils 90° umsetzbar.
Sonderausflihrungen méglich.

Hinweis:

Maximale Verfahrgeschwindigkeit 0,5 m/s.
Mit N&aherungsschalter und elektrischer Druckpunktiberwachung auf Anfrage lieferbar.

B
o @ i
| \
[a}
< E_
‘ {:} T

e} M
T ; =

9 1 L. =

2 : —H o=
1
F —
- e
T ! | o al
| | |
DK = Spannen
= Losen
MaBtabelle:
ArtikellNr. | A |A1 | B | C |D| E | F | G |H| Hl |H2|H3|H4|H5/H6| | |@OK| L |[M| N |[P|O|R|S | W |@G2| U | V OR-1
Bestell- ;
Nr. O-Ring
: Best.-Nr.

554667 |6959KB-16|43,0|26,3|16,0/21,0(6,0|26,0|/14,5|/G1/8|20| 86,0 | 52 | 72 |49 |24 |15|11,0/ 30 | 51,5 |18| 4,5 (15| 9 |36| 45 |68,6°| 5,8 | 8,5 |17,5| 409508
554668 |6959KB-20|56,5|33,0/21,0/27,5|6,0|35,0|/13,5|G1/4|26|120,5| 72 |103|60 |34 |25|14,0|38 | 70,0 |27| 8,0 20|14 |54| 70 |74,4°| 6,5 |15,0|21,5| 321646
554669 |6959KB-25|63,5|40,3|24,0|31,5|8,0|40,0|18,5|G1/4|27|129,3| 75 |110|65|37|27|14,0|/ 42 | 74,0 |30| 7,0 |24|14|60| 74 |73,7°| 8,5 |16,0|23,5| 321646
554670 |6959KB-32|82,0|51,0/32,0|42,0|8,0|52,0/24,0|G1/4|35|167,5/103|145|83|47|27|15,0| 52 |100,0|39|11,0|/30|14|78|100|70,5°| 10,5|16,0|30,0| 321646

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hebelspanner

EinbaumaBe Bestell- Artikel-Nr. | G3xTiefe | R+0,2 | OT U Vv oWW X QY x Tiefe max.
Nr.
L
554667 | 6959KB-16 | M5x 11 36 30| 85 | 175 | 30,5 | 0,5x45° 8x0,1
554668 | 6959KB-20 | M6x 18 54 50| 150 | 21,5 | 38,5 | 0,5x45° 13x0,1
554669 | 6959KB-25 | M8x 16 60 50 | 16,0 | 235 | 42,5 | 0,5x45° 13x0,1
554670 | 6959KB-32 | M10x 16 78 50 | 16,0 | 30,0 | 52,5 | 0,5x45° 13x0,1

Technische Anderungen vorbehalten.
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Zubehor fur Hebelspanner

Nr. 6959KB-xx-30

Spannhebel, Standard
fur Hebelspanner Nr. 6959KB

NEU

X

\

Artikel-Nr. Spannkraft F1 Spannkraft F1 B (o} oD | OE H H1 H2 | H3 | H4 | H5 K L P SWi1 SW2 | Gewicht
Bestell- X .
Nr bei 100 bar bei 350 bar
’ [kN] [kN] ld]

554671 | 6959KB-16-30 1,5 5,4 16,0 | 21,0 10 8 21 15 2 8 3 5 21 50 | 15 11 11 65

554673 | 6959KB-20-30 2,4 8,4 21,0 | 27,5 14 10 31 25 6 15 3 5 31 68 | 20 1 1 203

554674 | 6959KB-25-30 3,8 13,2 24,0 | 31,5 16 12 35 27 6 17 3 8 35 | 76 | 24 1 13 286

554675 | 6959KB-32-30 6,2 21,6 32,0 | 42,0 20 16 42 27 6 19 3 15 35 | 95 | 30 1 13 522
Ausfiihrung:
Vergutungsstahl, vergltet und briniert. Lieferung mit Druckschraube. SWI

L
Hinweis: 0 c B
Hebelverhéltnisse missen beachtet werden.
e i I
R RN T
| T l (s}
T
’ oo, } g
* F5
SW2 Fl @ E

Nr. 6959KR-xx-04

Spannhebel-Rohling
fur Hebelspanner Nr. 6959KL und Nr. 6959KB

Artikel-Nr. B C oD OE K H2 H3 H4 L P Gewicht
Bestell-
Nr.
[g]

400267 6959KR-16-04 16,0 34 10 8 21 2 8 3 57,0 15 104

401299 6959KR-20-04 21,0 42 14 10 31 6 15 3 74,5 20 261

400283 6959KR-25-04 24,0 48 16 12 35 6 17 3 84,5 24 399

400309 6959KR-32-04 32,0 64 20 16 42 6 19 3 109,0 30 778

400325 6959KR-40-04 39,5 79 26 20 52 10 27 3 134,5 35 1372
Ausfiihrung:
Vergltungsstahl, vergltet und briniert. L

C B
Hinweis:
Hebelverhaltnisse missen beachtet werden. P ¥
Formel zum Ermitteln der Spannkraft F1: . 1 ©
Spannkraft = F1 [kN], Kolbenkraft = F5 [kN], Krafthebel = B [mm], Lasthebel = C [mm] e
o™
F1=F5xB/C * @D * T
Fl Pl e

Technische Anderungen vorbehalten.
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KNIEHEBELSPANNER
FUR DEN UNIVERSELLEN

PRODUKTUBERSICHT:

EINSATZ

> Betriebsdruck 250 bar

> gehartete und verchromte Kolbenstange

> vergutete Lagerbolzen

> PTFE-Lagerbuchsen

> sicheres Spannen bzw. Halten, da Spanner
Uber Totpunkt fahrt

> Olzufuhr Uber Gewinde

Bei Dauerbetriebsdrlcken unter 80 bar muss dies bei der
Bestellung angegeben werden, da hierbei eventuell eine

andere Dichtungskombination gewahlt werden muss.

Typ Spannhoéhe Spannkraft Anzahl BaugroBen Betriebsart
[mm] [kN]
6960C 57 - 86 6-227 3 doppelt wirkend
PRODUKTBEISPIEL:
NR. 6960C

> Spannkraft: 6 - 22,7 kN
> Anschlussart: Gewindeanschluss
> auf Anfrage lieferbar

Technische Anderungen vorbehalten.
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Kniehebelspanner, hydraulisch

Nr. 6960C [ )

Kniehebelspanner, hydraulisch e

doppelt wirkend, CAD

max. Betriebsdruck 250 bar.

Bestell- Artikel-Nr. Spannkraft* Spannkraft* Spannkraft* pmax. | pDmax.*™ | Zylinder Hub Kolben- Kolbenring- Olvolumen | Olvolumen | Gewicht
N F1=F3 Fo=F4 F5 flache A1 | flache A2 vor zuriick
’ [kN] [kN] [kN] [bar] [bar] [mm] fem?] [em?] fem?] fem?] ld]

6960C-4 6 9 3 100 250 80 3,14 2,0 25 15 5400
6960C-6 12 18 5 100 250 90 4,90 2,9 44 26 9600
6960C-8 18 27 8 100 250 120 8,00 4,9 96 59 18900

* bei p max. bzw. pD max.
** pD = Druck bei Differentialschaltung

Ausfiihrung:

Vergtitungsstahl briiniert, mit anschlussfertig montiertem Hydraulikzylinder fir Anschluss an Normalschaltung (s. Schaltplan, Bild 1) oder Differentialschaltung
(s. Schaltplan, Bild 2). Olzufuhr Gber Gewindeanschluss.

Anwendung:

Der Spanner eignet sich besonders zum Einbau in Transfer- und Sondermaschinen. Am massiven Haltearm kénnen beliebige Druckstiicke angebaut werden. Bei der
Differentialschaltung wird die Differenzflache A2 des Zylinders direkt an P des Druckerzeugers angeschlossen (Schaltplan, Bild unten), wahrend die volle Kolbenflache
Uber ein 3/2-Wegesitzventil angeschlossen wird.

Merkmal:

Der Spanner, in Maschinenqualitat, ist wartungsfrei durch vergtitete und geschliffene Achsen, die in Teflonlagern laufen. Durch den angebauten Hydraulikzylinder ist die
maogliche Spannkraft gleich wie die zulassige Haltekraft. Der groBe Offnungswinkel erlaubt die unbehinderte Werkstiickhandhabung.

Hinweis:
Bitte unbedingt die max. Druckwerte aus obiger Tabelle beachten.
]
s |
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MaBtabelle:
Artikel-Nr. | Kol- Kolben- |A| B |C|OD|E | F| G |H K M N | @O | P R S|T|U |V W X Y z
Bestell-
ben-@ | stangen-@
Nr.
[mm] [mm]
6960C-4 20 12 15122 |52 | 11 |54 | 20| 70 |57 | 10,0 | 77,0 | 90 | 109 | 6,2 | 65| G1/4 |38 |30 | 8 |27 | 308,0 | 415,0 | 47,0 | 197
6960C-6 25 16 20| 147 |55| 11 |60 |21 | 83 |61 |11,0| 850 | 105|129 | 82 |81 | G1/4| 41|40 | 12|26 | 353,0 | 466,5 | 52,5 | 216
6960C-8 32 20 30|196 |80 | 13 |95 |22 | 111 |86 | 125 | 1125|136 | 176 | 13,2 |94 | G1/4 | 46 | 60 | 18 | 40 | 423,5 | 576,0 | 69,5 | 309
Hydraulik-Schaltplane:
Schaltstellung a = Spannen Schaltstellung 0 = Spannen mit Differenzialschaltung
Schaltstellungb =Lésen r-g- -~ -~ ——-—-—- < Schaltstellung a = Ldsen
I

Vs § o0

B

R i IF CI

Technische Anderungen vorbehalten.
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NIEDERZUG-

SPANNELEMENTE
FUR 3- BZW. 5-SEITEN-
BEARBEITUNG

PRODUKTUBERSICHT:

> Spannkraft bis 50 kN

> Betriebsdruck bis 400 bar

> seitliches Spannen

> Spannen in Bohrungen

> Olzufuhr durch Olkanale im Vorrichtungskorper

oder Uber Gewindeanschluss

> Spann- und Niederzugweg unabhangig

Bei Dauerbetriebsdricken unter 80 bar muss dies bei der

Bestellung angegeben werden, da hierbei eventuell eine

andere Dichtungskombination gewahlit werden muss.

e Spannkraft Spannhub Spreizhub AﬂZc’%llh| Olanschluss Betriebsart
[kN] [mm] [mm] BaugroBen
6970 40 -26,0 - 1,4 -17 17 Gewinde/O-Ring einfach wirkend
6970-xx-50 3,5-11,5 - 1,4 8 Gewinde/O-Ring einfach wirkend
6970D 50 - 1,5 14 O-Ring doppelt wirkend
6970D 9,5 - 1,5 14 O-Ring doppelt wirkend
B6972F 4,6 - 50,0 5-12 - 4 Gewinde/O-Ring einfach wirkend
6972D 12,0 - 32,0 8-12 - 3 Gewinde/O-Ring doppelt wirkend
6973 8,9 5 - 2 Gewinde/O-Ring einfach wirkend
PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6970 NR. 6972F NR. 6973

> Spannkraft: 4 - 26 kN

> Spannen in Bohrungen fur
5-Seiten-Bearbeitung

> Grundkorper nitriert

> Spannkraft: 4,5 - 50 kN
> Seitliches Spannen fur
3-Seiten-Bearbeitung

> Spannkraft: 8,9 kN

> Seitliches Spannen fur
3-Seiten-Bearbeitung

> Grundkorper nitriert

Technische Anderungen vorbehalten.
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Niederzugspannelemente

Nr. 6970-** Bestell- Artikel-Nr. Span::riaft oK Sdpa:nrahd— Verschieb(taklraft SRadial:relaft Gewicht
. . vertikal icke min. orizontal pannhtilse
Hydraulisches Niederzugspannelement, Nr. [KN] mmi mm [N] [kN] (]
zentrisch
. . . . 63651 6970-09 4 8,8-9,7 6 1,2 12 2600

einfach wirkend, mit Federriickzug,

max. Betriebsdruck 350 bar, 60293 6970-10 4 9,8-10,7 6 1,2 12 2600

min. Betriebsdruck 30 bar. 60301 6970-11 10 10,8-11,9 8 3,0 30 2600

Seitenausgleich pro Spanner + 0,25 mm. 60319 | 6970-12 10 12,0-12,9 8 3,0 30 2600
63677 6970-13 10 13,0-13,9 8 3,0 30 2600
60418 6970-14 10 14,0-14,9 8 3,0 30 2600
60434 6970-15 26 15,0-15,9 9 7,7 77 2800
60525 6970-16 26 16,0-16,9 9 7,7 77 2800
60426 6970-17 26 17,0-17,9 9 7,7 77 2800
63693 6970-18 26 18,0-18,9 9 7,7 77 2800
60616 6970-19 26 19,0-19,9 9 7,7 77 2800
60715 6970-20 31 20,0-20,9 10 9,2 92 2900
60723 6970-21 31 21,0-21,9 10 9,2 92 2900
63719 6970-22 31 22,0-22,9 10 9,2 92 2900
60731 6970-23 31 23,0-23,9 10 9,2 92 2900
60376 6970-24 31 24,0-24,9 10 9,2 92 2900
60384 6970-25 31 25,0-25,9 10 9,2 92 2900

Ausfiihrung:

Der Betatigungskolben ist einfachwirkend. Grundkdérper, Spann-Segmente und Zugbolzen sind aus
Vergltungsstahl, gasnitriert. Vierteilige Spann-Segmente sind auB3en verzahnt.

An der Unterseite ist eine Zentrierbohrung @ 8 H7 flr die Positionierung des Spannelementes
vorhanden. Im Lieferumfang sind zwei Befestigungsschrauben enthalten. Olzufuhr iiber
Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Das hydraulische Niederzugspannelement wird bevorzugt bei Werkstiicken mit komplexer
AuBenkontur eingesetzt, die in einer Aufspannung bearbeitet werden sollen.

Nach Eingriff der Spannsegmente in einseitig angebrachten Spannbohrungen mit geringer Tiefe, ist
eine sichere 5-Seiten-Bearbeitung problemlos méglich.

Werkstlicke kdnnen automatisch durch Handling-Geréte eingelegt, bzw. entnommen werden.

Merkmal:

Der Zugbolzen hat an der Koppelstelle zur Spannhiilse die Form einer vierseitigen Pyramide. Die
Spannhillsensegmente haben ebenfalls diese Form. Damit wird erreicht, dass die Hillsensegmente in
jeder Stellung des Zugbolzens auf der ganzen Flache anliegen.

Das ermdglicht eine hohe Spannkraft und gewéhrleistet einen sehr geringen Verschleil3.

Elastische Ringe halten die Spannsegmente zusammen und dichten diese gegen das Eindringen von
Spéanen ab. Je nach Werkstoff, wird die AuBenverzahnung mehr oder weniger in die Spannbohrung
gepresst und so der erforderliche Formschluss erméglicht. Durch die eingebauten Tellerfedern wird
beim Spannen ein max. Niederzugweg von ca. 0,2 mm erzielt.

Der Zugbolzen hat eine Pyramidenform zur besseren Vorzentrierung der Werkstticke.
Das Niederzugspannelement ist zugleich Auflageflache fiir das Werkstiick.

Die Werkstiick-Auflageflache ist hartmetallbeschichtet (u 0,3), dadurch erhéht sich die
Verschiebekraft erheblich.

Die auBermittige Anordnung der Spannsegmente eignet sich besonders zum Spanngn von
Werkstiicken mit umlaufendem Auflagerand, wie z. B. Getriebe- und Motorgehause, Olwannen und
ahnliche Werkstiicke.

Hinweis:

Die Seitenkraft beim Auflegen des Werkstlckes darf den Tabellenwert ,Seitenkraft nicht
Uberschreiten. Die Radialkraft ist zu beachten.

Beim Spannen von gehérteten Werkstiicken oder aus GG / GGG bitte Riicksprache.

Auf Anfrage:

Niederzugspannelemente fiir andere Bohrungsdurchmesser auf Anfrage lieferbar.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Niederzugspannelemente

Spannbohrung im Werkstiick:
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MaBtabelle:
Artikel-Nr. | Spreizhub Kol- Vol. Seitenkraft | A | B+0,01 | C oD | E |OF | G H L|{M|N|P | S |X05]|Y OR-1
Bestell- ;
Nr ben-@ ungespannt O-Ring
: [mm] [mm] | [em?] [N] Best.-Nr.
63651 6970-09 1,4 28 0,5 50 53 75 95|85 |36 | 9 |80 | 98 | 10 | 31 | 13 | 15 | 62 62 124 | 260448
60293 6970-10 1,4 28 0,5 50 53 75 95| 95 | 36 9 80 | 98 10 | 31 | 13 | 15 | 62 62 124 | 260448
60301 6970-11 1,7 32 1,6 150 53 75 14 | 10,5 | 36 9 80 | 98 15 | 31 | 13 | 19 | 62 62 124 | 260448
60319 6970-12 1,7 32 1,6 150 53 75 14 | 115|136 | 9 |8 | 98 | 15| 31 | 13 | 19 | 62 62 124 | 260448
63677 6970-13 1,7 32 1,6 150 53 75 14 | 125|136 | 9 |80 | 98 | 15| 31 | 13 | 19 | 62 62 124 | 260448
60418 6970-14 1,7 32 1,6 150 53 75 14 | 135 |36 | 9 | 80| 98 | 15| 31 | 13 | 19 | 62 62 124 | 260448
60434 6970-15 1,7 40 3,8 200 53 75 16 | 145 | 36 | 13 | 90 | 115 | 17 | 35 | 15 | 24 | 62 62 124 | 260448
60525 6970-16 1,7 40 3,8 200 53 75 16 | 155 | 36 | 13 | 90 | 115 | 17 | 35 | 15 | 24 | 62 62 124 | 260448
60426 6970-17 1,7 40 3,8 200 53 75 16 | 16,5 | 36 | 13 | 90 | 115 | 17 | 35 | 156 | 24 | 62 62 124 | 260448
63693 6970-18 1,7 40 3,8 200 53 75 16 | 175 | 36 | 13 | 90 | 115 | 17 | 35 | 15 | 24 | 62 62 124 | 260448
60616 6970-19 1,7 40 3,8 200 53 75 16 | 185 | 36 | 13 | 90 | 115 | 17 | 35 | 15 | 24 | 62 62 124 | 260448
60715 6970-20 1,7 42 4,4 300 53 75 16 | 195 | 36 | 13 | 90 | 115 | 17 | 35 | 15 | 28 | 62 62 124 | 260448
60723 6970-21 1,7 42 4,4 300 53 75 16 | 205 | 36 | 13 | 90 | 115 | 17 | 35 | 15 | 28 | 62 62 124 | 260448
63719 6970-22 1,7 42 4,4 300 53 75 16 | 21,5 | 36| 13 | 90 | 115 | 17 | 35| 15| 28 | 62 62 124 | 260448
60731 6970-23 1,7 42 4,4 300 53 75 16 | 225 | 62| 13 | 90 | 1156 | 17 | 35| 15| 32 | 62 62 124 | 260448
60376 6970-24 1,7 42 4,4 300 53 75 16 | 235 | 62| 13 | 90 | 115 | 17 | 35 | 15| 32 | 62 62 124 | 260448
60384 6970-25 1,7 42 4,4 300 53 75 16 | 245 | 62| 13 | 90 | 115 | 17 | 35| 15| 32 | 62 62 124 | 260448

Technische Anderungen vorbehalten.
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Niederzugspannelemente

Nr. 6970-**-**

Hydraulisches Niederzugspannelement,
auBermittig

einfach wirkend, mit Federriickzug,

max. Betriebsdruck 150 bar,

min. Betriebsdruck 30 bar.

Seitenausgleich pro Spanner + 0,25 mm.

CAD
[EGxDE

Artikel-Nr. Spannkraft oK Spannrand- Gewicht
Bestell- ) ’ )
Nr. vertikal dicke min.
[kN] [mm] [mm] [a]
63669 6970-07-50 3,5 6,8-7,7 6 2600
60798 6970-08-50 3,5 7,8-8,7 6 2600
63685 6970-09-50 5,3 8,8-9,7 7 2600
60814 6970-10-50 5,3 9,8-10,7 7 2800
63701 6970-11-50 8,5 10,8-11,7 8 2800
60830 6970-12-50 8,5 11,8-12,7 8 2800
63727 6970-13-50 11,5 12,8-13,7 9 2900
60822 6970-14-50 11,5 13,8-14,7 9 2900
Ausfiihrung:

Der Betéatigungskolben ist einfachwirkend. Grundkdrper, Spann-Segmente und Zugbolzen sind aus
Vergltungsstahl, gasnitriert. Vierteilige Spann-Segmente sind auB3en verzahnt.

An der Unterseite ist eine Zentrierbohrung @ 8 H7 fiir die Positionierung des Spannelementes
vorhanden. Im Lieferumfang sind drei Befestigungsschrauben enthalten. Olzufuhr tiber
Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Das hydraulische Niederzugspannelement wird bevorzugt bei Werkstiicken mit komplexer
AuBenkontur eingesetzt, die in einer Aufspannung bearbeitet werden sollen.

Nach Eingriff der Spannsegmente in einseitig angebrachten Spannbohrungen mit geringer Tiefe, ist
eine sichere 5-Seiten-Bearbeitung problemlos mdglich.

Werkstiicke kénnen automatisch durch Handling-Geréate eingelegt, bzw. enthnommen werden.

Merkmal:

Der Zugbolzen hat an der Koppelstelle zur Spannhiilse die Form einer vierseitigen Pyramide. Die
Spannhilsensegmente haben ebenfalls diese Form. Damit wird erreicht, dass die Hiilsensegmente in
jeder Stellung des Zugbolzens auf der ganzen Fléche anliegen.

Das ermdglicht eine hohe Spannkraft und gewéhrleistet einen sehr geringen Verschleil3.

Elastische Ringe halten die Spannsegmente zusammen und dichten diese gegen das Eindringen von
Spanen ab. Je nach Werkstoff, wird die AuBenverzahnung mehr oder weniger in die Spannbohrung
gepresst und so der erforderliche Formschluss erméglicht. Durch die eingebauten Tellerfedern wird
beim Spannen ein max. Niederzugweg von ca. 0,2 mm erzielt.

Der Zugbolzen hat eine Pyramidenform zur besseren Vorzentrierung der Werkstiicke.

Das Niederzugspannelement ist zugleich Auflageflache fir das Werkstiick. Die WerkstUlck-
Auflageflache ist hartmetallbeschichtet (i 0,3), dadurch erhéht sich die Verschiebekraft erheblich.

Die auBermittige Anordnung der Spannsegmente eignet sich besonders zum Spanne_,jn von
Werkstiicken mit umlaufendem Auflagerand, wie z. B. Getriebe- und Motorgehduse, Olwannen und
ahnliche Werkstlcke.

Hinweis:

Die Seitenkraft beim Auflegen des Werkstlickes darf den Tabellenwert ,Seitenkraft nicht
Uberschreiten. Die Radialkraft ist zu beachten.

Beim Spannen von gehérteten Werkstiicken oder aus GG / GGG bitte Riicksprache.

Auf Anfrage:

Niederzugspannelemente fiir andere Bohrungsdurchmesser auf Anfrage lieferbar.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Niederzugspannelemente
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MaBtabelle:
Artikel-Nr. | Verschiebekraft | Radialkraft Spannhiilse | Spreiz- | Kol- Vol. Seitenkraft | A | B+0,01 | C D QE | QF | OH | L | OP OR-1
Bestell- . )
Nr horizontal hub ben-0 ungespannt O-Ring
) [kN] [kN] [mm] | [mm] | [cm?] [N] Best.-Nr.
63669 | 6970-07-50 1,0 10 1,4 18 1,0 50 59 75 95| 66 | 24 9 80 | 10 | 15 | 260448
60798 | 6970-08-50 1,0 10 1,4 18 1,0 50 59 75 95| 75 | 24| 9 | 80 | 10 | 15 | 260448
63685 | 6970-09-50 1,5 15 1,4 22 1,5 80 59 75 95| 85 | 24 | 9 | 80 | 10 | 15 | 260448
60814 | 6970-10-50 1,5 15 1,4 22 1,5 80 59 75 95| 95 | 24 | 9 | 80 | 10 | 15 | 260448
63701 | 6970-11-50 2,5 25 1,4 28 2,5 120 59 75 12 | 105 | 24 | 9 | 80 | 13 | 19 | 260448
60830 | 6970-12-50 2,5 25 1,4 28 2,5 120 59 75 12 | 11,5 | 24 9 80 | 13 | 19 | 260448
63727 | 6970-13-50 3,5 35 1,4 32 3,2 150 59 75 12 | 125 | 24 | 9 | 80 | 13| 19 | 260448
60822 | 6970-14-50 3,5 35 1,4 32 3,2 150 59 75 12 | 135 | 24 | 9 | 80 | 13| 19 | 260448

Technische Anderungen vorbehalten.
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Niederzugspannelemente

Nr. 6970D

Hydraulisches Niederzugspannelement,
auBermittig

doppelt wirkend,

max. Betriebsdruck 250 bar,

min. Betriebsdruck 40 bar.
Seitenausgleich pro Spanner + 0,25 mm.

Artikel-Nr. Spannkraft OK Spannranddicke Gewicht
Be;tre"' vertikal bei Al-Leg. min.

) [kN] [mm] [mm] [a]
323410 6970D-06-60 5,0 59-6,3 7 1000
324384 6970D-065-60 5,0 6,4-6,8 7 1000
323436 6970D-07-60 5,0 6,9-73 7 1000
324400 6970D-075-60 5,0 74-78 7 1000
323444 6970D-08-60 5,0 79-83 8 1000
324392 6970D-085-60 5,0 8,4-8,8 8 1000
323469 6970D-09-60 5,0 8,9-98 8 1000
323485 6970D-10-60 5,0 9,9-10,8 8 1000

Ausfiihrung:

Der Betatigungskolben ist doppeltwirkend. Grundkérper, Spann-Segmente und Zugbolzen sind aus
Vergutungsstahl, gasnitriert. Zweiteilige Spann-Segmente sind aufBen verzahnt. An der Unterseite ist
eine Zentrierbohrung @ 8 H7 fiir die Positionierung des Spannelementes vorhanden. Lieferumfang
mit drei Befestigungsschrauben. Olzufuhr tiber Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Das hydraulische Niederzugspannelement wird bevorzugt bei Werkstiicken mit komplexer
AuBenkontur eingesetzt, die in einer Aufspannung bearbeitet werden sollen.

Nach Eingriff der Spannsegmente in einseitig angebrachten Spannbohrungen mit geringer Tiefe, ist
eine sichere 5-Seiten-Bearbeitung problemlos mdglich.

Werkstiicke kénnen automatisch durch Handling-Geréate eingelegt, bzw. entnommen werden.

Merkmal:

Zwei Spannsegmente werden parallel gespreizt, so dass sie in jeder Stellung des Zugbolzens auf der
ganzen Flache anliegen. Das erméglicht eine hohe Spannkraft und gewéahrleistet einen sehr geringen
VerschleiB3.

Elastische Ringe halten die Spannsegmente zusammen und dichten diese gegen das Eindringen von
Spénen ab. Je nach Werkstoff, wird die AuBenverzahnung mehr oder weniger in die Spannbohrung
gepresst und so der erforderliche Formschluss erméglicht. Durch die eingebauten Tellerfedern wird
beim Spannen ein max. Niederzugweg von ca. 0,2 mm erzielt.

Der integrierte Luftanschluss dient zur Reinigung des Spannbereiches. Die Ausblasung kann
ebenfalls als Auflagekontrolle bei Sacklochbohrungen verwendet werden.

Die Zugbolzen haben eine Schwertform zur besseren Vorzentrierung der Werkstiicke. Die komplette
Spannsegmente / Zugbolzen-Einheit lasst sich so verdrehen, dass ein optimaler Kraftfluss

in Richtung Werkstlickmitte eingestellt und verriegelt werden kann. Durch das Einstellen der
Spannsegmente wird eine Uberbelastung der Spannbohrung ( Spreizkraft ) bei geringem Spannrand
vermieden.

Das Niederzugspannelement ist zugleich Auflageflache fir das Werkstiick.
Die Werkstlick-Auflageflache ist hartmetallbeschichtet (u 0,3), dadurch erhéht sich die
Verschiebekraft erheblich.

Die auBermittige Anordnung der Spannsegmente eignet sich besonders zum Spannen von
Werkstiicken mit umlaufendem Auflagerand, wie z. B. Getriebe- und Motorgehause, Olwannen und
ahnliche Werkstlicke.

Hinweis:

Die Seitenkraft beim Auflegen des Werkstlickes darf den Tabellenwert ,Seitenkraft nicht
Uberschreiten. Die Radialkraft ist zu beachten.

Beim Spannen von geharteten Werkstiicken oder aus GG / GGG bitte Riicksprache.

Auf Anfrage:
Niederzugspannelemente fiir andere Bohrungsdurchmesser auf Anfrage lieferbar.
Auf Anfrage kann eine Spannkontrolle eingebaut werden, dabei 6ffnet die Niederzugbewegung

den Durchgang einer Druckluftbohrung und erzeugt somit einen Druckabfall von ca. 2 bar, der als
Spannkontrolle ausgewertet werden kann.

2,3

Technische Anderungen vorbehalten.
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Niederzugspannelemente

Spannbohrung im Werkstiick:
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MaBtabelle:
Artikel-Nr. Verschiebekraft Radialkraft Spreizhub Spannkolben- Vol. Seitenkraft C @D L OR-1
Bestell- X . .
Nr horizontal Spannhilse durchmesser ungespannt O-Ring
: [kN] [kN] [mm] [mm] [em?] [N] Best.-Nr.
323410 6970D-06-60 1,5 14 1,5 16 0,9 30 9,5 5,6 9 260448
324384 6970D-065-60 1,5 14 1,5 16 0,9 30 9,5 6,1 9 260448
323436 6970D-07-60 1,5 14 1,5 16 0,9 40 9,5 6,6 9 260448
324400 6970D-075-60 1,5 14 1,5 16 0,9 40 9,5 71 9 260448
323444 6970D-08-60 1,5 14 1,5 16 0,9 50 9,5 7,6 9 260448
324392 6970D-085-60 1,5 14 1,5 16 0,9 50 9,5 8,1 10 260448
323469 6970D-09-60 1,5 14 1,5 16 0,9 80 9,5 8,6 10 260448
323485 6970D-10-60 1,5 14 1,5 16 0,9 80 9,5 9,6 10 260448

Technische Anderungen vorbehalten.
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Niederzugspannelemente

Nr. 6970D

Hydraulisches Niederzugspannelement,
auBermittig

doppelt wirkend,

max. Betriebsdruck 250 bar,

min. Betriebsdruck 40 bar.
Seitenausgleich pro Spanner + 0,25 mm.

Artikel-Nr. Spannkraft oK Spannranddicke Gewicht
Be;tre"' vertikal bei Al-Leg. min.

) [kN] [mm] [mm] [a]
323501 6970D-11-60 9,5 10,9-11,8 9 2000
323527 6970D-12-60 9,5 11,9-12,8 9 2000
323543 6970D-13-60 9,5 12,9-13,8 9 2000
323568 6970D-14-60 9,5 13,9-14,8 10 2100
323584 6970D-15-60 9,5 14,9-15,8 10 2100
323600 6970D-16-60 9,5 15,9-16,8 10 2100

Ausfiihrung:

Der Betatigungskolben ist doppeltwirkend. Grundkérper, Spann-Segmente und Zugbolzen sind aus
VergUtungsstahl, gasnitriert. Zweiteilige Spann-Segmente sind auBen verzahnt. An der Unterseite ist
eine Zentrierbohrung @ 8 H7 fir die Positionierung des Spannelementes vorhanden. Lieferumfang
mit drei Befestigungsschrauben. Olzufuhr iiber Olkanal im Vorrichtungskdrper.

Anwendung:

Das hydraulische Niederzugspannelement wird bevorzugt bei Werkstlicken mit komplexer
AuBenkontur eingesetzt, die in einer Aufspannung bearbeitet werden sollen.

Nach Eingriff der Spannsegmente in einseitig angebrachten Spannbohrungen mit geringer Tiefe, ist
eine sichere 5-Seiten-Bearbeitung problemlos méglich.

Werkstiicke kénnen automatisch durch Handling-Geréte eingelegt, bzw. entnommen werden.

Merkmal:

Zwei Spannsegmente werden parallel gespreizt, so dass sie in jeder Stellung des Zugbolzens auf der
ganzen Flache anliegen. Das erméglicht eine hohe Spannkraft und gewahrleistet einen sehr geringen
Verschleil3.

Elastische Ringe halten die Spannsegmente zusammen und dichten diese gegen das Eindringen von
Spénen ab. Je nach Werkstoff, wird die AuBenverzahnung mehr oder weniger in die Spannbohrung
gepresst und so der erforderliche Formschluss erméglicht. Durch die eingebauten Tellerfedern wird
beim Spannen ein max. Niederzugweg von ca. 0,2 mm erzielt.

Der integrierte Luftanschluss dient zur Reinigung des Spannbereiches. Die Ausblasung kann
ebenfalls als Auflagekontrolle bei Sacklochbohrungen verwendet werden.

Die Zugbolzen haben eine Schwertform zur besseren Vorzentrierung der Werkstiicke. Die komplette
Spannsegmente / Zugbolzen-Einheit I&sst sich so verdrehen, dass ein optimaler Kraftfluss

in Richtung Werkstiickmitte eingestellt und verriegelt werden kann. Durch das Einstellen der
Spannsegmente wird eine Uberbelastung der Spannbohrung ( Spreizkraft ) bei getingem Spannrand
vermieden.

Das Niederzugspannelement ist zugleich Auflageflache fur das Werksttick.
Die Werkstiick-Auflageflache ist hartmetallbeschichtet (u 0,3), dadurch erhéht sich die
Verschiebekraft erheblich.

Die auBermittige Anordnung der Spannsegmente eignet sich besonders zum Spanngn von
Werkstlicken mit umlaufendem Auflagerand, wie z. B. Getriebe- und Motorgeh&use, Olwannen und
ahnliche Werkstticke.

Hinweis:

Die Seitenkraft beim Auflegen des Werkstlickes darf den Tabellenwert ,Seitenkraft* nicht
Uberschreiten. Die Radialkraft ist zu beachten.

Beim Spannen von geharteten Werkstlicken oder aus GG / GGG bitte Riicksprache.

Auf Anfrage:
Niederzugspannelemente fir andere Bohrungsdurchmesser auf Anfrage lieferbar.
Auf Anfrage kann eine Spannkontrolle eingebaut werden, dabei 6ffnet die Niederzugbewegung

den Durchgang einer Druckluftbohrung und erzeugt somit einen Druckabfall von ca. 2 bar, der als
Spannkontrolle ausgewertet werden kann.

2.3

Technische Anderungen vorbehalten.
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Niederzugspannelemente

Spannbohrung im Werkstiick:

=

Bohrbild Vorrichtung:

Oberflachen-
beschaffenheit

/Rz63

\/

Olzufuhr “spannen*

Olzufuhr “I6sen*'

2425 _,

24,25

25,98

M8 /16 tief (3x)

2598

+0,015

Staudruckabfrage- L |

Olzufuhr l6sen- B]

Olzufuhr spannen-_A |

zusétzliche
Staudruckabfrage _,
|

SW27

9
IS

54

45

80 =0.01

y

e o
0,005
28 —9@1LEL\

$80

l

Zentrierbolzen

0
% © 8
Auflageflache
Luftanschluss /
14
30 25 |
MaBtabelle:
Artikel-Nr. Verschiebekraft Radialkraft Spreizhub Spannkolben- Vol. Seitenkraft C @D L OR-1
Bestell- . . .
Nr horizontal Spannhlilse durchmesser ungespannt O-Ring
) [kN] [kN] [mm] [mm] [cm?] [N] Best.-Nr.
323501 6970D-11-60 2,8 27 1,5 22 1,7 100 10,5 10,6 11 260448
323527 6970D-12-60 2,8 27 1,5 22 1,7 110 10,5 11,6 11 260448
323543 6970D-13-60 2,8 27 15 22 1,7 130 10,5 12,6 11 260448
323568 6970D-14-60 2,8 27 1,5 22 1,7 160 10,5 13,6 1 260448
323584 6970D-15-60 2,8 27 1,5 22 1,7 200 10,5 14,6 1 260448
323600 6970D-16-60 2,8 27 1,5 22 1,7 250 10,5 15,6 1 260448
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Niederzugspanner

Nr. 6972F

Niederzugspanner, hydraulisch

einfach wirkend, mit Federriickzug,

max. Betriebsdruck 400 bar,
min. Betriebsdruck 40 bar.

A

AV

5[\

'

Bestell Artikel-Nr. Spannkraft Hub Kol- Vol. | Md max. Feder- | Gewicht
e:lre : bei 400 bar H | ben-@ kraft min.

’ [kN] mm] | [mm] | [em®] | [Nm] [N] ld]
66951 | 6972F-05 4,5 5 12 0,57 21 60 670
66969 | 6972F-20 20,0 8 25 4 72 160 2500
66977 | 6972F-32 32,0 10 32 8 180 210 4700
66985 | 6972F-50 50,0 12 40 15 350 340 8800

Ausfiihrung:

Grundkérper aus Vergutungsstahl, briniert. Kolben einsatzgehéartet und geschliffen. Spannbacken
auswechselbar. Normalausfiihrung mit geriffeltem und gehartetem Backen. Komplett mit 2
Befestigungsschrauben nach ISO, eingebaute Riickholfeder. Alle Olkanale sind verschlossen.
Olzufuhr Giber Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Der Niederzugspanner wird Uberall dort eingesetzt, wo nur seitlich gespannt werden kann und

das Werkstiick dennoch fest auf dem Vorrichtungskérper gehalten werden muss. Die Hydraulik
erméglicht hohe Anpress- und Niederzugkrafte. Olzufilhrung tiber Gewindeanschluss oder Olkanal
im Vorrichtungskoérper. Die Befestigung erfolgt mit zwei Schrauben von oben oder vier Schrauben von
unten.

Merkmal:

Horizontal- und Vertikalbewegung sind unabhangig voneinander (nicht zwangsgekoppelt), deshalb
echter Niederzugeffekt! Spannen auf Nutentisch Idngs und quer mdglich. Kein Abheben des
Spannbackens, da Spannschraube dicht hinter Spannbacken. Zum Einbau in Vorrichtungen geeignet.
Neuartige Spannbackenverbindung durch Gummi-Puffer gewéhrleistet spielfreies Gleiten.

Hinweis:

Der maximale Niederzugweg des Spannbackens darf nicht das MaB G Uberschreiten.
Befestigungsschrauben nicht (iberdrehen! Max. Anziehdrehmoment Md beachten. Der Olkanal kann
von unten verschlossen werden.

GroBe Variationsméglichkeiten durch beidseitigen Olanschluss und Olkanal von unten. Spannbacken
und Hydraulik-Kolben sind gelenkig miteinander verbunden, so dass kein Biegemoment auf den
Kolben ubertragen und dadurch eine hohe Lebensdauer erreicht wird.

Niederzugkraft = ca. 1/3 der jeweiligen Spannkraft

Die Bohrung @D kann zum zusétzlichen Abstltzen oder zum Positionieren verwendet werden.

MaBtabelle:
Artikel-Nr. ~A C F|G|H ON | O+05 | P Q R S T U \% w X z Schraube | @D +0,05 x Tiefe OR-1
Bestell- . ;

N (2 Stiick) O-Ring
: Best.-Nr.
66951 6972F-05 | 100,0 | 30 | 30 | 2 5 8,5 39,0 53 | 3 G1/8 | 59 38,0 | 22 M5 6 M3 | 13,0 M8x45 - 156067
66969 | 6972F-20 | 1350 | 50 | 50 | 3 8 | 125 58,0 67 | 14 | G1/4 | 74 | 57,0 | 36 | M8 | 12 | M5 | 14,0 M12x80 28,00x 6 114405
66977 6972F-32 | 1495 | 65 | 65 | 3 | 10 | 16,5 63,5 72 | 17 | G1/4 | 83 | 62,5 | 47 | M10 | 16 | M5 | 17,5 | M16x100 32,02x6 114405
6972F-50 | 180,0 | 80 | 80 | 3 | 12 | 20,5 71,0 93 |19 | G1/4 | 104 | 70,0 | 60 | M12 | 25 | M5 | 21,0 | M20x120 40,02x 8 114405

Technische Anderungen vorbehalten.
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Niederzugspanner

Nr.6972D Artikel-Nr.| Spannkraft Spannkraft | Hub | Kol- | Vol.Sp | Vol.Lo |Md max.| Gewicht
Bestell- bei 400 bar Sp | bei 400 bar Lo| H |ben-@
Nlederzugspanner, hydraulisch Nr. [kN] 6N ioml| pom | e | om® | Nl | [l
doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 400 bar. 320150 |6972D-12 12 4,5 8 20 2,5 0,9 17 1500
320168 |6972D-20 20 9,6 10 | 25 4,9 2,5 25 2900
.}IX | 320614 |6972D-32 32 12,5 12 | 32 9,7 4,0 46 4900
‘T Sp = spannen, Lo = [6sen
Ausfiihrung:

Grundkérper aus Vergltungsstahl, briiniert. Kolben einsatzgehértet und geschliffen. Spannbacken
auswechselbar. Normalausfiihrung mit geriffeltem und gehartetem Backen. Komplett mit 4
Befestigungsschrauben nach ISO, O-Ring und Olverschlussschrauben, Schmutzabstreifer am
Spannbolzen. Olzufuhr Gber Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Der Niederzugspanner wird (iberall dort eingesetzt, wo nur seitlich gespannt werden kann und das
Werkstlick dennoch fest auf dem Vorrichtungskorper gehalten werden muss. Die Hydraulik erméglicht
hohe Anpress- und Niederzugkréfte. Dieser Spanner erméglicht den Einsatz auf Vorrichtungskérpern
mit einer leitungslosen Olzufiihrung. Die Befestigung erfolgt mit vier Schrauben von oben.

Merkmal:

Schnelle und sichere Rickbewegung, unabhéngig von der Leitungslange bzw. der Anzahl der
Elemente pro Spannkreis. Horizontal- und Vertikalbewegung sind unabhéngig voneinander

(nicht zwangsgekoppelt), deshalb echter Niederzugeffekt! Kein Abheben des Spannbackens, da
Spannschrauben dicht hinter dem Spannbacken. Zum Einbau in Vorrichtungen geeignet. Neuartige
Spannbackenverbindung durch Gummi-Puffer gewéhrleistet spielfreies Gleiten.

Hinweis:

Der maximale Niederzugweg des Spannbackens darf das MaB G nicht Uberschreiten.
Befestigungsschrauben nicht tiberdrehen! Max. Anziehdrehmoment Md beachten. Der bodenseitige
Olkanal ist mit einer Dichtscheibe und einer Schraube 1SO 4762 - M 5x10 verschlossen.
Mindestbetriebsdruck 40 bar.GroBe Variationsmdglichkeiten durch beidseitigen Olanschluss und
Olkanal von unten. Spannbacken und Hydraulik-Kolben sind gelenkig miteinander verbunden, so
dass kein Biegemoment auf den Kolben tbertragen und dadurch eine hohe Lebensdauer erreicht
wird. Niederzugkraft = ca. 1/3 der jeweiligen Spannkraft.

Nr. 6972D-12 Nr. 6972D-20 und 6972D-32
[e)
N 7,W7 — 1 O w
e - L
DV
" R
| geriffelt S P R
H A
T
z
N EE §) AL AN |
O D)
i |

1 | | )

le] \ ’ ] \\? 1]

I D [
© OR-1 X OR-1

E E z
MaBtabelle:
Artikel-Nr. ~A C E F G H 00,5 P Q R S T U +0,1 Qv w X z Schraube OR-1
Bestell- . .
NF. (4 Stick) O-Ring
) Best.-Nr.

320150 | 6972D-12 | 122 | 40 | 12,50 | 40 | 2 8 40,5 36,5 8,5 G1/8 | 45 | 39,5 30 6,2 7,0 M5 | 24,0 M6x50 114405
320168 | 6972D-20 | 156 | 50 | 1525 | 50 | 3 | 10 56,5 39,5 | 140 | G1/4 | 60 | 55,5 37 8,2 8,5 M5 | 24,3 M8x60 114405
320614 | 6972D-32 | 167 | 65 | 1525 | 65 | 3 | 12 64,0 42,8 | 17,0 | G1/4 | 60 | 63,0 48 10,2 | 10,5 | M5 | 27,5 M10x75 114405
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Niederzuggegenhalter

Nr. 6977 Artikel-Nr. Haltekraft Schraube Gewicht
Bestell- (2 Stiick)
Niederzuggegenhalter, mechanisch Nr. [KN] -
67371 6977-05 4,5 M8x35 550
67512 6977-20 20 M12x65 1550
67421 6977-32 32 M16x80 3000
67520 6977-50 50 M20x100 5200
Ausfiihrung:
Grundkérper aus Vergitungsstahl, briiniert. Spannbacken auswechselbar. Normalausfiihrung mit
geriffeltem und gehéartetem Backen. Komplett mit 2 Befestigungsschrauben nach I1SO.
Anwendung:
Als reiner Gegenhalter bei Einsatz eines hydraulischen oder mechanischen Niederzugspanners. Das
Werkstiick wird abhangig von der horizontalen Kraft fest auf den Maschinentisch gepresst.
Merkmail:
Bei glatten Spannbacken lauft derselbe auf Tischanschlag, d.h. immer gleiche Anschlagstellung!
A Spannen auf Nutentisch langs und quer méglich. Kein Abheben des Spannbackens, da
- Spannschraube dicht hinter Spannbacken. Zum Einbau in Vorrichtungen geeignet. Neuartige
L | i Spannbackenverbindung durch Gummi-Puffer gewahrleistet spielfreies Gleiten.
g - T T . .
N | | ’ | Hinweis:
L | ‘ ' Der maximale Niederzugweg des Spannbackens darf das MaB G nicht Gberschreiten. Die Bohrung
— 0 ‘ © @D kann zum zuséatzlichen Abstltzen oder zum Positionieren verwendet werden.
d | ‘
i T
© T
]
w L]]
0
P MaBtabelle:
Artikel-Nr. | ~A | C | @D +0,05xTiefe | F | G| ON | O+05 | P Q R T
Bestell-
Nr.
67371 6977-05 79 | 30 - 30 | 2 8,5 42 26 | 3 8 | 41
67512 6977-20 102 | 50 28,02x6 50 | 3 | 125 60 30 | 14 | 13 | 59
67421 6977-32 | 114 | 65 32,02 x6 65 | 3 | 16,5 62 37 | 17 | 18 | 61
67520 6977-50 | 133 | 80 40,02 x 8 80 | 3 | 205 68 46 | 19 | 23 | 67
Anwendungsbeispiel:
% 123
Niederzugspanner Nr. 6972F-20 als Schraubstock. l‘
i L. §
| =
| |
| | | |
S | :a 1 9
| .
P "—-. \ : |
LR %
¢ = ]

L _# X _ 'Bohrbuchse f. Positionierung
¥4

'M12 f. Auflagestiicke
Nr. 6363-12-...
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Spannbacken

Nr. 6972G
Spannbacken, geriffelt

Artikel-Nr. A B C F M Q a Gewicht
Bestell-
Nr.

[a]
67025 6972G-05 6 2,7 29,5 30 22,0 3,0 15° 75
320887 6972G-12 10 2,5 40,0 40 23,0 8,5 30° 126
67165 6972G-20 10 3,0 50,0 50 31,5 14,0 30° 260
67256 6972G-32 10 3,0 65,0 65 37,0 17,0 30° 505
67322 6972G-50 10 3,0 80,0 80 39,5 19,0 30° 825

Ausfiihrung:

Vergltungsstahl, gehartet und angelassen, Spannflache geriffelt.

Anwendung:
Fir alle Werkstlcke, die normale Oberflachen aufweisen.

Hinweis:

Diese Spannbacken-Ausfihrung gehért zur Grundausstattung der Niederzugspanner Nr. 6972D und
6972F bzw. zum Niederzuggegenhalter Nr. 6977.

Nr. 6972W

-
b

Artikel-Nr. A B [ F M Gewicht
Bestell-
Nr.
[g]
67017 6972W-05 6 2,7 29,5 30 32,0 145
320903 6972W-12 10 2,5 40,0 40 33,0 277
67173 6972W-20 10 3,0 50,0 50 41,5 525
67264 6972W-32 10 3,0 65,0 65 52,0 1000
67330 6972W-50 10 3,0 80,0 80 59,5 1550
Ausfiihrung:

Vergiitungsstahl ungehértet, mit glatter Spannflache.

Anwendung:

Diese Spannbacken kann man nach Bedarf stirnseitig in beliebige Spannformen ausbilden oder nur
planschleifen fir empfindliche Werkstiicke.

Nr. 6972GR

Spannbacken, mit Spannnase

5
]

Artikel-Nr. A B (¢} F H M Q R a | Gewicht
Bestell-

Nr. (ql

67009 6972GR-05 6 2,7 | 295 | 30 5,0 27,0 3,0 300 15° 85
321620 | 6972GR-12 10 | 2,5 | 40,0 | 40 6,5 29,5 8,5 200 | 30° 147
67181 6972GR-20 10 | 3,0 | 50,0 | 50 8,0 39,5 | 140 | 200 | 30° 300
67272 6972GR-32 10 | 3,0 | 650 | 65 10,0 | 47,0 17,0 | 300 | 30° 600
67348 6972GR-50 10 | 3,0 | 80,0 | 80 12,0 | 51,0 19,0 | 300 | 30° 940

Ausfiihrung:
Vergitungsstahl, einsatzgehértet und angelassen, mit bombierter Spannnase.

Anwendung:
Besonders geeignet fur Werkstiicke mit harter und stark unebener Oberflache.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Niederzugspanner

Nr. 6973 Artikel-Nr. | Spannkraft horizontal |Spannkraft vertikal| Hub |Kolben-| Vol. | Md | OR-1 | Gewicht
Bestell- bei 350 bar bei 350 bar flche max.| O-Ring
Niederzugspanner Nr. IkN] [kN] [mm]| [em?] |lcm?]|[Nm]|Best.-Nr| [g]
einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 350 bar. 66787 |6973-09-1 8.9 2,2 5 29 |14 11 - 481
66803 |6973-09-2 8,9 2,2 5 2,9 1,4 | 11 | 550266 | 399
SNSN «— Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehartet und bruniert. Kolbenstange einsatzgehartet und geschliffen.
Spannbacke gehértet. Ruckholfeder aus nicht rostendem Stahl. Olzufuhr iber Gewindeanschluss
oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:
Universelles Niederzug-Spannelement fiir vielseitigen Einsatz.

Merkmal:
GroBe Spannkraft bei kleiner Abmessung.
Hinweis:

Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung achten.
Die Oberflachenbeschaffenheit bei Nr. 6973-09-2 muss Rz 6,3 an der Anflanschflache sein.

Nr. 6973-09-1 Nr. 6973-09-2
geriffelt und gehartet .
w
— | h AI S i P

?4
vy 2 LL{ 47,5 \ Z:‘ 33 | Por-1

o =
16,5 \—Positionierbohrung 63,5
2,5 @6,5 4,5 tief
73

—Hiilse #16%0.025 X6

Hub S 14 G1/8 39

ol HPQ g @%

2 e+ 2 u e P P
S IREEN 0 | bl 13

— -
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A_mp@_ Hydraulische Spanntechnik
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ZENTRIERSPANNER
MIT ZWEI ODER DREI

PRODUKTUBERSICHT:

SPANNPUNKTEN

Spannkraft bis 20 kN

Betriebsdruck bis 250 bar

Zentrieren in Bohrungen

Spannen in Bohrungen

Olzufuhr Uber Olkanale im Vorrichtungskdrper

oder Uber Gewindeanschluss mittels Anschlussplatte

NR. 6974 - MINI

NR. 6974 - MAXI

NR. 6974-XXXX

Typ Spannkraft Spannhub Spannpunkte Anzahl BaugroBen Betriebsart
[kN] [mm]
6974-20XX - MINI 10 3 2 9 doppelt wirkend
6974-30XX - MINI 10 3 3 9 doppelt wirkend
B6974-20XX - MAXI 8-20 4-6,9 2 9 doppelt wirkend
6974-30XX - MAXI 8-20 4-6,9 3 9 doppelt wirkend
PRODUKTBEISPIELE:

> Spannen und Zentrieren in Bohrungen > Spannen und Zentrieren in Bohrungen > Fur O-Ring-Anschluss
> Fur Gewinde-Anschluss

Technische Anderungen vorbehalten.
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AMLQR)

Zentrierspanner mit zwei Spannpunkten

Nr. 6974

Zentrierspanner MINI
mit zwei Spannpunkten
doppelt wirkend,

max. Betriebsdruck 250 bar,

min. Betriebsdruck 10 bar.

Bestell- Artikel-Nr. Sp‘annkraft Spannkraft Spann- | Spann-@ | Hub Wiede‘rholl— Bolzen-@ | Gewicht
Nr. bei 100 bar | bei 250 bar | punkte N -1 H | genauigkeit D1

[kN] [kN] [mm]|  [mm] [mm] ld]
329243 |6974-2025 4,0 10,0 2 25-29 | 3,0 +0,02 12 440
329284 |6974-2028 4,0 10,0 2 28-32 3,0 +0,02 12 447
329326 |6974-2032 4,0 10,0 2 32-36 3,0 +0,02 12 456
329052 |6974-2036 4,0 10,0 2 36-40 3,0 +0,02 12 574
329094 |6974-2039 4,0 10,0 2 39-43 3,0 +0,02 12 590
329136 |6974-2042 4,0 10,0 2 42-46 3,0 +0,02 12 604
329169 |6974-2045 4,0 10,0 2 45-49 3,0 +0,02 12 620
329177 |6974-2048 4,0 10,0 2 48-52 | 3,0 +0,02 12 635
329201 |6974-2051 4,0 10,0 2 51-55 3,0 +0,02 12 652

Ausfiihrung:

Doppelt wirkender Zentrierspanner mit zwei Spannpunkten. ) )
Alle Bauteile aus hochwertigem Vergitungs- und Nitrierstahl. Olzufuhr Giber Olkanal im
Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Zum Zentrieren und Spannen von Werkstiicken mit bearbeiteten oder gegossenen Bohrungen,
Aussparungen oder Durchbriichen.

Element direkt zum Aufschrauben auf Vorrichtungskérper, Abdichtung Gber O-Ring.

Merkmal:

Befestigung des Zentrierspanners von unten, Olzufuhr erfolgt tiber gebohrte Kanale im
Vorrichtungskérper.

Bei Befestigung des Zentrierspanners von oben und Olzufuhr {iber gebohrte Kanale im
Vorrichtungskérper wird die Anschlussplatte fiir O-Ringanschluss benétigt.

Bei Befestigung des Zentrierspanners von oben und Olzufuhr tiber Rohrleitung wird die
Anschlussplatte fir Rohrleitungsanschluss benétigt.

Hinweis:
Durch sinnvolle Kombination von 2 Punkt- und 3 Punkt-Elementen kénnen tberbestimmte
Spannzustande vermieden werden. Fir den Einsatz auf Drehmaschinen ungeeignet.

Auf Anfrage:

Weitere GroBen auf Anfrage lieferbar.

= By EinbaumaBe:
s ®T+O,2
H7
2 QE 8
S o —_
i X2 oU =
RZ83 283 | ™
OR-1 P Egs \ ! X/
F Senkung fir 0 /
PMm oRr1—""| Y 0 ¢
]
200_- Senkung fir
(zj\/ (Z)\/ OR-2
W
= Spannen
= Loésen
MaBtabelle:
Bestell Artikel-Nr. | @B C @D QE F G J K L L1 | @M | O P R S gT |QU | @V | W |@X| Y | Y1|Z OR-1 OR-2
N -0,4 | g6/H7 O-Ring | O-Ring
' Best.-Nr. | Best.-Nr.
329243 | 6974-2025 | 24 | 11,3 | 24,5 16 40 | M6x12 |8 | 6 | 66,5 | 45| 45 |27 | 625 |2,6|4,0|205| 8 3 (/168 |77|1,1 15| 6 | 409508 | 537985
329284 | 6974-2028 | 24 | 11,3 | 27,5 16 40 | M6x12 |8 | 6 (66,5 |45 | 45 |27 | 625 (2,6 |40|20,5| 8 3 (168 |77 |1,1|15|6 | 409508 | 537985
329326 | 6974-2032 | 24 | 11,3 | 315 16 40 | M6x12 |8 | 6 (66,5 |45 | 45 |27 | 625 (2,6 |4,0|205| 8 3 (168 |77 |11|15|6 | 409508 | 537985
329052 | 6974-2036 | 35 | 11,3 | 35,5 16 40 | M6x12 |8 | 6 65,0 |45 | 45 |27 | 57,0 (2,6 (4,0|20,5| 8 3 (168 |7,7 1,115 |6 | 409508 | 537985
329094 | 6974-2039 | 35 | 11,3 | 38,5 16 40 | M6x12 |8 | 6 | 65,0 | 45| 45 |27 | 57,0 | 2,6 |4,0|20,5| 8 3 (168 |7,7 1,115 |6 | 409508 | 537985
329136 | 6974-2042 | 35 | 11,3 | 41,5 16 40 | M6x12 |8 | 6 | 65,0 |45 | 45 |27 | 57,0 | 2,6 |4,0|20,5| 8 3 (168 |7,7 1,115 |6 | 409508 | 537985
329169 | 6974-2045 | 35 | 11,3 | 445 16 40 | M6x12 |8 | 6 | 65,0 | 45 | 45 |27 | 57,0 | 2,6 |4,0|205| 8 3 (168 |77 |1,1 |15 |6 | 409508 | 537985
329177 | 6974-2048 | 35 | 11,3 | 47,5 16 40 | M6x12 |8 | 6 | 65,0 |45 | 45 |27 | 57,026 |4,0|205| 8 3 (168 |77 |1,1|15|6 | 409508 | 537985
329201 | 6974-2051 | 35 | 11,3 | 50,5 16 40 | M6x12 |8 | 6 | 65,0 | 45 | 45 |27 | 57,0 | 2,6 |40 |205| 8 3 (168 |77 (1,115 |6 | 409508 | 537985
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_A_mp@ Zentrierspanner mit drei Spannpunkten

Nr. 6974 Artikel-Nr. | Spannkraft | Spannkraft | Spann- | Spann-@ | Hub | Wiederhol- | Bolzen-@ | Gewicht

Bestell- bei 100 bar | bei 250 bar | punkte N -1 H | genauigkeit D1
i Nr. )
Zentrierspanner MINI [KN] [KN] [ e
mit drei Spannpunkten
. 329268 |6974-3025 4,0 10,0 3 25-29 3,0 +0,02 12 441

doppelt wirkend,

max. Betriebsdruck 250 bar 329300 |6974-3028 4,0 10,0 3 28-32 3,0 +0,02 12 449

min. Betriebsdruck 10 bar. 329342 |6974-3032 4,0 10,0 3 32-36 3,0 +0,02 12 460
329078 |6974-3036 4,0 10,0 3 36-40 3,0 +0,02 12 575
329110 |6974-3039 4,0 10,0 3 39-43 3,0 +0,02 12 591
329151 |6974-3042 4,0 10,0 3 42-46 3,0 +0,02 12 607
329185 |6974-3045 4,0 10,0 3 45-49 3,0 +0,02 12 624
329193 |6974-3048 4,0 10,0 3 48-52 3,0 +0,02 12 641
329227 |6974-3051 4,0 10,0 3 51-55 3,0 +0,02 12 660

Ausfiihrung:

Doppelt wirkender Zentrierspanner mit drei Spannpunkten. ) .
Alle Bauteile aus hochwertigem Vergiitungs- und Nitrierstahl. Olzufuhr Gber Olkanal im
Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Zum Zentrieren und Spannen von Werkstiicken mit bearbeiteten oder gegossenen Bohrungen,
Aussparungen oder Durchbriichen.
Element direkt zum Aufschrauben auf Vorrichtungskérper, Abdichtung Uber O-Ring.

Merkmal:

Befestigung des Zentrierspanners von unten, Olzufuhr erfolgt tiber gebohrte Kanale im
Vorrichtungskérper.

Bei Befestigung des Zentrierspanners von oben und Olzufuhr tiber gebohrte Kanale im
Vorrichtungskérper wird die Anschlussplatte fir O-Ringanschluss benétigt.

Bei Befestigung des Zentrierspanners von oben und Olzufuhr (iber Rohrleitung wird die
Anschlussplatte fur Rohrleitungsanschluss benétigt.

Hinweis:
Durch sinnvolle Kombination von 2 Punkt- und 3 Punkt-Elementen kénnen tberbestimmte
Spannzustande vermieden werden. Fiir den Einsatz auf Drehmaschinen ungeeignet.

s H Auf Anfrage:
Weitere GroBen auf Anfrage lieferbar.
O K
N p—
R) 1 o
= .
o 25 B EinbaumaBe:
1 = +0,2
o ® - ll}
i 3 QEY g
I S o —_—
7 T 2 X2 oU 28
1 >
~ OR2 Rz6.3 Rz6.3 ~
OR-1 Egt | ! v
F ) A
Senkung fir /
DM oRt—"| b @ //
]
200_- Senkung fir
(zj\/ (Z)\/ OR-2
W
= Spannen
= Losen

MaBtabelle:

Bestell Artikel-Nr. | @B | C @D OE F G J K L L1 | @M | O P R S OT |QU @V | W |OX| Y |Y1|Z OR-1 OR-2
NF -0,4 | g6/H7 O-Ring | O-Ring
) Best.-Nr. | Best.-Nr.

329268 | 6974-3025 | 24 | 11,3 | 24,5 16 40 | M6x12 |8 | 6 | 66,5 |45 | 45 |27 | 62,5|2,6 |40|205| 8 3 |168|7,7|1,1 |15 |6 | 409508 | 537985

329300 | 6974-3028 | 24 | 11,3 | 27,5 16 40 | M6x12 |8 | 6 | 66,5 |45 | 45 |27 | 62,5|2,6 |40|205| 8 3 |168|7,7|1,1 |15 |6 | 409508 | 537985

329342 | 6974-3032 | 24 | 11,3 | 31,5 16 40 | M6x12 |8 | 6 | 66,5 |45 | 45 |27 | 62,5 |26 |40|205| 8 3 (168 (7,7 |11 |15 |6 | 409508 | 537985

329078 | 6974-3036 | 35 | 11,3 | 35,5 16 40 | M6x12 |8 | 6 | 65,0 | 45| 45 |27 | 57,0 2,6 |4,0|20,5| 8 3 16,8 |77 |11 |15 |6 | 409508 | 537985

329110 | 6974-3039 | 35 | 11,3 | 38,5 16 40 | M6x12 |8 | 6 | 65,0 | 45| 45 |27 | 57,0 2,6 |40|20,5| 8 3 168 |7,7 1,115 |6 | 409508 | 537985

329151 | 6974-3042 | 35 | 11,3 | 41,5 16 40 | M6x12 |8 | 6 65,0 | 45| 45 |27 | 57,0 2,6 |40|20,5| 8 3 168 7,7 1,115 |6 | 409508 | 537985

329185 | 6974-3045 | 35 | 11,3 | 44,5 16 40 | M6x12 |8 | 6 | 65,0 |45 | 45 |27 | 57,0 126 |4,0|205| 8 3 (168 |77 |1,1|15 |6 | 409508 | 537985

329193 | 6974-3048 | 35 | 11,3 | 475 16 40 | M6x12 |8 | 6 65,0 |45 | 45 |27 | 57,0 2,6 |40|20,5| 8 3 /168 |77 (1,1 |15 |6 | 409508 | 537985

329227 | 6974-3051 | 35 | 11,3 | 50,5 16 40 | M6x12 |8 | 6 65,0 |45 | 45 |27 | 57,0 2,6 |40|20,5| 8 3 168 |77|1,1 |15 |6 | 409508 | 537985

Technische Anderungen vorbehalten.
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Zentrierspanner mit zwei Spannpunkten

Nr. 6974

Zentrierspanner MAXI
mit zwei Spannpunkten
doppelt wirkend,

max. Betriebsdruck 250 bar,

min. Betriebsdruck 10 bar.

C

Bestell- Artikel-Nr. Sp‘annkraft Spannkraft Spann- | Spann-@ | Hub Wiede‘rholl— Bolzen-@ | Gewicht
Nr. bei 100 bar | bei 250 bar | punkte N -1 H |genauigkeit D1
[kN] [kN] [mm]|  [mm] [mm] ld]
328799 |6974-2054 3,2 8,0 2 54-62 | 4,0 +0,02 12 1754
328831 |6974-2061 3,2 8,0 2 61-69 4,0 +0,02 12 1754
328864 |6974-2068 3,2 8,0 2 68-76 4,0 +0,02 12 1754
327619 |6974-2076 5,0 12,5 2 76-84 52 +0,02 14 1754
328872 |6974-2083 5,0 12,5 2 83-91 5,2 +0,02 14 1754
328914 |6974-2090 5,0 12,5 2 90-98 52 +0,02 14 1754
329029 |6974-2098 8,0 20,0 2 98-109 | 6,9 +0,02 18 3434
329060 |6974-2109 8,0 20,0 2 109-120 | 6,9 +0,02 18 3597
329102 |6974-2119 8,0 20,0 2 119-130 | 6,9 +0,02 18 3761
Ausfiihrung:

Doppelt wirkender Zentrierspanner mit zwei Spannpunkten. ) )
Alle Bauteile aus hochwertigem Vergiitungs- und Nitrierstahl. Olzufuhr tiber Olkanal im
Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Zum Zentrieren und Spannen von Werkstlicken mit bearbeiteten oder gegossenen Bohrungen,
Aussparungen oder Durchbriichen.
Element direkt zum Aufschrauben auf Vorrichtungskérper, Abdichtung Gber O-Ring.

Merkmail:

Befestigung des Zentrierspanners von unten, Olzufuhr erfolgt iiber gebohrte Kanale im
Vorrichtungskérper.

Bei Befestigung des Zentrierspanners von oben und Olzufuhr (iber gebohrte Kanale im
Vorrichtungskérper wird die Anschlussplatte fiir O-Ringanschluss benétigt.

Bei Befestigung des Zentrierspanners von oben und Olzufuhr tiber Rohrleitung wird die
Anschlussplatte flir Rohrleitungsanschluss benétigt. Druckstlicke sind austauschbar.

Hinweis:
Durch sinnvolle Kombination von 2 Punkt- und 3 Punkt-Elementen kénnen tberbestimmte
Spannzustéande vermieden werden. Fir den Einsatz auf Drehmaschinen ungeeignet.

Auf Anfrage:

Weitere GroBen auf Anfrage lieferbar.

EinbaumaBe:
+0.2
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S o —_
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g i i Senk fii < i
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! ori—"| ¥
o )
DN H - 7
(e} ‘ - 200_- Senkung fiir
£ (zj\/ (Z)\/ OR-2
=) W
x 4
OR-2
OR-1 DF g6
F = Spannen
DM = Losen
MaBtabelle:
Artikel-Nr. | A |@B| C aD OE F G G1|J|K| L |[L1|/@M|O| P R|S |SW|OT [QU|@V| W [OX|Y |Y1|Z| OR-1 OR-2
Bestell- . .
N -0,4 | g6/H7 O-Ring | O-Ring
' Best.-Nr. | Best.-Nr.
328799 |6974-2054 22,9| 45 |11,3| 53,9 16 |40| Méx12 |M6| 8 |6(65,0(45| 45| 0 |57,0(2,6| 0 | 10 |20,5| 8 | 3 |16,8| 7,7 |1,1|1,5|6 | 409508 | 537985
328831 |6974-2061(22,9| 45 |11,3| 60,9 16 |40| M6x12 |M6| 8 |6(65,0(45| 45| 0 |57,0(2,6| 0 | 10 |20,5| 8 | 3 |16,8| 7,7 |1,1|1,5]|6 | 409508 | 537985
328864 |6974-2068 | 22,9 | 45 | 11,3| 67,9 16 |40| Méx12 |M6| 8 |6|65,0(45| 45| 0 |57,0(26| 0 | 10 |20,5| 8 | 3 |16,8| 7,7 |1,1|1,5|6 | 409508 | 537985
327619 |6974-2076 |32,5| 65 |15,6| 75,9 25 54| M8x16 |M6| 9 |6 (77,056 | 60 |41(68,0/3,1|0,5| 11 |30,0| 14| 4 (22,0| 9,8 |1,1(1,5|6| 537969 | 321265
328872 |6974-2083|32,5| 65 |15,6| 82,9 25 54| M8x16 |M6| 9 |6 (77,056 | 60 |41(68,0/3,1|0,5| 11 |30,0| 14| 4 (22,0| 9,8 |1,1(1,5|6| 537969 | 321265
328914 |6974-2090|32,5| 65 |15,6 | 89,9 25 54| M8x16 |M6| 9 |6 (77,056 | 60 |41(68,0/3,1|0,5| 11 |30,0| 14| 4 (22,0| 9,8 |1,1(1,5|6 | 537969 | 321265
329029 |6974-2098 |42,5| 85 | 19,1| 97,9 32 |67 |M10x20 |M8|10|6 (91,0 64| 74 |47|80,0/3,6(2,5| 13 |36,6| 16 | 5 |27,0/10,8|1,1|1,3|6 | 542464 | 542308
329060 |6974-2109 |42,5| 85 |19,1|108,9 32 67 | M10x20 |M8|10|6 (91,064 | 74 |47 |80,0/3,6|2,5| 13 |36,6| 16 | 5 [27,0/10,8|1,1 (1,3|6 | 542464 | 542308
329102 |6974-2119 |42,5| 85 |19,1|118,9 32 67 |M10x20 |M8|10|6 (91,0 64| 74 |47 |80,0/3,6|2,5| 13 |36,6| 16 | 5 [27,0/10,8|1,1(1,3|6 | 542464 | 542308

Technische Anderungen vorbehalten.
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Zentrierspanner mit drei Spannpunkten

Nr. 6974 Artikel-Nr. | Spannkraft | Spannkraft | Spann- | Spann-@ | Hub | Wiederhol- | Bolzen-@ | Gewicht

Bestell- bei 100 bar | bei 250 bar | punkte N -1 H | genauigkeit D1
i Nr. )
Zentrierspanner MAXI [KN] [KN] [ e
mit drei Spannpunkten
. 328773 |6974-3054 3,2 8,0 3 54-62 4,0 +0,02 12 1754

doppelt wirkend,

max. Betriebsdruck 250 bar 328815 |6974-3061 3,2 8,0 3 61-69 4,0 +0,02 12 1754

min. Betriebsdruck 10 bar. 328849 |6974-3068 3,2 8,0 3 68-76 4,0 +0,02 12 1754
327593 |6974-3076 5,0 12,5 3 76-84 52 +0,02 14 1754
328856 |6974-3083 5,0 12,5 3 83-91 52 +0,02 14 1754
328898 |6974-3090 5,0 12,5 3 90-98 52 +0,02 14 1754
329003 |6974-3098 8,0 20,0 3 98-109 | 6,9 +0,02 18 3432
329045 |6974-3109 8,0 20,0 3 109-120 | 6,9 +0,02 18 3603
329086 |6974-3119 8,0 20,0 3 119-130 | 6,9 +0,02 18 3773

Ausfiihrung:

Doppelt wirkender Zentrierspanner mit drei Spannpunkten. ) .
Alle Bauteile aus hochwertigem Vergiitungs- und Nitrierstahl. Olzufuhr Gber Olkanal im
Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Zum Zentrieren und Spannen von Werkstiicken mit bearbeiteten oder gegossenen Bohrungen,
Aussparungen oder Durchbriichen.
Element direkt zum Aufschrauben auf Vorrichtungskérper, Abdichtung Uber O-Ring.

Merkmal:

Befestigung des Zentrierspanners von unten, Olzufuhr erfolgt tiber gebohrte Kanale im
Vorrichtungskérper.

Bei Befestigung des Zentrierspanners von oben und Olzufuhr tiber gebohrte Kanale im
Vorrichtungskérper wird die Anschlussplatte fir O-Ringanschluss benétigt.

Bei Befestigung des Zentrierspanners von oben und Olzufuhr (iber Rohrleitung wird die
Anschlussplatte fir Rohrleitungsanschluss benétigt. Druckstucke sind austauschbar.

© Hinweis:
o Durch sinnvolle Kombination von 2 Punkt- und 3 Punkt-Elementen kénnen tberbestimmte
Spannzustande vermieden werden. Fiir den Einsatz auf Drehmaschinen ungeeignet.
Auf Anfrage:
Weitere GroBen auf Anfrage lieferbar.
EinbaumaBe:
QT2
@D -04
o8 2 OEY 8
2 +0,2 Q=
i > e ol ¢
Rz &, Rz 6.3 ™~
| I I
o e = E = | ! <
"”__"_J 3 S‘ Senkungf[]r/ ;; i
! OR-1
o 9 ‘ ' »
- /
o i = 200_- Senkung fir
» DV OV OR-2
- W
: , i
OR2
OR-1 PEgs
F = Spannen '
DM = Losen
MaBtabelle:
Bestell- Artikel-Nr. | A |@B| C @D QE F G G1|J |K| L |[L1|/@M|O| P R|S |SW| QT |QU|QV| W | @X|Y |Y1|Z| OR-1 OR-2
e:lre -0,4 | g6/H7 O-Ring | O-Ring

Best.-Nr. | Best.-Nr.

328773 |6974-3054|22,9| 45 | 11,3| 53,9 16 |40| Méx12 |[M6| 8 |6|65,0/45| 45 |0 |57,0|26| 0 | 10 |20,5| 8 | 3 |16,8] 7,7 |1,1|1,5|6| 409508 | 537985
328815 |6974-3061|22,9| 45 | 11,3| 60,9 16 |40| Méx12 |[M6| 8 |6|65,0/45| 45 |0 |57,0/26| 0 | 10 |20,5| 8 | 3 |16,8] 7,7 |1,1|1,5|6| 409508 | 537985
328849 |6974-3068 |22,9| 45 | 11,3| 67,9 16 |40| Méx12 |[M6| 8 |6|65,0/45| 45 | 0 |57,0/26| 0 |10 |20,5| 8 | 3 |16,8| 7,7 |1,1|1,5|6| 409508 | 537985
327593 |6974-3076|32,5| 65 |15,6| 75,9 25 |54 | M8x16 (M6| 9 |6|77,0/56| 60 |41|68,0/3,1|0,5| 11 |{30,0| 14 | 4 |22,0| 9,8 |1,1|1,5|6| 537969 | 321265
328856 |6974-3083|32,5| 65 |15,6| 82,9 25 |54 | M8x16 (M6| 9 |6|77,0/56| 60 |41|68,0(/3,1|0,5| 11 |{30,0| 14| 4 |22,0| 9,8 |1,1|1,5|6| 537969 | 321265
328898 |6974-3090|32,5| 65 |15,6| 89,9 25 |54 | M8x16 |(M6| 9 |6|77,0/56| 60 |41|68,0(/3,1|0,5| 11 |{30,0| 14 | 4 |22,0| 9,8 |1,1|1,5|6| 537969 | 321265
329003 |6974-3098 |42,5| 85 |19,1| 97,9 32 |67 |M10x20 | M8|10|6|91,0/64| 74 |47|80,0(3,6|2,5| 13 |36,6| 16 | 5 | 27 |10,8|1,1|1,3|6 | 542464 | 542308
329045 |6974-3109 (42,5| 85 (19,1|108,9| 32 |67 |M10x20|M8|10|6|91,0|/64| 74 |47|80,0|/3,6|2,5| 13 |36,6| 16| 5 | 27 |10,8|1,1|1,3|6| 542464 | 542308
329086 |6974-3119|42,5| 85 |19,1|118,9| 32 |67 |M10x20 | M8|10|6|91,0|/64| 74 |47|80,0/3,6|2,5| 13 |36,6| 16| 5 | 27 |10,8|1,1|1,3|6| 542464 | 542308
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Anschlussplatte fur Zentrierspanner

Nr. 6974-XXXX-1 Bestell Artikel-Nr. oAxB | ©C | oD E F Schraube | Gewicht
. . ; 4 Stiick
Anschlussplatte fiir Zentrierspanner Nr. [mm ( ) (a]
far O-Ringanschluss
328971 6974-5476-1 68x15 6,6 3 24,2 14,0 M6x16 370
328997 6974-7698-1 88x17 9,0 4 32,0 18,5 M8x20 680
329128 6974-98130-1 110x20 11,0 5 39,8 23,0 M10x25 1271
Ausfiihrung:
Vergltungsstahl, TEM-entgratet und phosphatiert.
Anwendung:
Fir die Befestigung des Zentrierspanners von oben und Olzufuhr tiber gebohrte Kanale im
Vorrichtungskérper.
B
1 10O
AS¥
&)
o T 1rrlal s
s
al =
S
—>I = Spannen
=Ldsen
Nr. 6974-XXXX-2 Bostell. | ArtikelNr oAXB | ©C | oD E F Schraube | Gewicht
. . 4 Stiick
Anschlussplatte fiir Zentrierspanner Nr. (mm] ( ) (a]
fur Rohrleitungsanschluss
329011 6974-5476-2 68x30 6,6 G1/4 24,2 14,0 M6x35 725
329037 6974-7698-2 88x30 9,0 G1/4 32,0 18,5 M8x35 1210
329144 6974-98130-2 110x30 11,0 G1/4 39,8 23,0 M10x35 1909

Ausfiihrung:
Vergltungsstahl, TEM-entgratet und phosphatiert.

Anwendung:
Fir die Befestigung des Zentrierspanners von oben und Olzufuhr (iber Rohrleitung.

= Spannen
= Losen

Technische Anderungen vorbehalten.
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ABSTUTZELEMENTE > Stitzkraft bis 50 kN

FUR VERZUGFREIES

Sicherheitsfaktor fur StUtzkraft beachten

> Betriebsdruck bis 400 bar

SPANNEN UND

> Kolben mit Innengewinde

SCHWI N G U N GSAR M E > Abstreifer gegen Verschmutzung
BEARBEITUNG > Olzufuhr Uber Olkanale im Vorrichtungskorper

oder Uber Gewindeanschluss

> verschiedene Bauformen:

Blockversion

Einbauversion

Einschraubversion

Flanschversion

PRODUKTUBERSICHT:

Typ Stutzkraft Stutzhub Anlegen Anzahl BaugréBen Betriebsart
[kN] [mm]
6961F/L 8,0 - 20,0 6,0 - 10,0 Feder/Luft 6 einfach wirkend
6962F/L 80 -20,0 6,0 - 10,0 Feder/Luft 6 einfach wirkend
6964F/L 4.4 -556 6,5-19,0 Feder/Luft 12 einfach wirkend
6964H 4,4 -17,0 6,5-12,5 hydraulisch 5 einfach wirkend
PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6961F NR. 6964F NR. 6964H

> StUtzkraft: 8 - 20 kN > StUtzkraft: 4,4 - 55,6 kN
> 3 Bauformen > 1 Bauform

> Stutzkraft: 4,4 - 17 kN
> 2 Bauformen

Technische Anderungen vorbehalten.
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ABSTUTZELEMENTE -
TECHNISCHE INFORMATIONEN

BETRIEBSDRUCK:
Um eine garantierte Klemmfunktion zu erreichen darf der min. Betriebsdruck nicht unterschritten werden.
Die héchste Klemmkraft wird bei max. Betriebsdruck erreicht.

ANLEGEKRAFT:

Die Anlegekraft mit Feder ist am groRten bei min. Abstand zwischen Einbaulage und Werkstuck.

QUERKRAFTE:

AbstUtzelemente nehmen nur Kréafte in Achsrichtung des Kolbens auf. T T

Treten Querkréfte auf, wird die dunnwandige Klemmhulse verformt. lI__O:lI I %:‘ |

Die Funktion des Abstltzelementes ist nicht mehr gewéahrleistet. i.'_%_ :! iP ﬂ'_’:_‘ -Ai
6916 - I

VOLUMENSTROM: I |

Der zulassige Volumenstrom darf nicht Uberschritten werden. 6918

Der Volumenstrom kann mit einem DrosselrUckschlagventil geregelt werden. Ist der Volumenstrom zu hoch,
steigt der Oldruck so schnell an, dass der Abstlitzbolzen geklemmt wird bevor er am Werkstiick anliegt.
Werden mehrere AbstUtzelemente eingesetzt ist der zulassige Volumenstrom die Summe der einzelnen

zulassigen Volumenstrome.

ELASTISCHE LANGENANDERUNG:

Wie jedes Stahlteil haben auch die AbstUtzelemente 3500
ein elastisches Verhalten. 3000
Bei starker Belastung tritt ein Setzverhalten auf. 2500
Z

. £ 2000
ENTLUFTUNG: N
Abstutzelemente bendtigen nur ein sehr 1500
kleines Olvolumen. Weil das Hydraulikél in der 1000
Anschlussleitung kaum bewegt wird, ist ein 500
sorgféltiges EntlUften notwendig. Luft im Ol kann die 0
Spannzeit erheblich verlangern. 0000 0,003 0,007 0011 0,014 0018 0,021 0025 0028 0,032 0,035 0,036
Bei nicht einwandfreier EntlGftung kann ein Weg (mm)

Dieseleffekt entstehen und die Klemmmhulse

zerstodren. EntlUften immer bei niedrigem Druck.

DIESELEFFEKT:

Wenn man Mineraldl, das Luftblaschen enthalt, sehr schnell verdichtet, werden die Blaschen so
stark erhitzt, dass eine SelbstzUndung des Luft-Gas-Gemisches auftreten kann. Dadurch entsteht
Ortlich ein sehr hoher Druck- und Temperaturanstieg, der auch Dichtungen beschadigen kann,
sowie eine beschleunigte Alterung des Ols verursacht.

FEDERRAUMBELUFTUNG:

Beim Einsatz mit FederausfUhrung besteht die Gefahr, dass FlUussigkeit angesaugt wird. Hierbei
muss ein Beluftungsschlauch angeschlossen werden und an eine geschutzte Stelle verlegt
werden. Bei Nichtbeachtung kann dies zu Funktionsstorungen fuhren.

KUHLFLUSSIGKEIT UND SPANE:

AbstUtzelemente sollten generell vor Spanen und Klhlwasser geschutzt werden.

Technische Anderungen vorbehalten.
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STEUERUNG DER SPANNFOLGE: DRUCKREDUZIERUNG DER SPANNELEMENTE:
Die Reihenfolge Abstutzen und Spannen muss Die Druckreduzierung im Spannkreis erfolgt mit einem
druckabhéangig oder zeitabhangig gesteuert werden. Dies Druckregelsitzventil 6917.

kann Uber ein Folgeventil 6918 oder ein Zuschaltventil

6918-80-10 erfolgen.

| p 'g A | Spannelement

STy 6
B

Abstiitzelement

STUTZKRAFT:

Die zulassige Belastungskraft von Abstutzelementen muss immer so ausgelegt werden, dass die Spannkraft der eingesetzten
Spannelemente und die statischen und dynamischen Bearbeitungskréfte sicher aufgenommen werden kbnnen. Zulassige Belastungskraft
abzuglich Spannkraft abzuglich Sicherheitsreserve ergibt die mogliche Bearbeitungskraft.

Ubersteigt die Summe aller auftretenden Krafte die zulassige Belastungskraft, wird der AbstUtzbolzen des AbstUtzelements zurlickgedrickt
und das AbstUtzelement dadurch beschadigt.

Grundsatzlich sollte die Stiitzkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.

KOMBINATIONEN ABSTUTZELEMENT MIT SCHWENKSPANNER

Beispiel AbstUtzelement 6964H-04-1 und Schwenkspanner 6952E-02-21 (o]
min. max. max. max.
Betriebsdruck | Betriebsdruck Stutzkraft Spannkraft H
[bar] [bar] [kN] [kN] - |
Abstltzelement 50 350 4,4 -
Schwenkspanner 40 350 - 2,0

MOGLICHE BEARBEITUNGSKRAFT BEI 350 BAR:

- 11 J ! BaRAH=11=1
zul. Belastungskraft = 4,4KkN mi= et A== A 2
abzuglich Spannkraft = 2,0kN 8,9 1 1 | I
S I A O Py
rechnerische Bearbeitungskraft < 2,4 kN :Z: E7 ! [ y |
= ] | | 1 |
zul. Bearbeitungskraft max. < 2,0kN & -=F 1 7! -k
R R AR =0
HINWEIS: 5,10 / i A
Die zulassigen Stutzkrafte im Diagramm sind statisch. Auftretende o _/r_.r N L
i I [
Schwingungen bei der Bearbeitung konnen weit hoher sein. Fur diese Iﬁ"" i
Falle muss eine groBe Reserve eingerechnet werden ¢ 8 1 W % 40
9 9 ' Betriebsdruck (bar)

DRUCKSCHRAUBEN:
Abstutzelemente durfen niemals ohne Druckschraube betrieben werden, da eindringender Schmutz und Kuhlwasser die Funktion
beeintrachtigen. Die meisten AbstUtzelemente sind serienmaiig mit einer Druckschraube ausgestattet.

@J1J
Beim Einsatz von Sonderdruckschrauben ist zu beachten, dass pce
N . . . : Eigengefertigte
die Druckschrauben gehartet und leicht ballig ausgefuhrt werden. S - Druckschraube
Druckschrauben mit Spitze oder Riffelung sollten nicht verwendet werden. : o
a m
Sonderdruckschrauben kdnnen bei hdherem Gewicht als ca. 100 Gramm die o . -ﬁ% -
2]

Funktion von Ruckhub des Stutzbolzens und die federnde Anlage gefahrden. @

Bei Selbstanfertigung bitte nach unseren Vorgaben fertigen.

e L
3

sl

EE
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Abstutzelement

Nr. 6961F/L

Abstiitzelement, Blockform

Anlegen durch Federkraft oder Luftdruck,
max. Betriebsdruck 400 bar,
min. Betriebsdruck 50 bar.

SEE B

Artikel-Nr. | Anlegekraft F1* | Stitzkraft F2 Hub Vol. Luftkolbenflache | Gewicht
Bestell- H
Nr.
[N] [kN] mm] | [em’] fem?] ld]

65250 | 6961F-08 20-32 8 6 5,5 2,00 1100
65268 | 6961F-12 32-41 12 8 8,0 3,14 1800
65276 | 6961F-20 40-72 20 10 13,0 4,90 3100
65284 | 6961L-08 170 8 6 5,5 2,00 1100
65292 | 6961L-12 270 12 8 8,0 3,14 1800
65300 | 6961L-20 440 20 10 13,0 4,90 3100

* Anlegekraft bei Artikel-Nr. 6961F-** von Federvorspannung und Stellweg abhéngig.
Anlegekraft bei Artikel-Nr. 696 1L-** vom Luftdruck abhangig, bei max. 10 bar.

Ausfiihrung:

Grundkérper aus Stahl, briiniert. Stiitzbolzen einsatzgehartet und geschliffen. Klemmhilsen-
System Kostyrka. Durch besonderen Abstreifer schmutzgeschitzt. Stiitzbolzen mit Innengewinde.
Grundstellung ein- oder ausgefahren, je nach Funktion. Innenteile aus nicht rostendem Material.
Olzufuhr (iber Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Abstltzelemente Nr. 6961F-** mit ausgefahrener Grundstellung, Anlegekraft ist Gber Feder
verstellbar. Abstlitzelemente Nr. 6961L-** mit eingefahrener Grundstellung, Anstellen erfolgt
pneumatisch, Federriickstellung.

Die Abstiitzelemente werden als zusétzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen

und Vibrieren der Werkstiicke zu vermeiden. Mit den Abstiitzelementen kénnen auch groBe
Werkstiicktoleranzen (Gussteile) ausgeglichen werden. Direkt unter der Spannstelle angebracht,
verhindern sie das Verspannen der Werkstticke. Die Abstiitzelemente kénnen mit Spannzylindern
gleicher NenngréBe zusammen in einem Hydraulikkreis eingebaut werden. Um ein mégliches
Nachgeben des Stltzbolzens wéahrend des Spannvorganges zu vermeiden, ist es vorteilhaft, den
Abstltzelementen ein Folgeventil Nr. 6918 vorzuschalten. Dadurch wird zuerst das Abstutzelement
verriegelt und dann der Spannvorgang freigegeben (Bild 1). Soll beim Spannen gegen feste
Auflagepunkte das Werkstiick zusatzlich gegen Schwingungen oder Durchbiegen gesichert werden,
muss an den gefahrdeten Stellen ein Abstiitzelement montiert und der Spann- und Stltzkreis mit
einem Folgeventil Nr. 6918 gesteuert werden. Ist die Spannkraft hoher als die Abstitzkraft, muss den
Spannelementen ein SchlieBventil Nr. 6917 vorgeschaltet werden (Bild 2).

Merkmal:

GroBe Belastbarkeit durch hohen Betriebsdruck, abgestimmt auf die Spannkréfte der
Spannzylinder-Reihe. Feinfiihliges Anlegen Uber einstellbare Druckfeder oder Luftdruck. Universelle
Einsatzmdglichkeiten in jeder Einbaulage.

Einfache Befestigung von Druckstiicken im Gewinde der Kolbenstange.

Hinweis:

Beim Einsatz mit Federausfiihrung besteht die Gefahr, dass Flussigkeit angesaugt wird. Hierbei muss
ein BelGftungsschlauch an den Pneumatikanschluss angeschlossen werden und an eine geschitzte
Stelle verlegt werden. Der Abstlitzbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser
durch eine Druckschraube oder einen Verschlussstopfen geschiitzt werden. Die Abstltzelemente
mussen einwandfrei entliftet werden! Der Entliftungsanschluss muss dabei immer oben liegen. Bei
Nichtbeachtung wird durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstort.

Um Bearbeitungskrifte aufnehmen zu kénnen, sollte die Stitzkraft zur Spannkraft

abgestimmt werden.
Grundsétzlich sollte die Stiitzkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.

Hydraulik-Schaltpléane:

Bild 1 Bild 2
T T
Spannelement

Pl
i :‘I—J_I ! % % E =
[ Bl

6918-2 ’_@ ’—%

[ Abstiitzelement
Abstitzelement 6918-2
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Abstutzelement

. OR-1
Diagramm:
Anschlussseiten fir die
Ol- und Luftzufuhr durch
den Vorrichtungskdrper 32
- z
X
< B
X RS
. = LT i
Fo _ Anlegekraft F1 (bei £ %
Ausflihrung 6961F) mittels N 08 - 1
3 Fl Gewindestift einstellbar % éﬁ//
T DW, G -
00 200 300 400
g Betriebsdruck p in bar
i 0,004 mm/kN elastische
(i Langenanderung bei Belastung
N
o] /
(] > o
g \&
z
Luft
1 h)
. &
(@)
b
B
Verschlussschraube mit
Luftfilter. Luftanschluss G1/8
bei Ausflihrung 6961L
pV4
Vorrichtungskdrper
max. @7
MaBtabelle:
Artikel-Nr. | A B C D E OF G J K L M N (0] P R S Vv oW | X 4 OR-1
Bestell- .
Nr. O-Ring
) Best.-Nr.

65250 | 6961F-08 | 60 | 40 72 79,0 SW14 6,5 M8 40 | 22 | 28 | 24 | 285 | 12 | 10,5 | G1/8 | 47 | 32 16 34 | SW4 161554
65268 | 6961F-12 | 70 | 50 86 93,5 SW17 8,5 M10 | 50 | 30 | 32 | 32 | 335 | 16 | 125 | G1/8 | 56 | 36 20 42 | SW5 161554
65276 | 6961F-20 | 80 | 60 | 104 | 1135 | SW22 | 10,5 | M12 | 60 | 40 | 33 | 40 | 40,0 | 20 | 14,0 | G1/8 | 62 | 39 25 44 | SW6 161554
65284 | 6961L-08 | 60 | 40 72 79,0 SW14 6,5 M8 40 | 22 | 28 | 24 | 285 | 12 | 105 | G1/8 | 47 | 32 16 34 | SW4 161554
65292 6961L-12 | 70 | 50 86 93,5 SwWi17 8,5 M10 | 50 | 30 | 32 | 32 | 335 | 16 | 125 | G1/8 | 56 | 36 20 42 | SW5 161554
65300 | 6961L-20 | 80 | 60 | 104 | 1135 | SW22 | 10,5 | M12 | 60 | 40 | 33 | 40 | 40,0 | 20 | 14,0 | G1/8 | 62 | 39 25 44 | SW6 161554
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Nr. 6962F/L ? e

Abstutzelement, Einschraub-Bauform

Anlegen durch Federkraft oder Luftdruck,
max. Betriebsdruck 400 bar,
min. Betriebsdruck 50 bar.

FERRE

CAD

Hub

| H

L
! | SCR-1
‘ /

Anlegekraft F1 (bei
Ausfuhrung 6962F) mittels
Gewindestift einstellbar

Abstutzelement

Artikel-Nr. | Anlegekraft F1* | Stitzkraft F2 Hub Vol. Luftkolbenflache | Gewicht
Bestell- H
Nr.
[N] [kN] mm] | [em’] [em?] []

6962F-08 20-32 8 6 5,5 2,00 500
6962F-12 32-41 12 8 8,0 3,14 700
6962F-20 40-72 20 10 13,0 4,90 1100
6962L-08 170 8 6 55 2,00 500
6962L-12 270 12 8 8,0 3,14 700
6962L-20 440 20 10 13,0 4,90 1100

* Anlegekraft bei Artikel-Nr. 6962F-** von Federvorspannung und Stellweg abhéngig.
Anlegekraft bei Artikel-Nr. 6962L-** vom Luftdruck abhangig, bei max. 10 bar.

Ausfiihrung:

Grundkdrper aus Stahl, briniert. Stiitzbolzen einsatzgehartet und geschliffen. Klemmhilsen-
System Kostyrka. Durch besonderen Abstreifer schmutzgeschdtzt. Stiitzbolzen mit Innengewinde.
Grundstellung ein- oder ausgefahren, je nach Funktion. Innenteile aus nicht rostendem Material.
Olzufuhr Giber Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Abstltzelemente Nr. 6962F-** mit ausgefahrener Grundstellung, Anlegekraft ist Gber Feder
verstellbar. Abstltzelemente Nr. 6962L-** mit eingefahrener Grundstellung, Anstellen erfolgt
pneumatisch, Federriickstellung.

Die Abstltzelemente werden als zusatzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen

und Vibrieren der Werkstiicke zu vermeiden. Mit den Abstltzelementen kénnen auch groBe
Werkstlcktoleranzen (Gussteile) ausgeglichen werden. Direkt unter der Spannstelle angebracht,
verhindern sie das Verspannen der Werkstiicke. Die Abstiitzelemente kdnnen mit Spannzylindern
gleicher NenngréBBe zusammen in einem Hydraulikkreis eingebaut werden. Um ein mégliches
Nachgeben des Stitzbolzens wéhrend des Spannvorganges zu vermeiden, ist es vorteilhaft, den
Abstiitzelementen ein Folgeventil Nr. 6918 vorzuschalten. Dadurch wird zuerst das Abstutzelement
verriegelt und dann der Spannvorgang freigegeben. Soll beim Spannen gegen feste Auflagepunkte
das Werkstlck zusétzlich gegen Schwingungen oder Durchbiegen gesichert werden, muss an den
geféhrdeten Stellen ein Abstitzelement montiert und der Spann- und Stitzkreis mit einem Folgeventil
Nr. 6918 gesteuert werden. Ist die Spannkraft hdher als die Abstitzkraft, muss den Spannelementen
ein SchlieBventil Nr. 6917 vorgeschaltet werden.

Merkmal:

GroBe Belastbarkeit durch hohen Betriebsdruck, abgestimmt auf die Spannkrafte der Spannzylinder-
Reihe. Feinfiihliges Anlegen Uber einstellbare Druckfeder oder Luftdruck. Die Einschraub-Ausfihrung
erlaubt es, das Stutzelement platzsparend in Vorrichtungen unterzubringen. Einfache Befestigung von
Druckstlicken bzw. Druckschrauben im Gewinde der Kolbenstange.

Hinweis:

Beim Einsatz mit Federausfiihrung besteht die Gefahr, dass Flussigkeit angesaugt wird. Hierbei muss
ein Bellftungsschlauch an den Pneumatikanschluss angeschlossen werden und an eine geschitzte
Stelle verlegt werden. Der Abstitzbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser
durch eine Druckschraube oder einen Verschlussstopfen geschitzt werden. Die Abstltzelemente
muissen einwandfrei entliftet werden! Der Entliftungsanschluss muss dabei immer oben liegen. Bei
Nichtbeachtung wird durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstort.

Um Bearbeitungskréifte aufnehmen zu kénnen, sollte die Stiitzkraft zur Spannkraft
abgestimmt werden.
Grundsaétzlich sollte die Stiitzkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.

Diagramm: MaBtabelle:
4 0,004 mm/kN elastische Langenanderung bei Belastung
32 Artikel-Nr. | C | @D E F G K L M N oW z
= Bestell-

X

£ N Nr.

& 20

‘é ) L1 AL 6962F-08 | 74 | 36 | SW14 | SW41 | M38x1,5 | M8 | 81,0 | 57 | 125 | 16 | SW4

'.Elo - L1 08 6962F-12 | 87 | 40 | SW17 | SW46 | M42x1,5 | M10 | 945 | 69 | 19,0 | 20 | SW5

5 08 —

%) é;j/ 6962F-20 | 104 | 45 | SW22 | SW50 | M48x1,5 | M12 | 1135 | 85 | 22,0 | 25 | SW6
50 00 W0 W 400 6962L-08 | 74 | 36 | SW14 | SW41 | M38x1,5 | M8 81,0 | 57 | 125 | 16 | SW4
Betriebsdruck p in bar 6962L-12 | 87 | 40 | SW17 | SW46 | M42x1,5 | M10 | 94,5 | 69 | 19,0 | 20 | SW5

EinbaumaBe. 6962L-20 | 104 | 45 | SW22 | SW50 | M48x1,5 | M12 | 1135 | 85 | 22,0 | 25 | SW6

oF1
. 5 Einzelheit X EinbaumaBe:
Olzufuhr
.
; ¥, Bestell Artikel-Nr.| A | B | C1 |OD|QE1|QF1 G | J | K1 | OR-1 DI-1
"éﬁv/\ ml _ & Nr min.| H7 O-Ring |Dichtung
@ ; i - 2 s [\ ’ Best.-Nr.| Best.-Nr.
=1 [ fﬂ. = Y
] | 2 M | | = 6962F-08|44,5(27,5| 58 | 36 | 37 | 40 |M38x1,5]14,5(29,5/46,5] 110254 | 136192
- S 74 —= T o 6962F-1255,0/37,0 70 | 40 | 41 | 44 [M42x1,5/21,0/39,0/57,0| 173047 | 136200
{ V/i | X | - L/ 6962F-20(71,0(48,0| 86 | 45| 46 | 50 |M48x1,5(24,0|50,0|73,0| 136218 | 136226
o ) %’ 1 N 6962L-08 |44,5(27,5] 58 |36 | 37 | 40 |M38x1,5/14,5/29,5|46,5| 110254 | 136192
- N 6962L-12|55,0(37,0| 70 |40 | 41 | 44 |M42x1,5(21,0|39,0(57,0| 173047 | 136200
Entliftung bei 6962F /”D‘D'OZS 6962L-20|71,0|48,0| 86 | 45| 46 | 50 |M48x1,5(24,0|50,0|73,0| 136218 | 136226
Luftzufuhr bei 6962L 41 /

iRz 6,3
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Abstutzelement

Nr. 6964F Artikel-Nr. Anlegekraft F1 Stutzkraft Hub Vol. Gewicht

Bestell- bei 350 bar c
U - Nr.

Abstiitzelement, Flansch-Bauform IN] [KN] (mm] [eme] (q]

Grundstellung ausgefahren. Anlegen mit Federkraft,

max. Betriebsdruck 350 bar 66852 6964F-04-2 45-9,0 4,4 6,5 0,16 281

min. Betriebsdruck 50 bar. 66878 6964F-11-2 9,0-26,5 11,0 9,5 0,33 660
66894 6964F-33 40 - 80 33,4 12,5 1,64 2019
66910 6964F-55 49-71 55,6 19,0 4,26 4291

Ausfiihrung:

Grundkérper aus Stahl vergutet. Stiitzbolzen mit Innengewinde einsatzgehartet und geschliffen.
Abstreifer gegen Schmutz und Kihlwasser. Innenteile aus nicht rostendem Stahl. Olzufuhr tiber
Gewindeanschluss.

Anwendung:

Die Abstutzelemente werden als zuséatzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen und
Vibrieren der Werkstiicke zu vermeiden.

Merkmal:

GroBe Belastbarkeit der Elemente bei kleiner Bauhéhe. Federkraft: Der Kolben ist in Grundstellung
ausgefahren. Feinfuhliges Anlegen des Kolbens Uber einstellbare Feder. Die Anstellkraft der Feder ist
vom Bolzenhub abhéangig.

Hinweis:

Der Abstiitzbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser durch eine Druckschraube
oder einen Verschlussstopfen geschiitzt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung
achten. Bei Nichtbeachtung kann durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstort
werden.

Um Bearbeitungskréifte aufnehmen zu kénnen, sollte die Stiitzkraft zur Spannkraft
abgestimmt werden.
Grundsitzlich sollte die Stitzkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.

o Diagramme:
“'I T T T T T
P+ 1~ * </ 16964F-112
8,9 ! | i t —
I | 1 ] |
i . -n-—'r—-n-'/—r-
Z 6,7 + } ; fi 4
< L] e HRRRYanNs
s ] | / I I
L X 4T T T T
1 5 —“=F + A=~ 1 4 |- 4 - 6964F-04-2
QLi JH_M_L‘ D, / ] | AT
1] o ’ i [ |
AT r T
- 5 a4 0 63 138 207 26 400
=) ‘ Betriebsdruck (bar)
T f T
S| N
‘ ‘ ’ ‘ ~ %5.6: T T T T T
‘ - -1 72 desseEss
44 5. ] I ] I
. [ [ 1 [ I
§ . aTrTOrT - T
3 = 3,4 ' f
N 5 :f _|__L__)|/.'_|_ 2| 6964F-33
§ £ 22 : : 7T /:" :
= —i——/—l—-ﬂ-—!——i——
& 11,14 ] I ]
_\_{)__l_ ]
- % T I T T
0 107 W6 40
° Betriebsdruck (bar)
Qo
3 0,004 mm/kN elastische L&ngenanderung bei Belastung
<
2
(=]
=
2
5
€
w
MaBtabelle:
Bestell Artikel-Nr. A B D E F G SW | SW1 | JxTiefe K M P Q R1 S oT | W X Y Z | AA| AC
Nr.
66852 | 6964F-04-2 | 16,0 | 56,0 | 25,0 | 24,0 | 5,5 | M26x1,5 | 23 - M8x7,5 335|245 | 445|175 | G1/8 13,0 |55 | 9 [ 310 9 85 | 7° -
66878 | 6964F-11-2 | 20,5 | 70,5 | 33,0 | 25,0 | 6,5 | M35x1,5 | 30 - M10x11,5 | 41,5 | 30,0 | 59,0 | 24,0 | G1/8 | 18,0 | 7,0 | 10 | 43,0 | 10| 85 | 7° -
66894 6964F-33 | 38,0 | 111,0 | 68,5 | 25,0 | 12,5 Q57 50 | 28,5 | M12x15 | 635|525 |76,0|315|G1/8 260 |70 |16 |61,0| 16| 10,3 | - 4
66910 6964F-55 | 51,0 | 133,0 | 76,0 | 31,5 | 12,5 a76 70 | 41,5 | M16x20 | 89,0 | 73,0 | 97,0 | 445 | G1/8 | 36,5 | 9,0 | 24 | 81,5 |24 | 10,3 | - 4
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Abstutzelement

Nr. 6964L

Abstiitzelement, Flansch-Bauform

Grundstellung eingefahren. Anlegen pneumatisch,

max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 50 bar.

Artikel-Nr. Anlegekraft F1 Stutzkraft Hub Vol. Gewicht
Bestell- .
NI bei 350 bar C
’ [N] [kN] [mm] [em?] ld]
66936 6964L-04-2 17,5* 4,4 6,5 0,16 255
66621 6964L-11-2 35,5* 11,0 9,5 0,33 665
66688 6964L-33 89,0" 33,4 12,5 1,64 2023
66704 6964L-55 253,3* 55,6 19,0 4,26 4300

* Anlegekraft bei 1,7 bar Luftdruck.

Ausfiihrung:

Grundkérper aus Stahl vergiitet. Stiitzbolzen mit Innengewinde einsatzgehértet und geschliffen.
Abstreifer gegen Schmutz und Kihlwasser. Innenteile aus nicht rostendem Stahl. Olzufuhr Gber
Gewindeanschluss.

Anwendung:

Die Abstiitzelemente werden als zusatzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen und
Vibrieren der Werkstiicke zu vermeiden.

Merkmal:

GroBe Belastbarkeit der Elemente bei kleiner Bauhohe. Luftdruck: Der Kolben ist in Grundstellung
eingefahren. Feinfihliges Anlegen des Kolbens Uber einstellbaren Luftdruck.

Hinweis:

Der Abstiitzbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser durch eine Druckschraube
oder einen Verschlussstopfen geschiitzt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung
achten. Bei Nichtbeachtung kann durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstort
werden.

Um Bearbeitungskrifte aufnehmen zu kénnen, sollte die Stitzkraft zur Spannkraft
abgestimmt werden.
Grundsétzlich sollte die Stiitzkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.

— ‘
_ 1/ NN qu” Diagramme:
| o779 :
N\~ / ﬂ‘u i T T T T T =, T T T T T
e ‘ e e el el 7 S R B R N B e 2
83 | ) | | = T ! ! | !
A ‘1‘—T“|")/—T‘ = ‘I“‘T"'I"/“T‘
Z 6,7 4—+ } g ' -(533,‘ ; ; e —
. SH =3 g Lad oA L] & _!__‘___)l/_._‘_ £ 6964L-33
P A N B § 2ol At
R " T T T T 5 a y |,«/—|1 +
} i i 5 =+ A4-1~ 1 -4 - |- 4 -6964L-04-2 5 T D’ I R
= — - 2 2,241 / ) [P 2 : A : : :
IR L D AR RS
L~
. ‘G 0 63 138 207 26 40 0 18 AT 7 00
AA Betriebsdruck p in bar
‘ | ‘ /'\ Betriebsdruck (bar)
= T 1 T ‘ i\ 0,004 mm/kN elastische Langenanderung
w ‘ ‘ ‘ j bei Belastung
[}
3
5
e}
e =
73
3
=y
[53
2
S
3
MaBtabelle:
Bestell Artikel-Nr. A B D E F G SW | SW1 | JxTiefe K M P Q R1 S aT | W X Y z AA | AC
Nr.
66936 | 6964L-04-2 | 16,0 | 49,5 | 25,0 | 24,0 | 5,5 | M26x1,5 | 23 - M6x7,5 335 (245|445 (175 | G1/8| 130 (55| 9 | 31,0 9 85 | 7° -
66621 6964L-11-2 | 20,5 | 61 33,0 [ 25,0 | 6,5 | M35x1,5 | 30 - M8x6,0 41,0 | 30,0 | 59,0 | 24,0 | G1/8 | 180 | 7,0 | 10 | 43,0 | 10 | 85 | 7°
66688 6964L-33 | 38,0 | 98 | 685|250 | 125 Q57 50 | 28,5 | M12x15,0 | 63,5 | 52,5 | 76,0 | 31,5 | G1/8 | 26,0 | 7,0 | 16 | 61,0 | 16 | 10,3 | - 4
66704 6964L-55 | 51,0 | 114 | 76,0 | 31,5 | 12,5 76 70 | 41,5 | M16x20,0 | 89,0 | 73,0 | 97,0 | 44,5 | G1/8 | 36,5 | 9,0 | 24 | 81,5 |24 | 10,3 | -

Technische Anderungen vorbehalten.

190 HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 6766-196 - Web: www.amf.de



Abstutzelement

Nr. 6964H Bestell Artikel-Nr. Anlegekraft F1 Stitzkraft Hub Q max. Vol. Gewicht

.. ) bei 350 bar o]
Abstiitzelement, Flansch-Bauform Nr. IN] [KN] [mm Wmin] | em?] (q]
Grundstellung eingefahren, Ausfahren hydraulisch.
Anlegen mit Federkraft, 6964H-11-2 13,5-44,5 11 6,5 2,13 3,0 845
max. Betriebsdruck 350 bar, 6964H-17-3 26,5-53,5 17 12,5 2,13 10,5 1920
min. Betriebsdruck 50 bar. s

Ausfiihrung:

Grundkérper aus Stahl vergitet. Stiitzbolzen mit Innengewinde einsatzgehértet und geschliffen.
Abstreifer gegen Schmutz und Kiihlwasser. Innenteile aus nicht rostendem Stahl. Olzufuhr Gber
Gewindeanschluss.

Anwendung:

Die Abstltzelemente werden als zusétzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen und
Vibrieren der Werkstiicke zu vermeiden.

Merkmal:

GroBe Belastbarkeit der Elemente bei kleiner Bauhéhe. Oldruck: Der Kolben ist in Grundstellung
eingefahren. Der Abstitzbolzen fahrt nach Druckbeaufschlagung mit geringer Federkraft gegen
das eingelegte Werkstiick. Die Anstellkraft der Feder ist vom Bolzenhub abhéngig. Steigt der
Oldruck an, wird der Stiitzbolzen hydr. geklemmt. Im entspannten Zustand fahrt der Stiitzbolzen
wieder in Grundstellung zuriick. Eine sehr hohe Wiederholgenauigkeit garantiert eine optimale
Fertigungsqualitéat.

Hinweis:

Der Abstiitzbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser durch eine Druckschraube
oder einen Verschlussstopfen geschiitzt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliiftung
achten. Bei Nichtbeachtung kann durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstort
werden.

Um Bearbeitungskréfte aufnehmen zu kénnen, sollte die Stiitzkraft zur Spannkraft
abgestimmt werden.
Grundsiétzlich sollte die Stiitzkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.

D
_ ks LAY .
= L B Diagramme:
\\ 0 / //‘/ [ A 17,8 T T T T T
\Q\‘"/ﬂ/ —t 1,1 T T T T T X L r X
S ~ = it il B ot el ol N o A il el et el 7l
R R o B _1_ 13,3 T+ 6%4H-17
SW1 oA S | ] / | —'——L--’—/(—-J--
5 T T T T god ! A !
——\—f - T J Z -r--r‘}/-l—-T' = T T T T
N /,/k = 4,44 A : ., =3 B T I 7/ T g Wy B
® I R T S = 1 t ] 1 !
! PR / i | /t % AT T T T
- ST R 3 _l_,/L__J__I__.L_
I W @ _IZ_/O_’)—I/——I_—_I— b |/ i | I i
] q 83 138 07 2% 400 0 63 138 207 26 400
LIT T Betriebsdruck (bar) Betriebsdruck (bar)
ol = - i ‘ 0,004 mm/kN elastische Langenénderung
- SW / ¢ ‘ bei Belastung
DR I
Jofn o b
1L 15
L - ‘ [
e
or 17 " R
Olanschluss
FertigungsmaBe bei Selbstanfertigung
der Druckschraube fiir Abstiitzelement:
& #AA_MIN.
29 +0,076
25 #CC"0
27
[n=}
7 Eigengefertigte
L 0R-2 Druckschraube
Kolben
oo J
MaBtabelle:
Artikel-Nr. |GA | B |D| E F G SW|SW1|JxTiefe| K |[L| M P Q R S |OT| X Y Z |OAA| BB |@CC| DD | OR-1 OR-2
Bestell- . .
Nr. O-Ring | O-Ring
) Best.-Nr.| Best.-Nr.
6964H-11-2/20,5|82,5|34|31,5| 9,0 |M35x1,5| 30 | 19 |M12x6,5|41,5|5|30,2|58,5/24,0/G1/8|18,3|7,1|43,1|10,5|10,5| 14,1|6,35| 9,91 | 1,78| 330803 | 335422
6964H-17-3|38,0|82,5|40(25,0|12,5|M60x1,5| 54 | 19 |M12x6,5|73,0|5(52,4|81,0|36,5|G1/8(26,2|7,1|62,6(16,0/10,5| 14,1|6,35| 9,91 | 1,78 | 330803 | 335422
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Abstutzelement

Nr. 6964F Ok 540
Abstutzelement, Einschraub-Bauform =i
Grundstellung ausgefahren. Anlegen mit Federkraft, CAD

max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 50 bar.

Artikel-Nr. Anlegekraft F1 Stiitzkraft Hub Vol. Md max. | Gewicht
Bestell- )
N bei 350 bar C
’ [N] [kN] mm] | [em] [Nm] ld]
165092 | 6964F-04-1 4,5-9,0 4,4 6,5 0,16 40,5 160
165100 6964F-11-1 9,0-26,5 11,0 9,5 0,33 40,5 320
Ausfiihrung:

Grundkérper aus Stahl vergutet. Stiitzbolzen mit Innengewinde einsatzgehartet und geschliffen.
Abstreifer gegen Schmutz und Kiihlwasser. Innenteile aus nicht rostendem Stahl. Olzufuhr Gber
Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Die Abstitzelemente werden als zusétzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen und
Vibrieren der Werkstiicke zu vermeiden.

Merkmail:

GroBe Belastbarkeit der Elemente bei kleiner Bauhdhe. Federkraft: Der Kolben ist in Grundstellung
ausgefahren. Feinfuhliges Anlegen des Kolbens Uber einstellbare Feder. Die Anstellkraft der Feder ist
vom Bolzenhub abhéangig.

Hinweis:

Der Abstiitzbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser durch eine Druckschraube
oder einen Verschlussstopfen geschiitzt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung
achten. Bei Nichtbeachtung kann durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstort
werden.

Um Bearbeitungskrifte aufnehmen zu kénnen, sollte die Stitzkraft zur Spannkraft
abgestimmt werden.
Grundsatzlich sollte die Stitzkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.

0
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|
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N S )

MaBtabelle:
Artikel-Nr. OA B D E F G J x Tiefe oM Sw OR-1 DI-1
Bestell- . )
Nr O-Ring Dichtung
' Best.-Nr. Best.-Nr.
165092 6964F-04-1 16,0 47,5 40,5 55 7,5 M26 x1,5 M8x7,5 24 23 479550 346270
165100 6964F-11-1 20,5 62,0 49,5 6,5 8,5 M35 x 1,5 M10x11,5 31 30 479618 479592
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Abstutzelement

EinbaumaBe
Bestell- Artikel-Nr. a b Jc @d e f @g | ©h ok
Nr.

6964F-04-1 | M26x 1,5-6H | 15,5 | 24,20+0,025 | 24,5 | 5,7 | 7,0 | 7,5 | 20,4 | 1,6 +0,1
6964F-11-1 | M35x1,5-6H | 16,4 | 31,16 +0,075 | 33,5 | 6,7 | 8,0 | 14,0 | 26,5 | 1,6 +0,3

EinbaumaBe:

Entliftungsbohrung

Diagramm:
1,1 T T T T T
-+ |-t -+t A~ 1 6964F-11-1
8,9 | | | | /7
1 i ! 1 ]
’_I—_T—_l_")/Z—T‘
> 6,7 } + bt }
bt A N D NP7 (I A
g I | i i
5 AT T T
& -—|-—j—/—l—--—1—-—+— 6964F-04-1
2.2 I ! - =
I ! i ]
AR SR
0 69 138 207 276 400
Betriebsdruck (bar)

0,004 mm/kN elastische Langenanderung bei Belastung
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Abstutzelement

Nr. 6964L

ol
L]

Abstiitzelement, Einschraub-Bauform ‘:‘-' :

Grundstellung eingefahren. Anlegen pneumatisch, CAD
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 50 bar.

Artikel-Nr. Anlegekraft F1 Stiitzkraft Hub Vol. Md max. | Gewicht
Bestell- .
N bei 350 bar Cc
’ [N] [kN] [mm] [cm?] [Nm] ld]
165167 | 6964L-04-1 17,5* 4,4 6,5 0,16 40,5 150
165183 | 6964L-11-1 35,5* 11,0 9,5 0,33 40,5 340

* Anlegekraft bei 1,7 bar Luftdruck.

Ausfiihrung:

Grundkérper aus Stahl vergitet. Stitzbolzen mit Innengewinde einsatzgehartet und geschliffen.
Abstreifer gegen Schmutz und Kihlwasser. Innenteile aus nicht rostendem Stahl. Olzufuhr dber
Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Die Abstiitzelemente werden als zusétzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen und
Vibrieren der Werkstuicke zu vermeiden.

Merkmal:

GroBe Belastbarkeit der Elemente bei kleiner Bauhéhe. Luftdruck: Der Kolben ist in Grundstellung
eingefahren. Feinfiihliges Anlegen des Kolbens Uber einstellbaren Luftdruck.

Hinweis:
Der Abstiitzbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser durch eine Druckschraube
oder einen Verschlussstopfen geschiitzt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung

achten. Bei Nichtbeachtung kann durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstort
werden.

Um Bearbeitungskrifte aufnehmen zu kdnnen, sollte die Stitzkraft zur Spannkraft
abgestimmt werden.
Grundsétzlich sollte die Stiitzkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.

T
! w
G }
| il
I
oM
——0R-1
N S
DI-1
MaBtabelle:
Artikel-Nr. OA B D E F G J x Tiefe oM Sw OR-1 DI-1
Bestell- . .
Nr O-Ring Dichtung
' Best.-Nr. Best.-Nr.
165167 6964L-04-1 16,0 41,0 40,5 55 7,5 M26x1,5 M6x7,5 24 23 479550 346270
165183 6964L-11-1 20,5 52,5 49,5 6,5 8,5 M35x1,5 M8x6,0 31 30 479618 479592
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Abstutzelement

EinbaumaBe:
Bestell- Artikel-Nr. a b Qc @d | e | f | @g | ©h ok
Nr.

165167 | 6964L-04-1 | M26x1,5-6H | 155 | 24,2+0,025 | 245 | 5,7 | 7,0 | 7,5 | 20,4 | 1,6 +0,1
165183 | 6964L-11-1 | M35x1,5-6H | 16,4 | 31,16 +0,075 | 33,5 | 6,7 | 8,0 | 14,0 | 26,5 | 1,6 0,3

EinbaumaBe:

F+O,5

0|~
oo

b min,

0.5x45°

Diagramm:
1,1 T , r T T
-+ |- =+ 91 6964L-11-1
8,9 | | | I YA
| I ] | |
’“I""T"‘l"‘"/"l"
= 6,7 + } } } }
;‘f_« _l__l__/|7/../_|_..|_~
S | I I I
S 441 177 T T
7 -|——V—l— + 4 —|—-4 4 6964.-04-1
2,241 | = ol
I I / - I
s il N
0 69 138 207 276 400
Betriebsdruck (bar)

0,004 mm/kN elastische Langenanderung bei Belastung
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Abstutzelement

Nr. 6964H

Grundstellung eingefahren, Ausfahren hydraulisch.

Anlegen mit Federkraft,

max. Betriebsdruck 350 bar,

min. Betriebsdruck 50 bar.

CAD

Artikel-Nr. | Anlegekraft F1 Stiitzkraft Hub | max.Vol.- | Vol. | Md max. | Gewicht
Bestell- )
Nr bei 350 bar C Strom
’ [N] [kN] (mm] | Wmin] | [cm® | [Nm] ]
165225 | 6964H-04-1 4,4-26,7 4,4 6,5 2,13 2,5 40,5 180
66720 | 6964H-11-1 13,5-44,5 11,0 6,5 2,13 3,0 54,0 380
165241 | 6964H-17-1 27,0-53,0 17,0 12,5 2,13 10,5 136,0 1150
Ausfiihrung:

Grundkérper aus Stahl vergutet. Stiitzbolzen mit Innengewinde einsatzgehartet und geschliffen.
Abstreifer gegen Schmutz und Kiihlwasser. Innenteile aus nicht rostendem Stahl. Olzufuhr Gber
Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Die Abstitzelemente werden als zusétzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen und
Vibrieren der Werkstiicke zu vermeiden.

Merkmal:

GroBe Belastbarkeit der Elemente bei kleiner Bauhdhe. Oldruck: Der Kolben ist in Grundstellung
eingefahren. Der Abstitzbolzen fahrt nach Druckbeaufschlagung mit geringer Federkraft gegen
das eingelegte Werkstiick. Die Anstellkraft der Feder ist vom Bolzenhub abhéngig. Steigt der
Oldruck an, wird der Stiitzbolzen hydr. geklemmt. Im entspannten Zustand fahrt der Stiitzbolzen
wieder in Grundstellung zurlick. Eine sehr hohe Wiederholgenauigkeit garantiert eine optimale
Fertigungsqualitat.

Hinweis:
Der Abstiitzbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser durch eine Druckschraube
oder einen Verschlussstopfen geschiitzt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung

achten. Bei Nichtbeachtung kann durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstért
werden.

Um Bearbeitungskrifte aufnehmen zu kdnnen, sollte die Stitzkraft zur Spannkraft
abgestimmt werden.
Grundsitzlich sollte die Stitzkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.

SW1 g A
O ' J
1
Sy
RN
e ]
o |
w |
|
i
i
DI-1 0

FertigungsmaBe bei Selbstanfertigung

der Druckschraube fiir Abstiitzelement:

BAA MIN.
Qg +0,076
g8 geCis o
o Eigengefertigte
o OR-2 Druckschraube

Kolben

? RO,5 MAX.
&0, J

MaBtabelle:
Artikel-Nr. OA B D E F J x Tiefe L oM SW | Swi OAA BB agcc DD OR-2 DI-1

Bestell- . .
Nr O-Ring Dichtung
’ Best.-Nr. | Best.-Nr.
165225 | 6964H-04-1 16,0 | 535 | 425 | 7,0 55 M26x1,5 M8x5,0 3,5 | 23,3 23 13 9,75 5,00 6,05 1,19 181289 550124
66720 6964H-11-1 20,5 | 72,0 55 9,5 9,0 M35x1,5 | M12x6,5 | 5,0 | 29,7 30 19 14,10 | 6,35 9,91 1,78 335422 550125
165241 6964H-17-1 38,0 72,5 55 6,5 12,5 M60x1,5 M12x6,5 5,0 54,8 54 19 14,10 6,35 9,91 1,78 335422 474445
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_A_mp@ Abstiitzelement

EinbaumaBe:
Bestell- Artikel-Nr. a b Jc ad e f Jg @h Ok
Nr.

165225 | 6964H-04-1 | M26x1,5-6H | 14,5 | 23,44 | 245+0,1 | 45 | 60 | 75 | 1,6+0,3
66720 | 6964H-11-1 | M35x1,5-6H | 19,0 | 29,90 | 33,5+0,1 | 50 | 6,4 | 19,0 3,0
165241 | 6964H-17-1 | M60x1,5-6H | 15,0 | 55,00 | 58,5+0,1 | 40 | 5,3

W

EinbaumaBe Nr. 6964H-04-1 und -11-1:

Fo8 1]0.07 1A =
ot ' =0.07 |
- 1] b
D ‘ min.
Innerhalb ¢g +/§JO
gh N
N I
g8 B 0.5x45°
9 W
_ M |.min.3,8
min. gk

EinbaumaBe Nr. 6964H-17-1:

40,5
flgs

0l

#7,5
Diagramm:
i1 T T T ] T B964H-11-1 17,8 T T T T T
==+ TA-|-Fr#1 §(3%4H-11-2 SN Y N T N T D I B
8,9 ! ! L L] I I I 1 1 B964H-17
= T I _//_ 1] 13,3 +—————T——TA—— 6%64H-17-1
S_:’E.? I I I [ _|__J_,,_|_/_..J.H
T I [ g [ I I I | 1
5 -l"r"yz'l"T“ 8.9 41— T A T
o 4.4 1 1. /_: T 1 6OBE4H-04-1 :_Z; |- L ,%_ L1
_I_ = /. I - 'I;,_/‘T- — :g .4 | I/ | | |
2,2 . 5 ™ T T T T
4= NN 2 _I_,/J:,,_l....l.,..,L_
i‘_/_‘_,,..a I I I I I I I I
Q &9 138 207 2% 400 0 B9 13 200 2’6 400
Betriebsdruck (bar)

Betriebsdruck (bar)
0,004 mm/kN elastische L&ngenénderung bei Belastung
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Zubehor fur Abstutzelement

Nr. 6964H-xx-20 Bestell- Artikel-Nr. Gewicht

Spritzschutz Nr. 9l
326520 6964H-04-20 6
326546 6964H-11-20 12
326561 6964H-17-20 33

Anwendung:

Zum Schutz gegen das Eindringen von Spéanen und Spritzwasser.
Hinweis:

Nur bei hydraulischem Abstitzelement verwenden. Einbaulage beachten!

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hydraulische Spanntechnik
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Hydraulischer Ausgleichsspanner

Nr. 6965

Hydraulischer Ausgleichsspanner

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 100 bar.
1

@ i
=n

Artikel-Nr. max. max. Spannhub| Ausgleichshub | Zapfen-@| OR-1 | Gewicht
Bestell- )
Nr Spannkraft| Klemmkraft O-Ring
' [kN] [kN] [mm] [mm] Best.-Nr. [a]
320333 | 6965-08-00 2 1 12 3 16,0* | 550265 | 1675
320341 | 6965-08-01 2 1 12 3 5,5 550265 1675
320358 | 6965-08-02 2 1 12 3 8,5 550265 1675
* Spannbolzenrohling ungehértet
Ausfiihrung:

Gehéause aus Stahl, briniert. Kolben aus Einsatzstahl, gehértet und geschliffen. Komplett
mit vier Befestigungsschrauben M6 x 70 und O-Ring fiir Flanschabdichtung. Olzufuhr tber
Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Der hydraulische Ausgleichsspanner wird in Spannvorrichtungen eingesetzt, um Werkstlicke
verzugsfrei, schwimmend zu spannen. Dabei kdnnen mehrere hydraulische Ausgleichsspanner
eingesetzt werden, ohne dass das Werkstick verspannt wird.

Merkmal:

Der schwimmend gelagerte Aufnahmekolben hat einen Ausgleichshub von 3 mm und erméglicht

so auch das Spannen von Werkstlicken mit groBen Formabweichungen oder unterschiedlichen

und unprazisen Bohrungstoleranzen. Direkt nach dem Spannvorgang erfolgt liber ein Folgeventil

die Klemmung des Aufnahmekolbens, und zwar in gespannter Lage! Die Werkstiickaufnahme am
Ausgleichsspanner ist problemlos wechselbar und kann durch entsprechenden Werkstiickaufnahme-
Austausch einfach und schnell den verschiedenen Werkstlickkonturen angepasst werden.

Hinweis:

Bitte betreiben Sie den hydraulischen Ausgleichsspanner nicht ohne Werkstiick, da sonst die Feder
beschadigt werden kann bzw. die Feder sich setzt und an Federkraft verliert.

Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flissigkeit angesaugt wird.
Hierbei muss Uber eine Anschlussleitung die Bellftung in einen sauberen geschitzten Bereich
verlegt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung achten.

JH }

{
0O-Ring- Anschluss

Werkstlicke an angegossenem Bolzen
spannen.

G 1/8 spannen ol 266

G 1/8 Entliiftung 6965-08-00 6965-08-01 6965-08-02
LOoN, s 12 Hub
] | 5 D16 5 s @853
L | ! = P55 -
7N (/@ ‘ B Ll ja I R B B I I IS I
T : = T !
0 =T | = M HE
oot || ®@ | gt L T
3% | ‘ i —1 2 22 20 _L_]
= o _@ L2 I I
4 ‘
t >3 - )
06" xtief % < !
G 1/8 klemmen [ { L L

.3 mm Ausgleichshub

\Aufnahmekolben

OR-1

Spannen an Kihlrippe.

An Konturen nach CAD-Daten spannen.
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Hydraulische Spanntechnik
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Hydraulische Spanntechnik
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NlEDERDRUCK- > Abstreifer gegen Verschmutzung
SPAN NTEC H N I K > Olzufuhr im Vorrichtungskérper oder Gewindeanschluss

> einfach und doppelt wirkende Ausfuhrung

PRODUKTUBERSICHT:

Typ Kolbenkraft Hub Betriebsdruck max. Anzahl BaugroBen Betriebsart
[kN] [mm] [bar]
6941K 4,0-19,8 8,56-12,5 70 5 doppelt wirkend
BI42KK-** 49 -255 - 100 5 doppelt wirkend
BI42KK-**LL 49 -255 - 100 5 doppelt wirkend
B6942KK-**R 4,9 -255 - 100 5 doppelt wirkend
PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6941K NR. 6942KK NR. 6942KK-**L

> Spannkraft: 3,4 - 15,5 kN > Spannkraft: 3,2 - 17 kN > Spannkraft: 17 kN
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Schwenkspanner

Nr. 6941K

Schwenkspanner

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 70 bar,
min. Betriebsdruck 15 bar.

=

Artikel-Nr. Spannkraft wirks. Kolben- wirks. Kolben- Spannhub Gesamthub Vol. Sp Vol. Lo Q max. Gewicht
Be:l're"' bei 70 bar* flache Sp flache Lo
' [kN] [cm?] [em?] [mm] [mm] [cm?] [em?] [/min] [a]

326587 6941K-35-21 3,4 5,8 9,6 8,5 22 8,7 14,5 0,9 670
326603 6941K-35-22 3,4 5,8 9,6 8,5 22 8,7 14,5 0,9 670
326629 6941K-42-21 5,1 8,9 13,9 10,5 25 15,7 24,2 1,6 950
326645 6941K-42-22 5,1 8,9 13,9 10,5 25 15,7 24,2 1,6 950
326660 6941K-50-21 7,0 12,6 19,6 10,5 26 23,9 37,3 2,4 1400
326454 6941K-50-22 7,0 12,6 19,6 10,5 26 23,9 37,3 2,4 1400
326470 6941K-60-21 10,3 18,4 28,3 12,5 29 41,3 63,6 41 2100
326496 6941K-60-22 10,3 18,4 28,3 12,5 29 413 63,6 41 2100
326512 6941K-75-21 15,5 28,3 442 12,5 30 67,9 106,0 6,8 3350
326538 6941K-75-22 15,5 28,3 442 12,5 30 67,9 106,0 6,8 3350

Sp = spannen, Lo = I6sen
* Spannkraft- und Volumenstromangabe mit Spannarm Nr. 6941S.

Ausfiihrung:

Zylindergehduse aus hochfestem Aluminium, rot eloxiert. Kolbenstange einsatzgehértet und verchromt. Abstreifer an der Kolbenstange. Integrierte, einstellbare Drossel.
Lieferumfang ohne Spannarm. Olzufuhr Uber Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo besonders die Werkstiicke frei zugénglich und von oben eingelegt werden missen. Mit Sonderspannarm
(auf Anfrage) kénnen auch formschwierige Werkstiicke gespannt werden.

Merkmal:
Die Schwenkbewegung wird Uber eine Kugelfihrung ausgefiihrt.

Hinweis:

Die Schwenkspanner kdnnen Uber die Rohrleitungsanschlisse oder liber die stirnseitigen Kanale angesteuert werden. In beiden Fallen missen die vorhandenen O-Ringe
zur Abdichtung verwendet werden. Fir die Flanschflache an der kundenseitigen Vorrichtung ist hierfiir im Bereich der O-Ringe eine Oberflachen-Rauhheit von kleiner/
gleich Rz 6,3 um erforderlich.

Der Kolbenhub ist gefiihrt, deshalb Q max. beachten. Spannarmlange und Spannarmgewicht miissen unbedingt beachtet werden. Bei der Montage von Zubehér am
Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliiftung achten.

Achtung: Beim Einsatz des Drosselventils mégliche Drucklbersetzung beachten!

Betriebstemperatur: 0° - 70° C, Schwenkwinkel: 90° +3°, Wiederholgenauigkeit der Spannposition +0,5°.

Diagramme: 70 6941K-35 14 07 BO41K-42 762
Die Diagramme zeigen den maximalen Betriebsdruck 70 — 7134 3]
bezogen auf die Spannarmlange und die daraus 5 i S ] <
resultierende Spannkraft o b = g - - I~
x ] ] x ] Z
S 1 = S . 1 =
- x A x
8 1 £ g 3 £
°© +2,6 & @ gy _ 140 3.
o 60 — - — » o T o
30 32,2 1
50 T 3,2
T T T
0 42 80 120 0 50 80 120
Spannarmlénge (mm) Spannarmlénge (mm)
12,8
720 4 Fyg,0 0 47 4 +19,8
B341K-50 7 B941K-60 1 0 6947K_75 T
£l N | =70 (N — T =70 - Tis55
] 70 3] 7,0 ~ 5 77 5 1 _
3 1 = £ 1 = ¥ - 1 =
S - A = S - T 1 = 2 T &
2 T £ 3 1 [ 3 1 S
Rel m < £ L
2 5o - 152 € 260 - — 7178 ¢ ® -———— £
8 _ B S ] 1 2 3 ] 2
E [a] T (7] @ gy _ 1 12,0 9
. = . TTe -—
50 | ’ E -
T T T
0 6,5 110 150 0 65 110 150 s ~ g
Spannarmlénge (mm) Spannarmléange (mm) L T
0 R " 150
Spannarmlange (mm)
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Schwenkspanner

H J
DA ‘T CH
Typenerklarung: :
Typ 21 = doppelt wirkend, rechts schwenkend NI T e —— ?
Typ 22 = doppelt wirkend, links schwenkend o A7 <
Of M| ~ g ;’ RN N < T
I == A
. @ | © Y
Schwenkrichtungen: @/ ¢ <
o
Spannpunkt = Spannen
rechts schwenkend links schwenkend X PAD = Losen
HP ce
8 8 2
3 2
%0° 2
3
o
Draufsicht < O
=
w
P R
@ = Standard-Ausfiihrung w o 2 ! 2
£ N J
© =Sonder-Ausfiihrung no': ;
|
@D
MaBtabelle:
Bestell- Artikel-Nr. A B C | @b-0,1/-0,2 E F| G H J K| M N oP | 20Q R T 6]V] vV | W X Y z
Nr.
6941K-35-21 | 134 | 61 51 48 80 | 52 | 28 | 3555 | 25,5 | 40 | 13 | 30,0 3 9,5 55 |30 | 22,0 | 14 | 11 | M16x1,5 | SW8 | 22
6941K-35-22 | 134 | 61 51 48 80 |52 |28 | 355|255 |40 | 13| 30,0 3 9,5 55 |30 | 22,0 | 14 | 11 | M16x1,5 | SW8 | 22
6941K-42-21 | 146 | 69 | 60 55 87 |59 |28 | 39,0 | 30,0 |47 | 12| 335 3 11,0 | 6,8 | 27 | 250 | 20 | 12 | M18x1,5 | SW8 | 24
6941K-42-22 | 146 | 69 | 60 55 87 |59 |28 | 39,0 | 30,0 |47 | 12| 335 3 11,0 | 6,8 | 27 | 250 | 20 | 12 | M18x1,5 | SW8 | 24
6941K-50-21 | 153 | 81 70 65 93 |63 | 30 | 46,0 | 350 | 55 | 13 | 39,5 5 11,0 | 6,8 | 28 | 30,0 | 20 | 12 | M22x1,5 | SW8 | 30
6941K-50-22 | 153 | 81 70 65 93 |63 |30 | 46,0 | 350 | 55| 13 | 39,5 5 11,0 | 68 | 28 | 30,0 | 20 | 12 | M22x1,5 | SW8 | 30
6941K-60-21 | 179 | 92 | 80 75 108 | 71 | 37 | 52,0 | 40,0 | 63 | 16 | 45,0 5 140 | 9,0 | 31 | 355 | 26 | 14 | M28x1,5 | SW8 | 32
6941K-60-22 | 179 | 92 | 80 75 108 | 71 | 37 | 52,0 | 40,0 | 63 | 16 | 45,0 5 140 | 9,0 | 31 | 355 |26 | 14 | M28x1,5 | SW8 | 32
6941K-75-21 | 192 | 107 | 95 90 114 | 74 | 40 | 59,5 | 475 | 75 | 16 | 52,5 5 175 | 11,0 | 32 | 450 | 32 | 14 | M36x1,5 | SW8 | 37
6941K-75-22 | 192 | 107 | 95 90 114 | 74 | 40 | 59,5 | 475 | 75 | 16 | 52,5 5 175 | 11,0 | 32 | 45,0 | 32 | 14 | M36x1,5 | SW8 | 37
Bestell- Artikel-Nr. AA AB AC GAD BA @BB H8 CA CB CCHs8 CE DA aDB CH HP
Nr.
6941K-35-21 24 9 6 20,5 15 25 8 53 4 6,3 3,5 14 3x45° G1/8
6941K-35-22 24 9 6 20,5 15 25 8 53 4 6,3 3,5 14 3x45° G1/8
6941K-42-21 30 10 7 22,9 21 28 9 53 4 6,3 3,5 14 3x45° G1/8
6941K-42-22 30 10 7 22,9 21 28 9 53 4 6,3 3,5 14 3x45° G1/8
6941K-50-21 36 10 7 27,9 21 34 11 7,5 6 75 4,5 19 4x45° G1/4
6941K-50-22 36 10 7 27,9 21 34 11 7,5 6 7,5 4,5 19 4x45° G1/4
6941K-60-21 41 12 8 32,8 27 40 14 7,5 6 8,5 45 19 5x45° G1/4
6941K-60-22 41 12 8 32,8 27 40 14 7,5 6 8,5 4,5 19 5x45° G1/4
6941K-75-21 50 12 8 41,7 33 49 18 9,5 8 9,5 4,5 22 6x45° G3/8
6941K-75-22 50 12 8 41,7 33 49 18 9,5 8 9,5 4,5 22 6x45° G3/8
EinbaumaBe:
Artikel-Nr. K PP ©DD OEE N z GG HH
" +0,3/0 max.
— K e O 6941K-35-21 40 | M5 | 48 45 | 300 | 22 3 53
6941K-35-22 40 M5 48 45 30,0 22 3 53
6941K-42-21 47 M6 55 50 33,5 24 3 60
4 b 6941K-42-22 47 M6 55 50 33,5 24 3 60
- — v 8 E _ 6941K-50-21 55 M6 65 60 39,5 30 5 64
. / g B, 6941K-50-22 55 | M6 | 65 60 | 395 | 30 5 64
[ A ¥ ! 6941K-60-21 63 M8 75 70 45,0 32 5 72
h fi? 6941K-60-22 63 M8 75 70 45,0 32 5 72
oI GG 6941K-75-21 75 M10 90 85 52,5 37 5 75
6941K-75-22 75 M10 90 85 52,5 37 5 75

= Spannen
= Losen
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Zubehor fur Schwenkspanner

Nr.6941S
Spannarm
Artikel-Nr. Spannkraft A B C D E+0,1 | OFH8 oG H J K L M N P Q R Gewicht
Bestell- X
Nr bei 70 bar
) [kN] ]
323345 | 6941S-35-65 34 655 | 35 | 19 | 17,5 15 25 206+0,15 | 28 | 12 | 13 | 420 | 8 | M6 | 38 | 10 | 1x45° 180
323360 | 6941S-42-77 51 77,0 38 | 25 | 19,0 21 28 23,0+0,15 | 34 | 17 | 17 | 50,0 | 10 M8 42 | 15 1x45° 310
323386 | 6941S-50-91 7,0 91,5 50 | 25 | 25,0 21 34 28,0+0,15 | 40 | 19 | 22 | 56,5 | 12 | M10 | 47 | 20 3x45° 480
323402 | 6941S-60-105 10,3 1050 | 58 | 32 | 29,0 27 40 32,9+0,20 | 47 | 22 | 25 | 65,0 | 16 | M12 | 52 | 30 4x45° 810
323428 | 6941S-75-127 15,5 127,0 | 75 | 38 | 38,0 33 49 41,8+0,20 | 53 | 27 | 31 | 75,0 | 16 | M16 | 56 | 45 | 10x45° 1500
. PG, N -
Ausfiihrung: &
Stahl, vergitet und briniert. i s
Ol w !
Anwendung: | ! o
Flr Schwenkspanner Nr. 6941K. oF
. . G
Hinweis: N
Spanndruck, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten, siehe hierzu Einbau-Hinweise
bei Schwenkspanner Nr. 6941K. b L
R
Auf Anfrage:
Sonderausflhrungen lieferbar.

Nr.6941R
Spannarm-Rohling

Artikel-Nr. Spannkraft A B C D E +0,1 OF H8 aG Gewicht
Bestell- . *
N bei 70 bar’

’ [kN] ]
323246 6941R-35-95 34 95 35 19 17,5 15 25 20,6 +0,15 173
323261 6941R-42-100 5,1 100 38 25 19,0 21 28 23,0+0,15 304
323287 6941R-50-120 7,0 120 50 25 25,0 21 34 28,0+0,15 476
323303 6941R-60-125 10,3 125 58 32 29,0 27 40 32,9 +0,20 805
323329 6941R-75-180 15,5 180 75 38 38,0 33 49 41,8 +0,20 1443

* Spannkraft- und Volumenstromangabe mit Spannarm Nr. 6941S. e
>
. o)
Ausfiihrung: S
I
Stahl. ol w !
Anwendung: w
Fur Schwenkspanner Nr. 6941K. DF
]
1
@ o)
CAD B
[ElEE A
X
[k Technische Anderungen vorbehalten.
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Hydraulische Spanntechnik
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Hebelspanner

Nr. 6942KK

Hebelspanner

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 100 bar,
min. Betriebsdruck 15 bar.

Artikel-Nr. Spannkraft Kolbenkraft | Spannhub | Gesamthub Hubreserve | Vol.Sp | Vol.Lo | wirks. Kolben- wirks. Kolben- Md max. | Gewicht
Bestell- R X « x
N bei 100 bar bei 100 bar flache Sp flache Lo
) [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] em® | [em? [em?] [em?] INm] gl
327486 | 6942KK-25 3,2 4,9 17,5 19,0 1,5 8,6 6,6 4,9 3,8 6,0 752
328484 | 6942KK-32 5,3 8,0 22,5 24,0 1,5 16,5 13,3 8,0 6,5 7,6 1098
328492 | 6942KK-38 7,5 11,3 24,5 26,0 1,5 27,8 22,9 11,3 9,3 11,0 1549
328583 | 6942KK-45 10,5 15,9 28,0 29,5 1,5 44,5 35,8 15,9 12,8 13,0 2362
552012 | 6942KK-56 17,0 25,5 33,0 34,5 1,5 84,2 7,7 25,5 21,7 28,0 3565
Sp = spannen, Lo = I16sen
Ausfiihrung:
Zylindergeh&use aus Stahl. Kolben und Gelenkbolzen aus Vergitungsstahl, vergdtet
und nitriert. Metallabstreifer zum Schutz des Schmutzabstreifers im Gehause integriert.
Lieferumfang mit Gelenkbolzen, Zuglaschen, Befestigungsschrauben aber ohne
Spannhebel. Die Gewindeanschlisse sind fiir Drosselriickschlagventile Nr. 6916-12-XX
geeignet. Olzufuhr Gber Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskorper.
Anwendung:
Der Hebelspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo Werkstiicke frei
zugénglich und von oben eingelegt werden mussen. Besonders geeignet fir Spannen in
Spanntaschen. _
T
Merkmal:
Kopfflanschversion, die waagrechte Mittelachse am Standardhebel und der Druckpunkt a
am Werkstiick liegen auf einer Ebene. Dadurch ist keine Relativbewegung am Werkstiick '
moglich. i
. . o o V) |
Hinweis: E _
Maximale Verfahrgeschwindigkeit 0,5 m/s. Der Volumenstrom kann Uber ein - H I
Drosselrlickschlagventil reguliert werden. o4 _¢ ‘ L
Das Hebelverhéltnis B zu C liegt bei den Spannhebeln bei 1 zu 1,5! e
Bei der Ausarbeitung der Rohlingshebel sind Abweichungen, die zu einer héheren - FoT
Spannkraft flhren, nur in Ausnahmeféllen erlaubt. Bei GroBe 32 und GroBe 45 missen T
Schrauben mit Festigkeitsklasse 12.9 verwendet werden.
L
. . N M
Einbau-Richtung \
des Spannhebels: —
| - o o - & = Spannen
! 2 = Lésen
|
|
e R ?G2
|
Lo
MaBtabelle:
Artikel-Nr. | Kolben- | Kol- A | A C|D|E| F G |H|H1|{H2 | H3 |H4 |1 |QK| L | M| N P |[O|R|S|U| V | X |@G2| OR-1
Bestell- .
Nr stangen-@ |ben-& O-Ring
' [mm] | [mm] Best.-Nr.
327486 |6942KK-25 12 25 |46,00/15,8/16,0/24,0/3,5/0,5/17,5|G1/8|25| 83 |58,0| 64,0 |29,0(13|39,9| 54 [17,0| 5,5 |12,0/18|34|45| 9 |26,0/67,5| 5,5 | 161810
328484 |6942KK-32 14 32 |53,25|13,7/18,5/28,0(3,5|2,0/121,0|G1/8|28| 95 |66,5| 74,5 |32,0(13|47,9| 61 |20,0| 5,5 |13,5/22|40|51|11|30,0|76,8| 5,5 | 161810
328492 |6942KK-38 16 38 |60,50|16,0|21,0|31,5|3,0(1,5/22,5|G1/8/28|106|72,0| 81,0 |37,0/13|54,9| 69 |23,5| 6,5 |16,0|24(47|60|12|33,5|72,9| 6,8 | 161810
328583 |6942KK-45 20 45 |71,00(18,7|24,5|37,0|3,0|2,5|26,5|/G1/4/30|12482,0| 96,0 |43,5|14|64,9| 81 |27,5| 7,5 |19,0/30|55|70|15|39,5|72,9| 6,8 | 161810
552012 |6942KK-56 22 57 |86,00(30,2|30,0|45,0|3,0|2,5|32,5|/G1/4/35|140|89,0|105,0(47,0{14|74,9|94,5/31,5|11,0/122,0/32|63|85|16|45,0/67,5| 8,7 | 161810
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Hebelspanner

Nr. 6942KK-**L

Hebelspanner

doppelt wirkend, Hebelarm links,
max. Betriebsdruck 100 bar,
min. Betriebsdruck 15 bar.

Artikel-Nr. Spannkraft Kolbenkraft | Spannhub | Gesamthub | Hubreserve | Vol.Sp | Vol.Lo | wirks. Kolben- wirks. Kolben- | Md max. | Gewicht
Bestell- . X « =
NF. bei 100 bar bei 100 bar flache Sp flache Lo
’ [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [em | [em’] [em?] fem?] [Nm] lal
327569 | 6942KK-25L 3,2 4,9 17,5 19,0 1,5 8,6 6,6 4,9 3,8 6,0 752
328500 | 6942KK-32L 53 8,0 22,5 24,0 1,5 16,5 13,3 8,0 6,5 7,6 1098
328518 | 6942KK-38L 7,5 11,3 245 26,0 1,5 27,8 22,9 11,3 9,3 11,0 1549
328609 | 6942KK-45L 10,5 15,9 28,0 29,5 1,5 44,5 35,8 15,9 12,8 13,0 2362
552014 | 6942KK-56L 17,0 25,5 33,0 34,5 1,5 84,2 71,7 25,5 21,7 28,0 3565
Sp = spannen, Lo = I6sen
Ausfiihrung:
Zylindergehause aus Stahl. Kolben und Gelenkbolzen aus Vergitungsstahl, vergitet u.\u
und nitriert. Metallabstreifer zum Schutz des Schmutzabstreifers im Gehéause integriert. ORI OR.1
Lieferumfang mit Gelenkbolzen, Zuglaschen, Befestigungsschrauben aber ohne -
Spannhebel. Die Gewindeanschlisse sind fiir Drosselriickschlagventile Nr. 6916-12-XX 9
geeignet. Olzufuhr (ber Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskorper. Q @) N
® ®
Anwendung: |

Der Hebelspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo Werkstlicke frei
zuganglich und von oben eingelegt werden missen. Besonders geeignet fir Spannen in
Spanntaschen.

Merkmal:

Kopfflanschversion, die waagrechte Mittelachse am Standardhebel und der Druckpunkt
am Werkstlck liegen auf einer Ebene. Dadurch ist keine Relativbewegung am Werkstiick
moglich.

Hinweis:

Maximale Verfahrgeschwindigkeit 0,5 m/s. Der Volumenstrom kann tber ein
Drosselriickschlagventil reguliert werden.

Das Hebelverhéltnis B zu C liegt bei den Spannhebeln bei 1 zu 1,5!

Bei der Ausarbeitung der Rohlingshebel sind Abweichungen, die zu einer héheren
Spannkraft fihren, nur in Ausnahmeféllen erlaubt. Bei GroBe 32 und GréBe 45 missen
Schrauben mit Festigkeitsklasse 12.9 verwendet werden.

H3

H2

H4

H1

Einbau-Richtung
des Spannhebels: —
I =
i z: = Spannen
i - =Losen
| ?G2
|
|
.
MaBtabelle:
Artikel-Nr. Kolben- | Kol- A A1 | B C|D|E|F G |H{H1|H2| H3 |H4 || |OK| L M | N P |OIR|[S|U| V X |@G2| OR-1
Bestell- .
Nr stangen-@|ben-@ O-Ring
) [mm] | [mm] Best.-Nr.
327569 |6942KK-25L 12 25 |46,00/15,8|/16,0/24,0|3,5/0,5|17,5|G1/8|25| 83 |58,0| 64,0 |29,0|13|39,9| 54 |17,0| 5,5 |12,0|18|34|45| 9 |26,0|67,5| 5,5 | 161810
328500 |6942KK-32L 14 32 |60,50|16,0/21,0|31,5/3,0(1,5/22,5|G1/8|28| 95 |66,5| 74,5 |32,0(13|47,9| 61 (20,0| 5,5 |13,5/22|40|51|11|30,0/76,8| 5,5 | 161810
328518 |6942KK-38L 16 38 |60,50|16,0/21,0/31,5/3,0(1,5/22,5|G1/8|28|106|72,0| 81,0 |37,0(13|54,9| 69 (23,5| 6,5 |16,0/24|47|60|12|33,5/72,9| 6,8 | 161810
328609 |6942KK-45L 20 45 |71,00|18,7|24,5/37,0/3,0|2,5/26,5|G1/4|30|124|82,0| 96,0 |43,5/14|64,9| 81 (27,5| 7,5 |19,0/30|55|70|15|39,5/72,9| 6,8 | 161810
552014 |6942KK-56L 22 57 |86,00/30,2|30,0/45,0/3,0{2,5/32,5/G1/4/35|140|89,0|105,0|47,0|14|74,9|94,5/31,5/11,0/22,0/32|63|85|16|45,0|67,5| 8,7 | 161810
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Hebelspanner

Nr. 6942KK-**R

Hebelspanner

doppelt wirkend, Hebelarm rechts,
max. Betriebsdruck 100 bar,
min. Betriebsdruck 15 bar.

Artikel-Nr. Spannkraft Kolbenkraft | Spannhub | Gesamthub | Hubreserve | Vol.Sp | Vol.Lo | wirks. Kolben- wirks. Kolben- | Md max. | Gewicht
Bestell- R X s x
N bei 100 bar | bei 100 bar flache Sp flache Lo
’ [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [em?] [cm?] fem?] [cm?] [Nm] ld]
327585 | 6942KK-25R 3,2 4,9 17,5 19,0 1,5 8,6 6,6 4,9 3,8 6,0 752
328526 | 6942KK-32R 53 8,0 22,5 24,0 1,5 16,5 13,3 8,0 6,5 7,6 1098
328534 | 6942KK-38R 7,5 11,3 24,5 26,0 1,5 27,8 22,9 11,3 9,3 11,0 1549
328625 | 6942KK-45R 10,5 15,9 28,0 29,5 1,5 445 35,8 15,9 12,8 13,0 2362
552013 | 6942KK-56R 17,0 25,5 33,0 34,5 1,5 84,2 71,7 25,5 21,7 28,0 3565
Sp = spannen, Lo = l6sen
Ausfiihrung:
Zylindergeh&use aus Stahl. Kolben und Gelenkbolzen aus Vergitungsstahl, vergdtet 0 O
und nitriert. Metallabstreifer zum Schutz des Schmutzabstreifers im Gehause integriert.
Lieferumfang mit Gelenkbolzen, Zuglaschen, Befestigungsschrauben aber ohne © ©
Spannhebel. Die Gewindeanschlusse sind fiir Drosselriickschlagventile Nr. 6916-12-XX K
geeignet. Olzufuhr Gber Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskérper. ® @
>
Anwendung: O O

Der Hebelspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo Werkstiicke frei
zugénglich und von oben eingelegt werden missen. Besonders geeignet fir Spannen in

Spanntaschen. O
Merkmal:
Kopfflanschversion, die waagrechte Mittelachse am Standardhebel und der Druckpunkt
am Werkstlick liegen auf einer Ebene. Dadurch ist keine Relativbewegung am Werkstiick
maglich.
Hinweis: =
Maximale Verfahrgeschwindigkeit 0,5 m/s. Der Volumenstrom kann Uber ein
Drosselrlickschlagventil reguliert werden.
Das Hebelverhéltnis B zu C liegt bei den Spannhebeln bei 1 zu 1,5!
Bei der Ausarbeitung der Rohlingshebel sind Abweichungen, die zu einer héheren ti !
Spannkraft flhren, nur in Ausnahmeféllen erlaubt. Bei GroBe 32 und GroBe 45 missen :
Schrauben mit Festigkeitsklasse 12.9 verwendet werden. 1
L
T T
I -
Einbau-Richtung
des Spannhebels: —
(-
| 2
' 2G2
! = Spannen
: < - =L6sen
T &
Lo R
N
MaBtabelle:
Artikel-Nr. Kolben- | Kol- A |AMM| B|C|D/E|F|G]|H/HI |H2| H3 |H4|I |GK| L | M| N P |[O|R|S|U| V | X |©@G2| OR-1
Bestell- .
Nr stangen-@|ben-@ O-Ring
' [mm] | [mm] Best.-Nr.
327585 |6942KK-25R 12 25 |46,00/15,8/16,0/24,0(3,5/0,5/17,5|G1/8|25| 83 |58,0| 64,0 |29,0/13|39,9| 54 |17,0| 5,5 |12,0{18|34|45| 9 (26,0/67,5| 5,5 | 161810
328526 |6942KK-32R 14 32 |53,25/13,7|18,5/28,0(3,5/2,0/21,0/G1/8|28| 95 |66,5| 74,5 |32,0/13|47,9| 61 |20,0| 5,5 |13,5/22|40|51|11|30,0/76,8| 5,5 | 161810
328534 |6942KK-38R 16 38 |60,50|16,0/21,0|31,5|3,0(1,5/22,5/G1/8|28|106|72,0| 81,0 |37,0/13|54,9| 69 |23,5| 6,5 |16,0/24|47|60|12|33,5/72,9| 6,8 | 161810
328625 |6942KK-45R 20 45 |71,00(18,7|24,5|37,0|3,0(2,5/26,5|G1/4|30|124|82,0| 96,0 |43,5/14|64,9| 81 |27,5| 7,5 [19,0/30|55|70|15|39,5/72,9| 6,8 | 161810
552013 |6942KK-56R 22 57 |86,00|30,2|30,0|45,0|3,0(2,5/32,5/G1/4|35/140|89,0/105,0|47,0/14|74,9/94,5/31,5/11,0/22,0/32|63|85|16|45,0/67,5| 8,7 | 161810

Technische Anderungen vorbehalten.
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Spannhebel

EinbaumaBe Artikel-Nr. | G3xTiefe | R£02 | @T | U | V | W | X1 | QY xTiefe max.
7 _ Bestell-
Nr.
327486 6942KK-25 M5x13 34 3 9 26,0 | 40,5 | 0,5x45° 10x0,1
328484 6942KK-32 M5x13 40 3 11 | 30,0 | 48,5 | 0,5x45° 10x0,1
328492 6942KK-38 M6 x 14 47 3 12 | 33,5 | 55,5 | 0,5x45° 10x0,1
| JﬁL z | 328583 | 6942KK-45 M6 x 13 55 3 15 | 39,5 | 655 | 0,5x45° 10x0,1
1l |
£Z /13‘|‘ | ‘ 552012 6942KK-56 M8 x 17 63 3 16 | 45,0 | 75,5 | 0,5x45° 10x0,1
i | | 327569 | 6942KK-25L M5x 13 34 3 9 26,0 | 40,5 | 0,5x45° 10x0,1
W 328500 | 6942KK-32L M5x 13 40 3 11 | 30,0 | 48,5 | 0,5x45° 10x0,1
328518 | 6942KK-38L M6 x 14 47 3 12 | 33,5 | 55,5 | 0,5x45° 10x0,1
oY R 328609 | 6942KK-45L | M6x 13 55 3 15 | 39,5 | 65,5 | 0,5x45° 10x0,1
4‘>, - % 552014 | 6942KK-56L | M8x 17 63 3 16 | 45,0 | 75,5 | 0,5x45° 10x0,1
B ‘?’/K . 327585 | 6942KK-25R | M5x 13 34 3 9 26,0 | 40,5 | 0,5x45° 10x0,1
S o b . 328526 | 6942KK-32R | M5x 13 40 3 | 11 | 30,0 | 485 | 0,5x45° 10x0,1
= ! 328534 | 6942KK-38R | M6x 13 55 3 12 | 33,56 | 55,5 | 0,5x45° 10x0,1
[@7 ‘ 328625 | 6942KK-45R | M6x 13 55 3 15 | 39,5 | 65,5 | 0,5x45° 10x0,1
\ . G3 ‘ 552013 | 6942KK-56R | M8x 17 63 3 16 | 450 | 75,5 | 0,5x45° 10x0,1
Rz4.3 v
Nr. 6942KL-xx-04
Spannhebel
fur Hebelspanner Nr. 6942KK
Artikel-Nr. Kolbenkraft F5 | Spannkraft F1 B C @D | QE G H | H7 K L N (0] P R SW | SW1 | Gewicht
Bestell- R .
Nr bei 100 bar bei 100 bar
’ [kN] [kN] [d]
326850 | 6942KL-25-04 4,9 3,2 16,0 | 24,0 8 6 50,0 | 6 | 05| 95 |51,00 | 262 | M4 | 12,0 | 6,00 | 2,0 7 46
328542 | 6942KL-32-04 8,0 5,3 18,5 | 28,0 | 10 8 500 | 8 |05 | 11,56 | 5925 | 30,2 | M4 | 135 | 6,75 | 2,0 7 76
328559 | 6942KL-38-04 11,3 7,5 21,0 | 31,5 | 12 10 | 475 9 | 00| 12,0 | 67,50 | 349 | M5 | 16,0 | 8,00 | 2,5 8 99
328641 | 6942KL-45-04 15,9 10,5 245 | 37,0 | 16 12 | 525 | 14 | 1,0 | 17,0 | 80,00 | 39,6 | M6 | 19,0 | 9,50 | 3,0 10 195
552015 | 6942KL-56-04 25,5 17,0 30,0 | 450 | 16 12 | 525 | 16 | 1,0 | 19,0 | 96,00 | 48,6 | M8 | 22,0 | 9,50 | 4,0 13 311
. L
Ausfiihrung: c .
Vergutungsstahl, vergltet und briniert. Lieferung mit Druckschraube. o @D
M~
.y
Hinweis: ! |
Hebelverhaltnisse miissen beachtet werden. 1 ¥ * = +- P
y Y T
S e }
e N e
v
2 =
p== '
1Y
Nr. 6942KR-xx-14

Spannhebel-Rohling
fir Hebelspanner Nr. 6942KK

Artikel-Nr. B C @D QE G K L N P Gewicht
Bestell-
Nr.

lg]
326975 6942KR-25-14 16,0 44 8 6 50,0 9,5 65,0 40,3 12,0 64
328567 6942KR-32-14 18,5 50 10 8 50,0 12,5 74,5 46,3 13,5 101
328575 6942KR-38-14 21,0 58 12 10 47,5 12,0 86,0 53,4 16,0 130
328666 6942KR-45-14 245 68 16 12 52,5 14,0 101,5 61,1 19,0 222
552016 6942KR-56-14 30,0 70 16 12 52,5 19,0 110,0 62,6 22,0 377

Ausfiihrung:

Vergutungsstahl, vergltet und bruniert.
Hinweis:
Hebelverhaltnisse missen beachtet werden.

Formel zum Ermitteln der Spannkraft F1:
Spannkraft = F1 [kN], Kolbenkraft = F5 [kN], Krafthebel = B [mm], Lasthebel = C [mm]

F1=F5xB/C

Technische Anderungen vorbehalten.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 56766-196 - Web: www.amf.de HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK 211



Hebelspanner

Diagramme:

6942KK-25, -25R, -25L 6942KK-32, -32R, -32L

Kraft F [kN]

Kraft Ii[kN]

I ‘ . Druck-p [bar] . - ) . ) - DrucI:.p [bar]‘-L - N .
6942KK-38, -38R, -38L 6942KK-45, -45R, -45L
14
108 (Te}
i1 ] i

13

falitalelslzBele

Z . 2
I s =3
¥ o
15 &
S ©
~ : >4

5 %

] %

o -

v 15

3 i

LS i

1 15

s 1

o | a3

-]

a = ® s W P . -
Druck p [bar] Druck p [bar]
6942KK-56, -56R, -56L
- — Hydr. Kraft =
—— Spannkraft Spannhebel B

Spannkraft Spannhebel-Rohling i

£ u

1 m X 4 W (o n L1 1 108

Druck p [bar]

Technische Anderungen vorbehalten.
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NIEDERDRUCK_ > Stutzkraft bis 10 kN

T3 > Sicherheitsfaktor fUr Stutzkraft beachten
A__BSTUTZE LEMENTE > Betriebsdruck bis 70 bar
FUR VERZUGFREIES > Kolben mit Innengewinde
S PAN N E N U N D > Abstreifer gegen Verschmutzung
SCHWINGUNGSARME > Olzufuhr Uber Olkanale im Vorrichtungskorper
BEARBE ITU NG oder Uber Gewindeanschluss

> verschiedene Bauformen:
Einschraubversion

Kopfflanschversion

PRODUKTUBERSICHT:

Typ Stutzkraft Stutzhub Anlegen Anzahl BaugréBen Betriebsart
[kN] [mm]
6944EH 3,0-10,0 6,5 -10,0 Feder 4 einfach wirkend
6944KH 3,0-10,0 6,5 -10,0 Feder 4 einfach wirkend
PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6944EH NR. 6944KH

> StUtzkraft: 3 - 10 kN > Stutzkraft: 3 - 10 kN

Technische Anderungen vorbehalten.
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NIEDERDRUCK-ABSTUTZELEMENTE -
TECHNISCHE INFORMATIONEN

BETRIEBSDRUCK:

Um eine garantierte Klemmfunktion zu erreichen darf der min. Betriebsdruck nicht unterschritten werden.

Die hochste Klemmkraft wird bei max. Betriebsdruck erreicht.

ANLEGEKRAFT:

Die Anlegekraft mit Feder ist am groRten bei min. Abstand zwischen Einbaulage und Werkstuck.

QUERKRAFTE:
Abstutzelemente nehmen nur Krafte in Achsrichtung des Kolbens auf. o - - ]
Treten Querkrafte auf, wird die dunnwandige Klemmhulse verformt. ll_o—ll | %:‘ |
Die Funktion des Abstutzelementes ist nicht mehr gewahrleistet. i.' ‘{ :! iP ﬂl—’:—‘ ‘Ai
6916 - I
VOLUMENSTROM: I |
Der zulassige Volumenstrom darf nicht Uberschritten werden. 6918
Der Volumenstrom kann mit einem DrosselrUckschlagventil geregelt werden. Ist der Volumenstrom zu hoch,
steigt der Oldruck so schnell an, dass der Abstlitzbolzen geklemmt wird bevor er am Werkstiick anliegt.
Werden mehrere AbstUtzelemente eingesetzt ist der zulassige Volumenstrom die Summe der einzelnen
zulassigen Volumenstrome.
ELASTISCHE LANGENANDERUNG:
Wie jedes Stahlteil haben auch die AbstUtzelemente 3500
ein elastisches Verhalten. 3000
Bei starker Belastung tritt ein Setzverhalten auf. 2500
Z

. £ 2000
ENTLUFTUNG: N
AbstUtzelemente bendtigen nur ein sehr 1500
kleines Olvolumen. Weil das Hydraulikol in der 1000
Anschlussleitung kaum bewegt wird, ist ein 500
sorgféltiges Entliften notwendig. Luft im Ol kann die 0
Spannzeit erheblich verlangern. 0,000 0,003 0,007 0011 0,014 0018 0,021 0025 0,028 0,032 0035 0,036
Bei nicht einwandfreier EntlGftung kann ein Weg (mm)

Dieseleffekt entstehen und die Klemmmhulse

zerstodren. EntlUften immer bei niedrigem Druck.

DIESELEFFEKT:

Wenn man Mineraldl, das Luftblaschen enthalt, sehr schnell verdichtet, werden die Blaschen so
stark erhitzt, dass eine SelbstzUndung des Luft-Gas-Gemisches auftreten kann. Dadurch entsteht
ortlich ein sehr hoher Druck- und Temperaturanstieg, der auch Dichtungen beschadigen kann,
sowie eine beschleunigte Alterung des Ols verursacht.

FEDERRAUMBELUFTUNG:

Beim Einsatz mit FederausfUhrung besteht die Gefahr, dass FlUussigkeit angesaugt wird. Hierbei
muss ein BelUftungsschlauch angeschlossen werden und an eine geschutzte Stelle verlegt
werden. Bei Nichtbeachtung kann dies zu Funktionsstorungen fuhren.

KUHLFLUSSIGKEIT UND SPANE:
AbstUtzelemente sollten generell vor Spanen und Kuhlwasser geschutzt werden.

Technische Anderungen vorbehalten.
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STEUERUNG DER SPANNFOLGE:
Die Reihenfolge Abstutzen und Spannen muss

DRUCKREDUZIERUNG DER SPANNELEMENTE:
Die Druckreduzierung im Spannkreis erfolgt mit einem
druckabhéangig oder zeitabhangig gesteuert werden. Dies Druckregelsitzventil 6917.
kann Uber ein Folgeventil 6918 oder ein Zuschaltventil

6918-80-10 erfolgen.

T T T T

I
Spannelement

P oal e

1 'l .l

| = | %

\ 1

P |

N "% ’—%
Abstiitzelement
STUTZKRAFT:

Die zulassige Belastungskraft von Abstutzelementen muss immer so ausgelegt werden, dass die Spannkraft der eingesetzten
Spannelemente und die statischen und dynamischen Bearbeitungskréfte sicher aufgenommen werden kbnnen. Zulassige Belastungskraft
abzuglich Spannkraft abzuglich Sicherheitsreserve ergibt die mogliche Bearbeitungskraft.

Ubersteigt die Summe aller auftretenden Krafte die zulassige Belastungskraft, wird der AbstUtzbolzen des AbstUtzelements zurlickgedrickt
und das AbstUtzelement dadurch beschadigt.

Grundsatzlich sollte die Stiitzkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.

KOMBINATIONEN ABSTUTZELEMENT MIT HEBELSPANNER
Beispiel AbstUtzelement 6944KH-04-2 und Hebelspanner 6942KK-32 mit Standardspannarm

min. max. max. Spannkraft | Spannkraft
Betriebs- Betriebs- Stutzkraft bei 70 bar bei 38 bar
druck [bar] | druck [bar] [KN] [KN] [KN]
Abstltzelement 25 70 4,0 - -
Hebelspanner 15 100 - 3,71 2,0

MOGLICHE BEARBEITUNGSKRAFT BEI 70 BAR:

zul. Belastungskraft = 40kN 6944KH-04-2
5
abzliglich Spannkraft - 20kN “'4
rechnerische Bearbeitungskraft < 2,0 kN g 3’:
zul. Bearbeitungskraft max. < 2,0kN :_‘g 25
f‘ 2
HINWEIS: 2 ":
Der Spanndruck fur den Hebelspanner 6942KK muss auf ca. 38 bar 05
reduziert werden. Die zulassigen Stutzkrafte im Diagramm sind statisch. o
. . . . o ) o 20 a0 B0
Auftretende Schwingungen bei der Bearbeitung kbnnen weit hdher sein. Betriebsdruck (bar)
Fur diese Féalle muss eine gro3e Reserve eingerechnet werden.
DRUCKSCHRAUBEN:
Abstutzelemente durfen niemals ohne Druckschraube betrieben werden, da eindringender Schmutz und Kuhlwasser die Funktion
beeintrachtigen. Die meisten AbstUtzelemente sind serienmaiig mit einer Druckschraube ausgestattet.
@J1J
Beim Einsatz von Sonderdruckschrauben ist zu beachten, dass pce
: Eigengefertigte

die Druckschrauben gehartet und leicht ballig ausgefuhrt werden.

Druckschrauben mit Spitze oder Riffelung sollten nicht verwendet werden.

Sonderdruckschrauben kédnnen bei hdherem Gewicht als ca. 100 Gramm die

Funktion von Ruckhub des Stutzbolzens und die federnde Anlage gefahrden.

Bei Selbstanfertigung bitte nach unseren Vorgaben fertigen.

DD

%00

EE

BB

Druckschraube

Technische Anderungen vorbehalten.
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Abstutzelement

Nr. 6944KH

Abstiitzelement, Kopfflansch-Bauform
Grundstellung eingefahren, Ausfahren hydraulisch.

Anlegen mit Federkraft,

max. Betriebsdruck 70 bar,
min. Betriebsdruck 25 bar.

Artikel-Nr. | Anlegekraft F1 | Stiitzkraft bei 70 bar | Hub | Vol. | Md 1 max. | Q max. | Gewicht
Bestell- H
N [N] [kN] [mm] {[em®]|  [Nm] | [Vmin] | [g]
552204 | 6944KH-03-2 2,2-38 3,0 6,5 | 08 5,4 2,5 430
552205 | 6944KH-04-2 2,2-3,8 4,0 80 | 14 10,0 2,5 545
552206 |6944KH-05-2 3,6-5.2 5,5 80 | 15 16,5 2,5 708
552207 | 6944KH-10-2 51-6,7 10,0 10,0 | 1,8 30,0 2,5 1029
Ausfiihrung:

Grundkérper aus Stahl vergiitet und briniert. Stiitzbolzen mit Innengewinde einsatzgehértet und
geschliffen. Abstreifer gegen Schmutz und Kuhlwasser. Olzufuhr iber Gewindeanschluss oder
Olkanal im Vorrichtungskorper.

Anwendung:

Die Abstiitzelemente werden als zusétzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen und
Vibrieren der Werkstlicke zu vermeiden.

Merkmal:

GroBe Belastbarkeit der Elemente bei kleiner Bauhdhe. Oldruck: Der Kolben ist in Grundstellung
eingefahren. Der Abstitzbolzen fahrt nach Druckbeaufschlagung mit geringer Federkraft gegen das
eingelegte Werkstiick. Die Anstellkraft der Feder ist vom Stiitzbolzenhub abhéngig. Steigt der Oldruck
an, wird der Stltzbolzen hydr. geklemmt. Im entspannten Zustand fahrt der Stiitzbolzen wieder in
Grundstellung zuriick. Eine sehr hohe Stutzkraft garantiert eine optimale Fertigungsqualitat.

Hinweis:

Der Abstiitzbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser durch eine Druckschraube
geschitzt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung des Hydrauliksystems achten.

Bei Nichtbeachtung kann durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstért werden. Die
Entliftungsbohrung muss angeschlossen sein. Uber diese darf keine Kihlflissigkeit angesaugt
werden.

Um Bearbeitungskrifte aufnehmen zu kénnen, sollte die Stitzkraft zur Spannkraft
abgestimmt werden.
Grundsatzlich sollte die Stitzkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.

o (71

M
Q
Olanscgléj_is& E{) Y
] @%
\o
@D
v

z o~
[§)
P
i o SW3
EntlGftungsanschluss w Y
N

QD SWI-
P~
Entliftungsanschluss M5 j;% — —
Olanschluss R é * EESHIES .
T

by =L IR E

L

SW2
i —|
{@g

MaBtabelle:
Bestell Artikel-Nr. A B C |@D| E F|OG| @J  K|L| M |ON| OP| Q R |[S|T| U V |W|OX|Y |Z|SW1|SW2|SW3|VV| OR-1
Nr. O-Ring
: Best.-Nr.
552204 | 6944KH-03-2 21,0 9,0 |11,5] 10 |19,0|1,7|4,5| 9,0 |3,0{28|50,0/29,9| 9,5 |30,5/G1/8|34|3(15,0/205|7 | 8 |36|11| 8 13 8 - | 161802
552205 |6944KH-04-2|27,5/10,5|15,7| 12 |18,0(1,7|4,5|11,5(3,5|/25|52,0/35,9(11,5|32,0/ G1/8|40|5|15,7|23,5|8 | 8 |3,6|11| 10 15 10 - | 161802
552206 |6944KH-05-2|31,0/11,0{17,0| 15|16,5|1,8|5,5|12,5(4,0/25|57,0/39,9(14,5|34,5|/G1/8|45|5|17,0/26,0| 8 | 10 |3,6|11| 13 19 11 1 | 161802
552207 | 6944KH-10-2|39,0|11,0|20,0| 16 |{16,5|1,8|5,5|12,5|4,0|25|64,5|47,9|15,5(39,0|G1/8|51|-|20,0{30,0{11|10|3,6|11| 13 21 11 2 | 161802

Technische Anderungen vorbehalten.
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Abstutzelement

EinbaumaBe des Abstiitzelements und FertigungsmaBe bei Selbstanfertigung der Druckschraube:

Artikel-Nr. c g Ok dn t u v w w BB acc DD EE OFF GG aJJ OR-2
Bestell- I
Nr. O-Ring
) Best.-Nr.
552204 6944KH-03-2 11,5 M4 3 30 3 15,0 20,5 7 - 5,0 4,5 1,93 0,5 3,5 M6 9,0 552155
552205 6944KH-04-2 15,7 M4 3 36 5 15,7 23,5 8 - 4,8 6,2 1,8 0,7 4,9 M8 11,5 552245
552206 6944KH-05-2 17,0 M5 3 40 5 17,0 26,0 8 1 9,0 8,2 2,5 1,0 59 M10 12,5 552174
552207 6944KH-10-2 17,5 M5 3 48 - 20,0 30,0 1 2 9,0 8,2 2,5 1,0 5,9 M10 12,5 552174
EinbaumaBe: FertigungsmaBe bei
Selbstanfertigung der Druckschraube:
@JJ
Rz4,3
v v /710,08 @CC
1
L | —
Be- und 7 ~—
Entliftungsanschluss Dk N (&) /,1
Y v a] 3 m
2 o o QX'ROJ\S
E) %
c '
o] © 0o ]
{
- G; T uuj
Olanschluss @k DFF
vV v g GG
Eigengefertigte

/ Druckschraube
e,

Diagramm:

12

10

— B
z —— FO4AKH-03-2

T 6
s — GO H-04-2

5 4
s - GH4AKH-05-2

b 3
— G44KH-10-2

o

i 20 an &0 a0

Betriebsdruck (bar)

Technische Anderungen vorbehalten.
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Abstutzelement

Nr. 6944EH

Abstitzelement, Einschraub-Bauform

Grundstellung eingefahren, Ausfahren hydraulisch.
Anlegen mit Federkraft,
max. Betriebsdruck 70 bar,
min. Betriebsdruck 25 bar.

MaBtabelle:

Artikel-Nr. | Anlegekraft F1 | Stiitzkraft bei | Hub | Vol. | Md max.|Md 1 max.|Q max.| Gewicht
Bestell-
NF 70 bar H

’ [N] [kN] [mm]|fem®]| [Nm] [Nm] | [Vmin] | [g]
552200 |6944EH-03-2 22-3,8 3,0 65 | 08 32 54 2,5 198
552201 |6944EH-04-2 22-3,8 4,0 80 | 1,4 50 10,0 2,5 280
552202 |6944EH-05-2 3,6-52 55 80 | 15 63 16,5 2,5 378
552203 |6944EH-10-2 51-6,7 10,0 10,0 1,8 80 30,0 2,5 719

Ausfiihrung:

Grundkérper aus Stahl vergtitet und briniert. Stitzbolzen mit Innengewinde einsatzgehéartet und
geschliffen. Abstreifer gegen Schmutz und Kihiwasser. Olzufuhr Gber Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Die Abstiitzelemente werden als zusétzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen und
Vibrieren der Werkstiicke zu vermeiden.

Merkmal:

GroBe Belastbarkeit der Elemente bei kleiner Bauhdhe. Oldruck: Der Kolben ist in Grundstellung
eingefahren. Der Abstitzbolzen fahrt nach Druckbeaufschlagung mit geringer Federkraft gegen das
eingelegte Werkstiick. Die Anstellkraft der Feder ist vom Stiitzbolzenhub abhéngig. Steigt der Oldruck
an, wird der Stutzbolzen hydr. geklemmt. Im entspannten Zustand fahrt der Stutzbolzen wieder in
Grundstellung zuriick. Eine sehr hohe Stitzkraft garantiert eine optimale Fertigungsqualitat.

Hinweis:

Der Abstiitzbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser durch eine Druckschraube
geschitzt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entllftung des Hydrauliksystems achten.

Bei Nichtbeachtung kann durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstért werden. Die

Entliftungsbohrung muss angeschlossen sein. Uber diese darf keine Kiihlfliissigkeit angesaugt
werden.

Um Bearbeitungskrifte aufnehmen zu kdnnen, sollte die Stitzkraft zur Spannkraft
abgestimmt werden.
Grundsiétzlich sollte die Stitzkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.

Md1 T .E
e Ii PP

I~ > SW3

SW1

OR-1
DN OR-2

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr.

@D

G aJ K L ON oP SW | SW1 | Sw2 | SW3 OR-1 OR-2
O-Ring O-Ring
Best.-Nr. | Best.-Nr.

552200

6944EH-03-2

57

9,0

7,4

10

7,6

1,7

M26 x 1,5 9,0 3,0 | 66,0 | 24,1 9,5 24 8 13 8 552156 552153

552201

6944EH-04-2

62

10,5

9,4

12

10,3

1,7

M30x1,5 | 11,56 | 35 | 725 | 28,2 | 11,5 27 10 15 10 159400 128660

552202

6944EH-05-2

58

11,0

8,4

15

8,3

1,8

M36x1,5 | 125 | 40 | 69,0 | 342 | 145 | 32 13 19 11 552469 175216

552203

6944EH-10-2

71

11,0

9,0

16

11,0

1,8

M45x1,5 | 125 | 40 | 82,0 | 43,1 | 155 | 41 13 21 11 552612 240309
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Abstutzelement

EinbaumaBe des Abstiitzelements und FertigungsmaBe bei Selbstanfertigung der Druckschraube:

Artikel-Nr. Ja | @b | Dc | e f g h k | In Op r BB gcc | DD EE | OFF | GG | @QJJ OR-3
Bestell- )
Nr. max. max. O-Ring
) Best.-Nr.
552200 | 6944EH-03-2 | 24,5 | 27 | 25 |3 |85 | M26x15| 1|07 [1647| 242 | 8 [ 94 | 50 | 45 | 193] 05 | 35 | M6 | 90 | 552155
552201 | 6944EH-04-2 | 28,5 | 31 | 25 | 3 [11,0| M30x15| 1| 07 [17-50| 283 | 10 | 109 | 48 | 62 | 1,8 | 07 | 49 | M8 | 11,5 | 552245
552202 | 6944EH-05-2 | 34,5 | 37 | 45 | 3 [105| M36x15| 1| 07 [1848| 343 | 10 [135| 90 | 82 | 25 | 1,0 | 59 | M10 | 125 | 552174
552203 | 6944EH-10-2 | 43,5 | 46 | 50 | 3 [105| M45x15| 1 | 07 |2158| 432 | 12 [170] 90 | 82 | 25 | 1,0 | 59 | M0 | 125 | 552174
EinbaumaBe: FertigungsmaBe bei
Selbstanfertigung der Druckschraube:
D4
Be- und @C
dc Entliftung f |
: ° T
.S A +—
n: | (o)
ai : RO 75
; o b\ O ?o / R g
= D T S| e 7g’ Q) o)} '
I SR %o |
; | i
4, OFF i
,, < Ole 00 o
Olanschluss @ 8 hx45°
kx45°
- Eigengefertigte
/ Druckschraube
OR-3
Diagramm:
12
10
B
Z : — GOAAEH-03-2
5 —GOA4EH-04-2
5 4
5 - GOA4EH-05-2
ZI
— 344EH-10-2
o
0 0 a0 60 80

Betriebsdruck (bar)
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Hydraulische Spanntechnik

Technische Anderungen vorbehalten.

220 HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 56766-196 - Web: www.amf.de



-F\-m-P@ Zubehor

NR. 6917 / 6918 NR. 6982 NR. 6991 / 6992
= Ventile > Druckschalter > Drehdurchfuhrungen

NR. 6919-2 NR. 6919S NR. 6919-20 / 6919-25
=~ Druckspeicherschalteinheit > Druckspeicher = Druckspeicherschalteinneit/Kuppelelement

NR. 6985 / 6990 NR. 6988 NR. 6983
> Hochdruckschlauche/ Kupplungen > Verteiler > Manometer

Technische Anderungen vorbehalten.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 5766-196 - Web: www.amf.de HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK 221




Ventile

Nr. 6917-1

SchlieBventil, druckabhéngig

fir O-Ring-Anschluss,
max. Betriebsdruck 400 bar.

————
6917

)

|

i

=z

P A

Artikel-Nr. | NG | Eingangsdruck | Einstelldruck | Einstelldruck Q OR-1 | Gewicht
Bestell- ) )
NI an P max. an A min. an A max. O-Ring
! [bar] [bar] [bar] [/min] | Best.-Nr. [a]
69179 6917-1 6 400 20 370 5 161810 | 1085
Ausfiihrung:

Grundkoérper aus Stahl, phosphatiert. Restliche Bauteile sind aus Vergitungsstahl gefertigt. Ventilsitz
und Kolben sind gehéartet und geschliffen. Das Ventil ist leckdlfrei.

Anwendung:

Das SchlieBventil sperrt den Durchfluss von P nach A, wenn der eingestellte Druck am Ausgang A

erreicht ist. Es 6ffnet, wenn der Druck an A unter den Einstellwert abfallt (z. B. durch Leckage am

Verbraucher).

1. Im Einkreissystem: Das SchlieBventil wird eingesetzt, wenn in einem Hydraulikkreis ein Teil der
Verbraucher nur mit einem reduzierten Druck beaufschlagt werden soll (z. B. um das Verspannen
der Werkstlicke zu verhindern oder zum Positionieren).

2. Im Zweikreissystem: Sollen zwei Arbeitskreise mit unterschiedlichen Driicken von einem
Pumpenaggregat betrieben werden, so muss der Druck eines Kreises durch Vorschalten des
SchlieBventils reduziert werden.

4 50 max. 117.5

=

I
| ]

o~ I-H\
1SO 4762 M5x60

56
—

SW17

110
OR-1
3 2 =8
] © O,
OR-1 Manometeranschluss G1/4
Lochbild siehe unten!
Nr.6917A-1 Artikel-Nr. LxBxH Olanschlussgewinde Gewicht
Bestell-
Anschlussplatte Nr. lo]
fur SchlieBventil.
69211 6917A-1 50 x 50 x 25 G1/4 450
Ausfiihrung:

% m ‘ D159V

>

b

|

!

@

5

|

|
050
Gl/4

[
.
(&

et

=
|

-

|

- =

©)

|~
fes)
o
o
(€3]

Vergutungsstahl, phosphatiert.

Anwendung:
Fur Leitungsanschluss von Nr. 6917-1 SchlieBventil.

Lochbild Form A NenngréBe 6 nach DIN 24340 T2:

g
wn
U
« o max. P 6.3 0
i E
> = B M——
B I I S~
| = I ‘ A |
‘ w| F| oy LA B |
L EERR e e
! « | N I
} N TPl 4 '
| 1
i 12,7 502
i 21,502
| 30,2 0.2
40,5 0.1
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Ventile

Nr.6917R

Druckregelsitzventil

far Rohrleitungsverschraubung G1/4,
max. Betriebsdruck 500 bar.

SW24
70Nm

max. 31

ca.l18

Gl/4

G1/4

911

35

Artikel-Nr. Eingangsdruck | Einstelldruck | Einstelldruck Q Rucklauf- | Gewicht
Bestell- )
N an P max. an A min. an A max. druckanT
' [bar] [bar] [bar] [I/min] [bar] [g]
326405 | 6917R-5-130 500 8 130 5 <20 1860
326421 | 6917R-5-380 500 30 380 5 <20 1860
Ausfiihrung:

Leckolfreies 3-Wege-Druckregelventil als Rohrleitungsventil in Sitzbauweise, direkt betatigt.

Mit zusatzlichem Ubersteuerungsausgleich ( integrierte Druckbegrenzungsfunktion) ).

Das Ventil besteht im Wesentlichen aus drei Teilen.

Aus dem Ventilaufnahmekdrper mit dem P, T und A — Anschllssen in G %, dem Einschraubventil mit
der Eingangsfilterung und dem zusétzlichen Filterelement im A-Kanal.

P ist der Eingang und A ist der Ausgang des Ventils. T ist der Tankanschluss und muss separat oder
in einer Sammelleitung zum Tank abgefihrt werden.

Anwendung:

Das Druckregelventil ist in seiner Grundstellung offen.

Es hélt den Ausgangsdruck bei sich &nderndem, héherem Eingangsdruck weitgehend konstant.
Sobald am Verbraucher der eingestellte Druck erreicht ist, schliet das Ventil und ist leckdlfrei dicht.
Steigt der Druck zwischen dem Ventilausgang und dem Verbraucher Uber den eingestellten
Uberlastwert, dann wird der zu hohe Druck tiber den dritten Anschluss ( T-Anschluss ) abgebaut

Das Ventil kann vor einem Wegeventil im P-Kanal oder hinter einem Wegeventil im A und/oder im
B-Kanal eingesetzt werden.

Merkmal:

Das Einstellen des geregelten Druckes und des Ubersteuerungsdruckes erfolgt gleichzeitig tiber eine
Stellschraube. Der Ubersteuerungsdruck liegt immer ca. 10 bar iiber dem Regeldruck.

Schutz vor Krafteinwirkung von auBen und Schutz vor Durchschlagen des Ventils.

Der Durchfluss am Ventil erfolgt fiir die Regelfunktion von P nach A.

Der Eingang P und der Ausgang A sind jeweils grundséatzlich durch ein Filterelement mit der
nominellen Feinheit von 100 um vor grober Verschmutzung geschitzt.

In umgekehrter FlieBrichtung ( von A nach P ) wird die Druckregelfunktion umgangen.

Die Druckverstellung erfolgt tiber eine Verstellschraube.

Zum Einstellen und Ablesen des Druckes muf3 am Ventilausgang ein Druckanzeigegerat installiert
werden.

Die Druckeinstellung ist plombierbar.

Hinweis:
Montageanleitung beachten.
Ersatzteil: Filtereinsatz, Bestell-Nr. 326678
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Ventile

Nr.6917F

Druckregelsitzventil

fir O-Ring-Anschluss,
max. Betriebsdruck 500 bar.

Artikel-Nr. |NG|Eingangsdruck Einstelldruck|Einstelldruck| Q | Ruicklauf-| OR-1 | Gewicht
Bestell- ) )
NI an P max. anAmin. | an A max. druck an T| O-Ring
' [bar] [bar] [bar] [/min]| [bar] |Best.-Nr.| [g]
326504 |6917F-3-130| 6 500 8 130 6 <20 |493478| 2100
326785 |6917F-3-380| 6 500 30 380 12 <20 |493478| 2100

Ausfiihrung:

Leckolfreies 3-Wege-Druckregelventil als Flanschventil in Sitzbauweise, direkt betatigt.

Mit zusatzlichem Ubersteuerungsausgleich (integrierte Druckbegrenzungsfunktion).

Das Ventil besteht im Wesentlichen aus drei Teilen.

Aus der Zwischenplatte mit dem genormten Lochbild der NG 6, CETOP 3, der Umlenkplatte und dem
Einschraubventil. Das Einschraubventil sitzt in der Zwischenplatte im P-Kanal. Der Olstrom wird vom
Ventileingang P1 zum Ventilausgang P2 in der Umlenkplatte von P2 nach A umgelenkt.

An der Gegenflanschflache miissen immer die Kanéle P, T und A vorhanden sein.

Die Abmessungen sind in den Normen DIN 24340-Form A, CETOP R 35 H und ISO 4401
festgehalten.

Anwendung:

Das Druckregelventil ist in seiner Grundstellung offen.

Es hélt den Ausgangsdruck bei sich a&nderndem, héherem Eingangsdruck weitgehend konstant.
Sobald am Verbraucher der eingestellte Druck erreicht ist, schlieBt das Ventil und ist leckélfrei dicht.
Steigt der Druck zwischen dem Ventilausgang und dem Verbraucher Uber den eingestellten
Uberlastwert, dann wird der zu hohe Druck iiber den dritten Anschluss (T-Anschluss) abgebaut.
Das Ventil kann vor einem Wegeventil im P-Kanal oder hinter einem Wegeventil im A und/oder im
B-Kanal eingesetzt werden.

Merkmal:

Das Einstellen des geregelten Druckes und des Ubersteuerungsdruckes erfolgt gleichzeitig iiber eine
Stellschraube. Der Ubersteuerungsdruck liegt immer ca. 10 bar Gber dem Regeldruck.
Schutz vor Krafteinwirkung von auBen und Schutz vor Durchschlagen des Ventils.

Der Durchfluss am Ventil erfolgt fir die Regelfunktion von P1 nach P2. Der Eingang P1 ist
grundsétzlich durch ein Filterelement mit der nominellen Feinheit von 100 um vor grober
Verschmutzung geschutzt.

In umgekehrter Richtung (von P2 nach P1) kann das Ventil frei durchstrdomt werden. Zum Einstellen
und Ablesen des Druckes muB3 am Ventilausgang ein Druckanzeigegerét installiert werden.

Die Druckverstellung erfolgt Uber eine Verstellschraube. Die Druckeinstellung ist plombierbar.

Hinweis:
Montageanleitung beachten.
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Ventile

Nr.6917E Bestell Artikel-Nr. Eingangsdruck | Einstelldruck | Einstelldruck Q Rucklauf- | Gewicht
D K Isit til N an P max. an A min. an A max. druckanT
ruckregeisiizventi : [bar] [bar] [bar] [/min] [bar] [d]
Einschraub-Bauform,
max. Betriebsdruck 500 bar. 492330 | 6917E-2-130 500 8 130 6 - 752
i ) 326462 | 6917E-3-130 500 8 130 6 <20 780
’ = ; T = ‘ 326686 | 6917E-2-380 500 30 380 12 - 752
o ¢ —— i ] 326488 17E-3- 12 <2 7
FO ! el ! Ak F{:} T A‘ 69 3-380 500 30 380 0 80
[ .
e ; Ausfiihrung:

Leckolfreies 2- bzw. 3-Wege-Druckregelventil als Einschraubventil in Sitzbauweise, direkt
betatigt.Beim 3-Wege-Druckregelventil mit zusatzlichem Ubersteuerungsausgleich (integrierte
Druckbegrenzungsfunktion).

Einschraubgewinde M24 x 1,5.

Anwendung:

Das Druckregelventil ist in seiner Grundstellung offen. Es halt den Ausgangsdruck bei sich
anderndem, héherem Eingangsdruck weitgehend konstant. Sobald am Verbraucher der eingestellte
Druck erreicht ist, schlieBt das Ventil und ist leckélfrei dicht. Steigt der Druck zwischen dem
Ventilausgang und dem Verbraucher iiber den eingestellten Uberlastwert, dann wird beim
3-Wegeventil der zu hohe Druck Uber den dritten Anschluss (T-Anschluss) abgebaut.

Das Ventil kann vor einem Wegeventil im P-Kanal oder hinter einem Wegeventil im A und/oder im
B-Kanal eingesetzt werden. Der zusatzliche Tankanschluss beim 3-Wegeventil ist immer vorzusehen.

Merkmal:

Beim 3-Wegeventil erfolgt das Einstellen des geregelten Druckes und des Ubersteuerungsdruckes
gleichzeitig tber eine Stellschraube. Der Ubersteuerungsdruck liegt immer ca. 10 bar Giber dem
Regeldruck. Schutz vor Krafteinwirkung von auBBen und Schutz vor Durchschlagen des Ventils.

Der Durchfluss am Ventil erfolgt fiir die Regelfunktion von P nach A. Der Eingang P ist grundsétzlich
durch ein Filterelement mit der nominellen Feinheit von 100 um vor grober Verschmutzung geschutzt.
In umgekehrter Richtung am Ventil, (von A nach P) kann das Ventil frei durchstrémt werden. Zum
Einstellen und Ablesen des Druckes muf3 am Ventilausgang ein Druckanzeigegerat installiert werden.
Die Druckverstellung erfolgt Gber eine Verstellschraube. Die Druckeinstellung ist plombierbar.

Hinweis:
Montageanleitung beachten.
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